
MODYFIKATORY PRZYCZEPNOŚCI
Podkłady Uvijet Fusion Primers zostały specjalnie opra-
cowane w celu poprawienia przyczepności i mechanicznej 
odporności na ścieranie tuszy do druku cyfrowego firmy 
Sericol z serii Uvijet stosowanych do druku na licznych 
rodzajach podłoża, takich jak: tworzywa akrylowe i poli-
węglanowe, PCV, polipropylen kanalikowy i PETG.

Podkłady Uvijet Fusion mogą być również stosowane w celu 
ułatwienia niektórych czynności wykończeniowych, np. cięcia, 
krojenia, wycinania itp. W takich przypadkach nie trzeba po-
krywać podkładem całej powierzchni podłoża, ale przetrzeć 
tylko te fragmenty, w których nastąpi obróbka.

Seria podkładów Fusion obejmuje 3 produkty:
Uvijet Fusion Adhesion Promoter ZE680 
Uvijet Fusion Adhesion Master ZE720 
Uvijet Fusion Ultra ZE700

Uvijet Fusion Adhesion Promoter ZE680
ZE680 jest przeźroczystym, szybko schnącym podkładem 
na bazie rozpuszczalnika, tak zaprojektowanym, aby ułatwić 
przyleganie tuszu Uvijet do druku cyfrowego utwardzanego 
promieniami UV do tworzyw sztucznych, takich jak błyszczące 
sztywne PCV, tworzywa poliakrylowe i PETG. 
Wzmacniacz przyczepności ZE680 tworzy chemiczne wiązania 
pomiędzy tuszami Uvijet a powierzchnią podłoża. Opracowa-
ny przez firmę Sericol dzięki dokładnej znajomości zagadnień 
druku na sztywnych materiałach, wzmacniacz przyczepności 
ZE680 może być również używany do usuwania zanieczysz-
czeń z powierzchni materiału przed drukiem. Zastosowanie 
ZE680 modyfikuje energię powierzchniową podłoża, dzięki 
czemu można osiągnąć znaczną poprawę jakości druku. 
Uvijet Fusion Adhesion Promoter ZE680 jest dostępny w po-
jemnikach 1 l.

Stosowanie ZE680
•	 Usunąć z podłoża wszelkie folie zabezpieczające.
•	 Usunąć zanieczyszczenia za pomocą suchej szmatki.
•	 Nasączyć ściereczkę bezpyłową, np. Clean Room Wipes 

WSD02 dostępną wraz z ZE680, i przetrzeć całą powierzch-
nię materiału. 
Należy się upewnić, że zgodnie z zaleceniami podanymi 
w karcie charakterystyki niebezpiecznej substancji che-
micznej zastosowano odpowiednią wentylację i środki 
ochrony.

•	 Po nałożeniu podkładu na całą powierzchnię podłoża 
należy odczekać przynajmniej 5 minut zanim rozpocznie się 
drukowanie.

•	 Drukować na powierzchni pokrytej podkładem.
•	 W zależności od rodzaju podłoża i grubości warstwy tuszu, 

proces tworzenia się wiązań chemicznych może trwać do 
24 godzin.

•	 Jeśli drukowany obraz zajmuje tylko część powierzchni 
materiału, nie ma potrzeby pokrywania podkładem całego 
podłoża, wystarczy tylko przetrzeć część przeznaczoną do 
zadrukowania.

•	 Zaleca się zadrukowanie gruntowanej powierzchni 
w ciągu 4-5 godzin od nałożenia podkładu.

Użycie jako środka czyszczącego
ZE680 został tak zaprojektowany, aby spełniać również 
funkcję środka czyszczącego sztywne materiały bezpośred-
nio przez drukiem. Poprzez przetarcie powierzchni środkiem 
ZE680 i pozostawienie jej do wyschnięcia przed drukowaniem 
następuje usunięcie brudu i cząsteczek substancji, które mogą 
pogorszyć przyczepność tuszu.

Środek redukujący elektryczność statyczną
ZE680 może być także wykorzystany do redukcji odchylania 
kropli tuszu Uvijet i gromadzenia się w powietrzu cząsteczek, 
które są przyciągane przez powierzchnię podczas drukowania.

Uvijet Fusion Adhesion Master ZE720
ZE720 jest przeźroczystym, wolniej schnącym podkładem na 
bazie rozpuszczalnika, opracowanym specjalnie, aby poprawić 
przyleganie tuszy Uvijet do trudniejszych podłoży, takich 
jak polipropylen kanalikowy i polietylen. Ponieważ mate-
riały wytworzone z polipropylenu, np. Correx lub Priplac, są 
chemicznie obojętne, czas schnięcia środka ZE720 jest dłuższy 
niż ZE680. W dobrze wentylowanym pomieszczeniu potrzeba 
10-20 minut, by uzyskać pełne przyleganie. Uvijet Fusion 
Adhesion Master ZE720 jest dostępny w pojemnikach 1 l.

Stosowanie ZE720
•	 Usunąć z podłoża wszelkie folie zabezpieczające.
•	 Usunąć zanieczyszczenia za pomocą suchej szmatki.
•	 Nasączyć ściereczkę bezpyłową, np. Clean Room Wipes 

WSD02 dostępną wraz z ZE720, i przetrzeć całą powierzch-
nię materiału.

Należy się upewnić, że zgodnie z zaleceniami podany-
mi w karcie charakterystyki niebezpiecznej substancji 
chemicznej zastosowano odpowiednią wentylację i środki 
ochrony.
•	 Po nałożeniu pozostawić do wyschnięcia — zwykle 

potrzeba 10-20 minut w zależności od wielkości podłoża 
i warunków schnięcia.

•	 Drukować na zagruntowanej powierzchni.

Lepkość ZE720 umożliwia nakładanie za pomocą wałka lub 
tamponu. Poniżej zamieszczono dodatkowe wskazówki doty-
czące stosowania.

•	 Właściwości chemiczne ZE720 pozwalają na nałożenie 
podkładu 2 dni przed drukiem, co nie wpływa negatywnie 
ani na przyleganie tuszu, ani na odporność na czynniki 
pogodowe przy ekspozycji zewnętrznej.

•	 W zależności od rodzaju podłoża i grubości warstwy tuszu, 
proces tworzenia się wiązań chemicznych może trwać do 
24 godzin.

•	 Materiały gruntowane w ten sposób przed drukiem za 
pomocą ZE720 będą bardziej odporne na wodę podczas 
długotrwałego użytkowania na zewnątrz.

•	 ZE720 ma słabszy zapach niż ZE680 i dlatego może być 
stosowany do innych materiałów z tworzyw sztucznych, 
przy których zapach ZE680 stanowi przeszkodę.
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Uvijet Fusion Ultra ZE700
ZE700 zawierający niewielką ilość monomeru uv jest prze-
źroczystym, bardzo szybko schnącym podkładem na bazie 
rozpuszczalnika, opracowanym specjalnie, aby poprawić 
przyleganie tuszy do druku cyfrowego Uvijet utwardzanych 
promieniami UV do trudniejszych sztywnych materiałów, 
takich jak PCV, polistyren i poliwęglan. Ponieważ Uvijet Fusion 
Ultra ZE700 jest podkładem szybkoschnącym, powierzchnia 
może być zadrukowana już po 5 minutach od naniesienia 
podkładu.

Stosowanie ZE700
•	 Usunąć z podłoża wszelkie folie zabezpieczające.
•	 Usunąć zanieczyszczenia za pomocą suchej szmatki.
•	 Nasączyć ściereczkę bezpyłową, np. Clean Room Wipes 

WSD02 dostępną wraz z ZE700, i przetrzeć całą powierzch-
nię materiału.

Należy się upewnić, że zgodnie z zaleceniami podany-
mi w karcie charakterystyki niebezpiecznej substancji 
chemicznej zastosowano odpowiednią wentylację i środki 
ochrony.
•	 Po nałożeniu pozostawić do wyschnięcia — zwykle potrze-

ba mniej niż 5 minut w zależności od wielkości podłoża.
•	 Drukować na zagruntowanej powierzchni.

Lepkość ZE700 umożliwia nakładanie podkładu za pomocą 
wałka lub tamponu. Poniżej zamieszczono dodatkowe wska-
zówki dotyczące stosowania.
•	 Nałożyć ZE700 równą warstwą na podłoże i pozostawić do 

wyschnięcia.
•	 Właściwości chemiczne ZE700 pozwalają na nałożenie 

podkładu 2 dni przed drukiem, co nie wpływa negatywnie 
ani na przyleganie tuszu, ani na odporność na czynniki 
pogodowe przy ekspozycji zewnętrznej.

•	 W zależności od rodzaju podłoża i grubości warstwy tuszu, 
proces tworzenia się wiązań chemicznych może trwać do 
24 godzin.

•	 Materiały gruntowane w ten sposób przed drukiem za 
pomocą ZE700 będą bardziej odporne na wodę podczas 
długotrwałego użytkowania na zewnątrz.

•	 ZE700 ma słabszy zapach niż ZE680 lub ZE720 i dlatego 
może być stosowany do innych materiałów z tworzyw 
sztucznych, przy których zapach ZE680 stanowi przeszkodę.

Dodatkowe zalecenia dotyczące stosowania 
podkładów Fusion Primers
W drukarniach cyfrowych stosuje się obecnie różne sposoby 
nanoszenia podkładów:
•	 ściereczka bezpyłowa, np. Clean Room Wipes WSD02
•	 wałek do malowania
•	 tampon do malowania
Wlać podkład na płytką tackę. Zanurzyć lub zamoczyć 
ściereczkę/wałek/tampon w podkładzie i wycisnąć nadmiar 
płynu. Można też wylać podkład bezpośrednio na podłoże 
i rozprowadzić po powierzchni.
Należy stosować środek bezpośrednio na powierzchnię, 
stosując jedną z powyższych metod, aby uzyskać równą 
gładką powierzchnię. Przy nakładaniu środka należy unikać 
zbyt obfitego wylewania płynu, ponieważ będzie się on źle 
rozprowadzał tworząc warstwę nierównej grubości, co będzie 
widoczne na przeźroczystych podłożach. Rozprowadzać 
ruchami kolistymi unikając nakładania się warstw i tworzenia 
smug. Należy zwrócić uwagę, aby zbyt długie stosowanie 
podkładu nadmiernie nie uszkodziło tamponu do malowania 
lub wałka.

Krótki przewodnik
Podłoże Podkład

ZE680 ZE700 ZE720
Tablica reklamowa nie dot. nie dot. nie dot.
Tektura falista nie dot. nie dot. nie dot.
Płyta piankowo-kartonowa nie dot. nie dot. nie dot.
Dibond Digital nie dot. nie dot. nie dot.
APET 4

Akryl 4

PCV spienione 4 4

PCV giętkie 4

PCV samoprzylepne 4

Polistyren NIE STOSOWAĆ 4 NIE STOSOWAĆ
PCV sztywne błyszczące 4 4

PETG 4 4

Poliwęglan 4

Polipropylen 4

Arkusze polietylenowe 4

Laminat ZE720 + 5% NB386*
* stosować zgodnie z odpowiednią kartą charakterystyki 

Uwagi:
•	 Stosowanie podkładów może uwydatniać pewne właściwo-

ści samego podłoża
•	 Sprawdzić, czy po użyciu pojemniki zostały z powrotem 

szczelnie zamknięte, aby zapobiec parowaniu.
•	 Podkładów ZE680 i ZE720 nie wolno stosować do polistyre-

nu, ponieważ rozpuszczalniki atakują powierzchnię.

Zalecenia ogólne — tusze do druku cyfrowego 
Uvijet
Należy zawsze sprawdzać przyleganie tuszu Uvijet do wybra-
nego materiału przed rozpoczęciem druku seryjnego. Aby 
zminimalizować kruszenie się krawędzi, należy pozostawić 
wydruki na 24 godziny przed rozpoczęciem obróbki wykoń-
czeniowej. Przy drukowaniu na podłożach transparentnych 
należy pokryć podkładem całą ich powierzchnię, aby uniknąć 
widocznych różnic w stopniu przejrzystości. Obrazy zawierające 
duże powierzchnie jednolitego koloru powinny być zawsze 
drukowane z minimalną prędkością aby uzyskać najlepszy efekt 
końcowy. Niektóre materiały, np. Correx, aktywowane metodą 
corona degradują się z czasem, dlatego jeśli to możliwe, należy 
używać materiału ze świeżego zapasu. W przypadku oznakowa-
nia podświetlanego należy pozostawić, jeśli się da, przeźroczy-
ste obramowanie szerokości 3 mm wokół obrazu.

Magazynowanie
W celu maksymalnego wydłużenia żywotności temperatura 
przechowywania powinna wahać się między 5 a 30°C. Jeżeli 
podkłady Uvijet przechowuje się w takich warunkach, ich 
oczekiwana żywotność wynosi 12 miesięcy od daty produkcji.

Fujifilm Sericol UK Limited:
•	 Posiada certyfikat międzynarodowego systemu zarządzania 
środowiskowego, ISO 14001.

•	 Dokłada starań, by minimalizować ryzyko ponoszone przez 
użytkowników produktów, a także zmniejszać oddziaływanie 
swojej działalności na środowisko naturalne, począwszy od 
etapu opracowania receptury, przez produkcję do dostawy.

•	 Zespół badań i rozwoju pracuje według wewnętrznej 
polityki bezpieczeństwa, higieny i ochrony środowiska, pod 
hasłem „Projektowanie dla zdrowia, bezpieczeństwa i środo-
wiska”, mającej na celu dynamiczne rozwijanie produktów 
przy najmniejszym oddziaływaniu na zdrowie, bezpieczeń-
stwo i środowisko naturalne.

•	 W ramach procesu ustawicznego doskonalenia regularnie 
kontroluje i monitoruje swoją działalność i jej oddziaływa-
nie oraz wyznacza sobie kolejne cele i zadania.

•	 Dąży do ograniczania ilości odpadów poprzez poprawę wyko-
rzystania surowców, energii, wody, powtórne użycie i recykling.
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Zasady bezpiecznego stosowania
Podkłady Uvijet Fusion
• Nie są poddawane badaniom rutynowym, lecz są tak za-      

projektowane, by spełniać normę bezpieczeństwa zabawek 
EN71-3 1995.

Wyczerpujące informacje na temat bezpiecznego stosowania 
podkładów Fusion są podane w odpowiednich kartach cha-
rakterystyki dostępnych na żądanie.

Informacje dotyczące ochrony środowiska
Uvijet Fusion Adhesion Promoter - ZE680 i Uvijet Fusion 
Ultra - ZE700
• Nie zawierają chemikaliów zubażających warstwę ozonową     

opisanych w Konwencji Montrealskiej.
• Ich receptura nie zawiera węglowodorów aromatycznych.    

Uvijet Fusion Adhesion Master - ZE720
• Nie zawiera chemikaliów zubażających warstwę ozonową     

opisanych w Konwencji Montrealskiej.

Informacje zawarte w niniejszej ulotce podano w oparciu 
o bieżący stan wiedzy i mają one służyć pomocą w stoso-
waniu tuszy do podłoża. Niemniej jednak użytkownicy 
powinni sami się upewnić przed zastosowaniem podkła-
du, czy wydruki odpowiadają ich wymaganiom, ponieważ 
rezultaty są uzależnione także od obrazu, doboru tuszu, 
grubości warstwy, rodzaju podłoża i wydajności lampy UV.

FUJIFILM SERICOL Polska Sp. z o.o.
ul. Muszkieterów 15A, 02-273 Warszawa
Tel: +48 22 868 6322, 24 lub 28  Fax: +48 22 868 6325

Dział sprzedaży: +48 22 868 6322, email: sprzedaz@fuji�lmsericol.com

www.fujifilmsericol.com

Informacje i zalecenia zawarte w ulotce informacyjnej o produkcie, jak również pisemne lub ustne porady techniczne udzielone przez pracowników naszej �rmy są oparte na obecnym stanie wiedzy i wydają
się być odpowiednie. Niemniej jednak ze względu na duże zróżnicowanie powszechnie stosowanych technologii, podłoży i innych materiałów nie możemy zagwarantować przydatności naszych produktów
do wszystkich zastosowań. Z tego powodu nasze produkty sprzedawane są bez gwarancji i z zaleceniem przeprowadzenia przez klienta indywidualnych testów sprawdzających zgodność produktu z wyma-
ganiami. Polityką naszej �rmy jest ciągłe udoskonalanie produktów przez nas wytwarzanych i dlatego niektóre informacje zawarte w ulotkach informacyjnych mogą być już  nieaktualne. W związku z tym
prosimy o upewnienie się, że posiadacie Państwo aktualne informacje i zalecenia.




