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~Wprowadzenie

Dzickujemy bardzo za zamowienie Kkolorowego plotera
drukujacego IP-6600 (dalej nazywanego krétko drukarka).

Ploter ten jest atramentowym kolorowym ploterem
drukujacym, wykorzystujgcym rozcienczalne atramenty,
materiat drukarski szerokosci 222, 56 cm oraz z
whudowanym kontrolerem SCSI.

Ponizszy podrgcznik, Instrukeja uzytkowania IP-6600,
opisuje mozliwosci drukarki, jej wyposazenie, informacie
niezbedne przed rozpoczgciem pracy oraz operacje
podstawowe, jak na przykiad w czame i wylgczanie drukarki
czy instalacje materiatu drukarskiego i atramentow.

Przed przeczytaniem rozdziatu: T-musisz zapoznaé sie z
nastepujacymi informacjami:. o

-Wyposazenie _ N
-Warunki bezpleczenstwa .
- Warunki obstugi T
- 3pis mstrukcjl podrgcznych

Przeczytaj mformaqe aby moc uzywaé drukarki w sposob
bezpieczny iiprawidiowy. Instrukcje trzymaj pod rgka, by méc
skorzysta¢ zniejw kazdej chwili.







W dostawie

Podzespoly drukarki, wigcznie z opcjonalnymi, sg, zainstalowane
w urzadzeniu glownym przy dostawie. Upewnij sig, czy podane
ponizej elementy zostaty dostarczone. Jesli czegos brakuje,
skontakiuj sie ze sprzedawcg lub najblizszym punktem
serwisowym.

Podstawowe zespoly

Giowny zespot dm_ka.'l:l.('i?.{j > :
* Whbudowany pott SCSI..~
* Dotaczona jednostka zwijarki.




—— Akcesoria

Rolka papieru Przewod SCSI
<>} <>

<2

* Przewdd zasilajacy =d;i"i.lk'a'rki
* Przewdd zasilajacy gizatki

Srubokret krzyzakowy ©.°
(do celoéw rédulacji)

 Zestaw do koserwacji IP6-108
<=

S S * Piyn do czyszczenia pokrywy: 100m]
Zestaw 6 kolorow atramentow:1P6-100:. - - * Plyn do czyszczenia zwijarki: 100mi
(Y, M, C, Bk, Lc, Lm). . - R * Waciki: 50 szt.
S i ﬂm * Strzykawki; 10szt

<>

Instrukcja uzytk: i
nsiu c;(a#zy owania Butla na zuzyty atrament IP8-109 Tuba papierowa 64"

<> <>

e

Pojemnosd kazdego z kartridzy IP8-100 wynosi 509 mi,
Okoto 100 mi kazdego z atramentow jest potrzebne do pierwszego napetnienia. Tak wiec te 100 ml nie
zostanie wykorzystane do druku.

. —_—




—— Opcjonalnie
* Suszarka Dryer 64 {IP-260) : 1
* Suszarka Dryer 64 (Ameryka Pdlnocna)  (IP-263) : 1
* Pokrywa rofki 64” (IP-261) : 1
* Mocowanie wyciagu (iP-262) : 1
* PS RiP (Phato Print 4 Dx) (IP-840) : 1
* PS RIP {(Photo Print 4 Server} {IP-541}) : 1

—— Materiaty eksploatacyjne

) 5 B

Zestaw do konserwacji IP6-108 Zestaw do czyszczenia IPBH17  Zestaw do przechowywania
<i= <f> i iP6-108
<>
* Plyn do vzyszczenia pokrywy: 100ml * Plyn do czyszczenia } * Plyn do konserwadji
* Plyn do czyszczenia zwijarki: 100mi - * Puste kartridze: 8 kartridzy: 6

*Waciki: 50 szt.

7 % Puste kartridze: 6
* Strzykawki: 10szi L

.
Hn
Kariridze z atrame‘ﬁtékﬁ: IPB—XXX s :
(Y, M, G, Bk, Le,km) Butla na zuzyty atrament 1P6-109

Patrz strona 1-8 by o_kre's'l'i(’: numet <|>

*: Opcje i materialy eksploatacyjrie moga by¢ zamawiane oddzielnie.

i



Warunki bezpieczeristwa

W podreczniku uzyto nastepujacych symboli dla
zapewnienia prawidtowego uzytkowania drukarki
i zabezpieczenia jej przed uszkodzeniem:.
Ponizsze instrukcje odpowiadajg nastepujacym
symbolom.

OSTRZEZENIE

Powazne zagrozenie zdrowia lub zycia:
Nie zastosowanie sie do instrukcji z tym
symbolem moze spowodowaé powazne
zagrozenie zdrowia lub zycia.

UWAGA

Zagrozenie zdrowia lub uszkodzenie
produktu iflub urzadzen peryferyjnych:
Nie zastosowanie sie do mstrukcn z tym
symbolem moze spoy
zagrozenie zdrowia lub:uszkodzenie
i/lub urzadzen peryferyjnych

Przykiady symb'c')ii:;':

Symboal. /\ oznacza dziatania, ktére wymagaijg

specjalnej uwagi podczas przeprowadzania okreslonej

_procedury !ub operac:j;

: -:::Symbol @ oznacza dziatania, kiore sa zabronione.

Symbol - @ oznacza dziatania, ktére nalezy wykonaé

aby uniknac wypadku lub zranienia.
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OSTRZEZENIE

-

Stosuj zrédio zasilania o okreslonym na tabliczce znamionowe;
napigciu. NIE PODLACZAJ kilku urzadzen do jednego zrédia
zasilania, gdyz moze to grozi¢ spieciem i poZarem lub
porazeniem elektrycznym.

i Upewnij sie, ze drukarka jest dobrze uziemiona. Jesli nie, krotkie

| spigcie moze spowodowaé pozar lub porazenie elekfryczne.

NIE DEM.ONTUJ lub przemodelowu] drukarki. NIE NAPRAWIAJ

} samodzielnie drukarki. Takie dziatania mogg spowodowac pozar,

porazenie elektryczne lub inne wypadki.

NIE uszkodz, nie zatamuj, nie zgniataj i nie podgrzewaj przewodu
zasilajacego. Jesli jest uszkodzony, natychmiast wymien na nowy.
Stosowanie uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze
spowodowadé pozar lub porazenie elektryczne.

NIGDY nie uzywaj drukarki w miejsct o wysakiej wilgotnosci lub w
miejscu, gdzie mozliwe jest opryskame urzgdzenia przez jakies
ciecze. Kazda ciecz, ktéra dostanié:sie do drukarki, moze
prowadzi¢ do pozaru, porazenia elektrycznego Tub innych
powaznych wypadkow. ,

- NIE ZDEJMUJ pokrywy zamoniowanej do drukarki, ponlewaz

znajdujg sie w niej czesci pod wysoekim hapigciem oraz czgsci
pardzo gorgce. Nleu_wazne zdejmowahie pokrywy moze
prowadzi¢ do porazenia elekirycznego lub oparzen.

NIE POZWOL, aby j olwiek metal lub ciecz weszly w kontakt z
wewnetrznymi cZgsciami drukarkl Jesli tak sie stanie, moZe
doprowadzi¢-do pozaru porazenia elektrycznego lub inhych
wypadkow. L

NIE wkfadaj iub“.wyjmuj przewodu zasilajacego ze zrodta zasilania
mokrymi rekami. Moze to doprowadzi¢ do porazenia

* elektrycznego.

Whytacz drukarke oraz wyjmij przewdd zasilajacy ze Zrodia
zasilenia-w czasie burzy.




o OSTRZEZENIE

WYLACZ drukarke i odtacz przewdd zasilajacy od Zrodia
- zasilania w nastepujacych sytuacjach:

Gdy musisz wlozy¢ rece do drukarki.

Dym, dziwne dzwiegki lub zapachy wydobywajace sie z drukarki.

Kawatek metaiu lub jakas ciecz weszla w kontakt z czesciami
wewnetrznymi lub wejsciem drukarki.

Biad wymagajacy interwencji serwisu technicznego.

NIE WKEADAJ rak do szczeliny podawczej papieru, gdyz moze
to prowadzi¢ do zranienia przez urzgdzenie thgce w drukarce.

Nie pozostawiaj drukarki pobrudzonej atramentem.
Otuiina drukarki moze by¢ uszkodzona:

Atrament stosowany do drukarkiZawiera rozpuszczalnik
organiczny (etylenoglikolmongbutylogterooctan).

W zwigzku z tym sprawdz lokalne przepisy dotyczace pracy z
tego typu rozpuszczalnikami organicznymi.

Atrament stosowany do drukarki:zawiera rozpuszczalnik
organiczny (etylenoglikolmonobutyleeterooctan).

Poniewaz jest tatwo palny, nigdy nie uzywaj otwartego ognia w
czasie pracy wzadzehi: '

ZIN -RON -

dostanie sie do.oka, wyptucz je obficie czystg, biezgcg woda i
zwrodé sie do swojego lekarza. Jesli atrament dostal sie do
przetyku nie prébuj.go zwrocic wymictujgge, ale natychmiast udaj
sig do swojego lekarza.

Trzymaj kartridze poza zasiegiem dzieci.

%,
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Obchod? sie z rolkami papieru ostroznie, gdyz sg bardzo
ciezkie. Jesli upuscisz rolke, moze spowodowac
uszkodzenie ciata.

W czasie wigczania lub wylaczania przewodu zasilajgcego
trzymaj go za wtyczke. Ciggnac za sam kabel mozna
spowodowac uszkodzenie lub zerwania przewodu, co moze
prowadzi¢ do porazenia elektrycznego i/lub pozaru.

NIE POZWOL, aby atrament dostat sie na twoja skére lub
ubranie. Kazdg krople atramentu zmyj wodg z mydtem.

' NIE WOLNO KEASC nigdy rolki z papierem na niestabilnym
' sfole lub powierzchni wyktadane;j kafeikamt gdyz moze

spasc i spowodowac zranienia.

Grzatka jest gorgca. :
Pamietaj, nie dotykaj grzatki, aby SiQ n =oparzyc

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo wszystklch operacji drukarki
wszystkie przytoczone powyzej ostrzezenia i uwagi zatgczono
w odpowiednich miejscach ¥ fi

Vil




Warunki obsitigr

1. Zainstaluj drukarke blisko tatwo dostepnego Zrodta
. zasilania slektrycznego.

2. Nie podtgczaj drukarki do tej sami linii elektrycznej co
urzadzenia generujgce halas, np. silnik (generator).

3. Uzywaj zrodta zasilania odpowiedniego do specyfikacji
na tabliczce znamionowej drukarki.

4. Podiacz przewdd zasilajacy do gniazda elektrycznego.

Nie wigczaj do tego samego ghiazda elektrycznego kilku

urzadzen.

1. Nie ustamaj niczego na WIerzchu drukarki. Nie opieraj
sie na niej tokciami.

2. Zdejmuj i zakladaj gérmg pokrywcg z przodu drukarki
obiema rekami. :

3. Przed wigczeniem lub roz%apze
wytgcz drukark@

4. Nie czys¢ powierzchni:pokrywy benzynq lub
rozpuszczalnikiem. Wars -farby moze "zejsc” lub
rozpuscic sie. : :

Powierzchnie wycieraj
jest bardzo brudna, m
neutralnym detergente'___. -

5. Nie dotykaj pOWIerzchnl giowmy drukujacej i dysz.

"’m tgcza kontrolera

ma@kka szmatka Jesli pokrywa

W zw1azku &5 _ame:m rozpuszczalnych atramentdw
nalezy przeprowadzac nastepujace regularne kontrole
i zabiegi: konserwacyjne

. CodZIennle oczyszczaj zespot gornej pokrywy.

. Codziennie sprawdzaj wilgotnosé gabkl

. Co miesigc przeprowadz czyszczenie glowicy.

. Gdy drukarka nie pracuje dtuzszy czas (2 tygodnie lub
dtuzej nie podigczona do zrédia zasilania) konieczne jest
CzZysZCZenie serwisowe.

-pCJJf\}-—‘

5. Przeprowadz mycie gtowicy i zataduj atrament, gdy drukarka

nie pracowala przez diuzszy czas.
Patrz strony 2-48 i 2-59 - regularne kontrole i konserwacja.

viil

52 przetrzec ja szmatkaq zwilzong
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5.

jest szczelna i czy atrament nie: Wycie

. Gdy instalujesz lub wyjmujesz butelkeg n

. Zawsze stosuj polecane materialy eksploatacyjne

(materiaty drukarskie, atramenty itd.). Nie zastosowanie
sie do tgj instrukcji moze spowodowac¢ stabg jakos¢ druku
lub awarie urzadzenia.

. Nie uzywaj atramentu po terminie jego przydatnosci, gdyz

moze to spowodowad awarie.

. Zuzyty kartridz atramentowy zapakuj w plastykowg torbe

i utylizuj jak odpady przemystowe. Sprawdz warunki
utylizacji butelek po zuzytym atramencie.

. Nie pozwdl na kontakt atramentu ze skorg lub ubraniem.

Kazda kroplg atramentu zmyj woda Zzmydiem.

Regularnie sprawdzaj butelke na ity atrament, czy

Uzyty atrament,
roztdz na podiodze jaki$ materi :zabeZpleczajapy przed
zabrudzeniem kapigcym atramentem.

. Przechowuj atrament w m'le: scu memnym i chtodnym.

NIGDY nie przechowuj atramerituw wysokiej temperaturze
lub w miejscu z bezposredma operaqaL stoneczna.

. Nie prébuj rozmontowywac kartrldzy atramentowych.

. W te] drukarce mozna stosowac materiaty drukarskie

przeznaczone do atramentow rozpuszczalnych.



Spis Instrukcli podreczrych

W instrukcji zastosowano nastepujacy uklad oznaczen,
symboli, przyciskdw (klawiszy), wyswietlaczy i diod:

UWAGA

Okna ze znakiem "OSTRZEZENIE" opisujg punkty, kiérych
stosowanie pozwala uniknad powaznego zagrozenia zdrowia.

OSTRZEZENIE

Okna ze znakiem "UWAGA" opisujg punkty, ktérych stosowanie
pozwala unikngé zranienienia osob ub uszkodzenia drukarki,

INFORMACJA

Okna ze znakiem "INFORMACJA" Bpisu;e;-_

runki postepowania
z drukarka. e

Wskazowka o
@5 Symbol ten opisuje operacjé; ktérych stosowanie
utatwia prace i obchoid;;e_nie sie z drukarka.

=> Odsylacz = ;
Znak ten odsyta do odpowiedniego rozdziatu lub
num_eru 5‘§trony;"'




Przyk%ad 1 przycrskl i Wiadomosm pOJawm]ace SEQ W tekscle na WySWEetlaCZU

Przymsk na paneiu
sterowania

Napssy na wysmetlaczu
. panela

1 Nacisnij + Gre
aby drukarka przesz%a
w tryb OFFLINE

2 Nacisnij

aby wybrac pierwsze
menu w lokalnym trybie
operacyjnym

3 Nacisnij &5
ponownie, aby wybrac
drugie menu w lokalnym
trybie operacyjnym .

4 Nacisni 4By
wejsé.do mentis o
funkcyjnego.

[P

| aFuNC
S\l «ADJUST

_3-?:”wyboru menu (Np. & ;

I »

1

AINK ENTRY ¥ |[i1!

4 PAPER F-ADJ :

oF I |

N i e e e e e e e e e e e e e s

fe '

| ASERVICE FEED ¥
| <CLEANING [

SYSTEM ¥
RESET »

Odpowiada to przyciskowi do

Przykiad 2: dlody

Stan diod "zapaiona" “b#yskajapa" i "zgaszona" opisujg nastepujace

symbole:

D zapaiona

44 blyskajgea

zgaszona

Xi




Przyktad 3: opis przeniesienia stanu wyswietlacza

| !
i INITIALIZING AlNK ENTRY ¥ 4
‘ WAIT A MOMENT 4PAPER F. ADJ Ll
"_—-H—-.__ I
¢ ! przycisk na
‘\ T panalu sterowania '
| 1 U
PRINT READY i ASERVICE FEED ¥
[ ROLL : 64" (COATED) 4 CLEANING | 3

|
v

: . )

X

i Wskazuje, Ze ekran wyswietlacza
: zmienia sie automatycznie bez
- weisniecia klawisza.

xii

Wskazuje, ze ekran wyswietlacza
: Zmienia sie, gdy operator naciska
: przygisk,
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SPIS TRESCI

Wprowadzenie

W dOSTAWIE oottt et e et st e s et a e e e i
Warunki bezpieczefstwa ............ ettt eeinrreeee et enereee e ee et i e iv
Warlnki ODSIIGT «ovvooeee et ee e et viii
Spis iNstrukcll POArecznyCh. .o X

Czesé 1 Rozpoczecie pracy (podstawowe-wiadomosci) 1-1

Warunki pracy . _ 1-2
Obszar instalacji.............. 1-2
Warunki s$rodowiska : ' 1-3

Materiaty eksploatacyjne......co..o.ooon. : 1-5
Materiat/papier....... T T T 1-5
Atrament............. e AT [OTTRT 1-8
Butla na zuzyty AUAMENE .o e 1-10
Zestaw do konserwacji .. EE U 1-11
Zestaw do PrzechoWYWaANIA, i e 1-12
ZeStaW  CZYSZEZADY...coow ovrsiii i 1-12

Zewnetrzny wyglad, nazwa zespotdw i ich funkcja ... 1-13
Przéd ... : 1-13
Tyt ... TR ;

Grzatka ...

Panel “SteroWanIa ... 116

Panel ‘sterowania grzalek ..o 1-18
'Suszarkamﬁ_ﬂf .................................................................. 1-19
CPokrywa rolki B4 oo 1-19
L Mogowanie WYCIHOU ..o 1-19
PS RIP (PhotoPrint 4DX) oo, 1-19

PS RIP (PhotoPrint 4 Server)............. 1-19

Komunikaty ‘ha wyswietlaczu i status drukarki ... 1-20
Komunikaty na wyswietlaczu ... 1-20



Czes¢ 2 Operacje podstawowe

Potgczenie z komputerem ...
Konfiguracja systemu (przykiadowe potaczenie) ...,
Procadura polaczenia ...

Wiaczenie i wylaczenie zasilania (OnfOR) .o
Wigeczenie zasilania (On) ..,
Whytaczenie zasilania (O} ..

Wymiana rolKi DEPIEIU ... e e e
Instatacja rolki papiery w drukarce ...,
Wyjmowanie rolki papieru z drukarki ...
Wymiana jedne] rolki ha 0@ .o
Wymiana puste] Tolki ...
Wymiana "zacietej" rolki papieru ......coocoieeeviiiiiccniceee
Instalacja/wyjmowanie arkuszy dofz drukarki............ccc.ooovniienn

Wymiana kartridza atramentowego ............cccooeeiiiiiiniiiinnn..l
Procedura wymiany kartridza atramentowego ...
Wymiana pustego kartridza atramenlowego ........cccevvennee.
Gdy kartridz atramentowy nie jest zainstalowany ...
Gdy kartridz atramentowy nie jest zauwazZzany przez drukarke.....

Wymiana butelki na zuzyty atrament ......ccccooiiiiiiic e,
Procedura wymiany butelki na zuzyty atrament ...
Jesli butelka na zuzyty atrament jest petna ...
Jesli butelka na zuzyty atrament nie jest zainstalowana .................

Czyszezenie glowicy "CLEANING" e

Zatadowanie papieru "FEED" .
Wykorzystanie funkgji ustawienia punktu poczatkowego...............

instalacja papieru Na ZWIJAICE ......ccocovi e rereseeeneee e

Zmiana ustawienia kontroli femperatury grzatki ..o

Zastosowanie dzwigni zmiany docisku materiatu ...,

Zastosowanie dzwigni gtowicy w gore/w dot (Up/Down) ...oveeeecceneece e,

Zastosowanie ogranicznika krawedziowego materiatu ...




Zastosowanie suwaka zabezpieczajgcego FAN ..ocoerireic 2-46
Zastosowanie przyciskow Print Pause, Restart, Cancel ............. 2-47
Kontrola i KONSBIWAGCIE ... oot oo 2-48

Czesc¢ 3 Panel sterowania, Operacje w menu

Podstawowe operacje W menl ... 3-2
Sirukiura hierarchiczna MenU ......ccovvevrimieereeeeeeenneees 3-2
DIZeWO IMENU v iie i iertrarrr i rarre e s emaeeneaens 3-3

Podstawowe operacje | przyciski ..o 3-6

Procedury operacyjne dla wyboru, wprowadzania

wartosdcl, wywotania i wprowadzania ziakdw ...l 3-9

Operacje W MenU ....occceiiorniiiiiiee ..............................

Menu INK ... %

Menu PAPER ...l SR

Menu ENTRY it

Menu F.AD.J ST

Menu SERVICE ........... ¥

Menu CLEANING ..

Menu FEED ..l iiiii..

Menu FUNC e, [ T

Menu ADJUS.T ........................................................

Menu SYSTEM:- |

Menu RES ET
Czesé 4 Operacje kontrolera grzatki

Kontrola tempe:r;é:tjury ............................................................ 4-2
Wyswietlacz ... e e 4-4
Tryh UStawienia PArametrOwW ...............oowrssssssmmmerererenroseeene 4-6
Komunikaty 0 BIQUZIE ... 4-9

[



Czesc 5 Rozwigzywanie problemow

Rozwiazywanie problemaw ..., 5-2
Likwidacja zaciecia papiert ... 5-3
Gdy pojawi.sig komunikat o bledzie «........coeeeiieei 5-4
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Czesé 1 Rozpoczecie pracy

(podstawowe wiadomosci)

W tej czesci podano niezbedne informacje dotyczece
obstugi drukarki. Pozwolg one zaznajomi¢ uzytkownika
z padstawowymi informacjami o drukarce przed
przeczytaniem Czesci 2 j nastgpnych

Zawartosé tej czesci

Warunki pracy - .
Obszar mstalac:jl
Warunki SI‘OdOWlSka

Materiaty ekspfoatacyjne
Matenab’papser
Atrarment
Butla na zuzyty atrament
Z_estaw do konserwacji
Zestaw do przechowywania
Zestaw czyszczapy

: --:Przod o
“Tyt

Grzatka

" Panel sterowania
“Panel sterowania grzalek
Buszarka 64
Pokrywa rotki 64
Mocowanie wyciggu
PS RIP {PhotoPrint 4DX)
PS RIP (PhotoPrint 4 Server)

Komunikaty na wyséwietlaczu i status drukarki

Komunikaty na wyswietlaczu




Warunki pracy

W tej czescei opisano warunki pracy dia drukarki.

Musza byé zachowany odpowiednia przestrzen wokot drukarki
w celu umoziiwienia wymiany czesto uzywanych zespoléw,

dla odbioru rysunkéw i dobrej wentylacji. Dodatkowo przestrzen
pokazana na rysunku umaozliwia konserwacie i jesti to konieczne
naprawe drukarki lub wymiane czesci.

Obszar instalacji/konserwacji pokazano ponizej.

B Obszar dla instalacji i konserwagji
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(Przednia strona)
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w Warunki pracy

B Temperatura i wilgotnosé

d

Drukarka powinna by¢ uzywana w temperaturze
wilgotnodci powietrza podanych ponizej.
Temperatura: 15 °C ¢do 30 °C

Wilgotnosé: 30% to 70%

- W celu uzyskania najwyzszej jakoéci druku, korzystaj
z drukarki przy temperaturze 20 do 20 °C

- Jesli temperatura jest nizeza niz 20 °C, predkosc
druku spadnie nawet trzykrotnie niz normalna dla
uzyskanla dobrej jakosci di'uku

druku opdzni sig.

INFORMACJA _

- Jesli drukarka jest uzywana w warunkach poza zakresem
dopuszczalnych: teémperaturi wilgotrosci, moze zatrzymac
sie i jakosc wydrukii poegorszy sie.
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B Miejsca, w kidrych nie wolno instalowac drukarki

Nie instaluj drukarki w nastepujgcych miejscach:

- Pomieszczenia silnie nastonecznicne

- Pomieszczenia, w ktdrych wystepuje wibracja

- Pomieszczenia silnie zakurzone

- Pomieszczenia narazone na duze zmiany temperatury
i wilgotnosci )

- Migjsca w poblizu klimatyzatora lub grzejnika

- Miejsca, w ktdrych moze zostaé zamoczona

- Miejsca z bezposrednim nawiewem powietrza

- Miejsce w poblizu kopiarek, kidre moga wytwarzaé amoniak

- Pomieszozenia o zkej wentylacji

- Na niestabilnym podtozu




Materiaty eksploatacyjne

. B Dostepne rodzaje materiatu

Przygotowali$my nastepujgce trzy rodzaje materiatu.

» Blyszczaca folia winylowa
« Matowa folia winylowa
= Baner

Po szczegoty skontakiuj sie z centrum serwisowym
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B Zalecenia dotyczace przechowywania materiatu

- Unikaj silnego nastonecznienia i wilgoci zaréwno przed,
jak i po rozpakowaniu. Przechowuj papier w opakowaniu,
aby zabezpieczy¢ go przed kurzem w suchym, chiodnym
i ciemnym miejscu.

- Unikaj szybkiej zmiany temperatury i wilgotnosci
i przechowuj papier w warunkach bez kondensadji.

- Nie przechowuj w pozycji pionowe, gdyz moze prowadzic

to do zwichrowania materiatu i uszkodzenia krawedzi rolki.

- Nie uktadaj materiatu w stos.

B Zalecenia dotyczace skfadowania materiatu

- Skiaduj materiat w zaleznosci od aktualngj sytuacii.
Jesli sg jakies ograniczenia dotyczgce przepisow
sktadowania, postepuj zgodnie z nimi.

B Zalecenia dotyczace stosowania

- Unikaj zmiany temperatury | w;lgotnoscu PO otwarciu
opakowania.

Zostaw materiat w temperatu.rze pracy drukarkl na
co najmniej 3 godziny. Ostroznie Zmieniaj wilgotno$é
przez wiaczenie/wytaczenie klimatyzacii.

- W zaleznosct od charakterystyki materiaiu, zwinigcie
papieru przy niskigj wx!gotnosm moze przy wysokiej
prowadzi¢ do jego marszczenia, sie.

Korzystaj z papieru przy normalnych warunkach
temperatury i wilgotnosci (okoto 23 °C i 50%)

- Nie uzywaj podrapanego, pomarszczonego, skreconego
tub zabrudzenego ‘materiatil.

W szczegdlnosci Krawedz rolki (obie krawedzie) wplywa
na przesuwanie sig materiahl, Nie zamocz materiatu.
Jesli to zrobisz, spowoduje to zig jakosé druku badz
doprowadz: do uszkodzenia.

- Materiat trzymaj za krawedz tak, aby nie dotykaé

- powierzchni zadrukowywanej. Zattuszczenia [ub $lady
‘na materiale spowoduijg zta jako$é druku.

- Popraw przesuniecia rolki przed jej ustawieniem.
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¥ Materiaty eksploatacyjne

8 Zalecenia dotyczace trzymania wydrukow

- Nie dotykaj zadrukowanej powierzchni przed
wyschnigciem atramentu.
Trzymaj za marginesy materiafu.
Szezegoinie uwazaj przez 24 godziny po wydruku.
- Przecieranie powierzchni zadrukowanej spowoduje
wyptowienie koloru lub przeniesienie barwnika.
Nie uktadaj wydrukéw na stos aby zapobiec
przeniesieniu barwnika
- Nie uktadaj w stos wydrukéw atrameniowych razem

Z laserowyimi, tak aby stykat sig atrament z tonerem.

- Nie acieraj ani nie opuszczaj mokrego papieru aby
nie rozmazad¢ wydruku.

B Inne zalecenia

- Materiat moze wybtakna{: jesli: sie starzeje.
Sprawdz jakosc¢ papieru i uzywaj papieru wysokie]
jakosci. .

- Pytz papreru w czasie CIQCI -1
uncszenie sie. '

- Kiedy stosuie sig samoprzylepnajahe winylows,
klej moze przylepiac sig do stolu.

W tym przypadku wytrzyj- go jak podano w Czesci 2.
Odktadanie sig kleju moze: spowudowac zacigoie
papieru.

_oze spowodowat jego
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B Rodzaje atramentu
Stosuj przez nas rekomendowane kartridze z listy ponizei.

Nr Kolor Pojemnosé
IPG-101 | Y (zdkty) 1000 mi
1PB-102{ M (madZenta} 1000 mi
IP6-103 | C (cyjan) 1000 ml -
IP6-104 | Bk (czary) 1000 ml
IP6-105 | Lo (jasny cyjna) 1000 ¥
IP6-105] Lm {jasna madzenta) 1000 ml
INFORMACJA

- Zte uzycie zalecanych kartridzy z atramentem moze
spowodowad pogorsiéhie-wydrukLl lub uszkodzenie
drukarki R

- Trwatosé atramentu 'wynosi 12 miesiecy od daty produkgji.

- Nie wstrzasaj kartridzém przed uzyciem.

- Musza by¢ zatozone wszystkie szes¢ koloréw kartridzy.
Jesli zostanie jeden usunigty, nowy musi zostac
zainstalowéfajy.

b

Kartridze. musza_ by¢ umieszczone we wszystkich szesciu
gniazdach. Ich rozmieszczenie musi by¢é takie jak pokazano
na rysunku ponizej.

" e ~

=
N /

tzamy jasna madzenta jasny cyjan zofty madzenta  cyjan




W Materiaty eksploatacyjne

OSTRZEZENIE

- Nigdy nie wkiadaj atramentu do ognia. Moze to
spowodowac pozar. '

UWAGA

- Nie potknij atramentu lub nie zatrzyj nim oczu. Jesli ¢i sie to
zdarzy, wymyj pod biezaca wodg i skansuliuj sig z lekarzem
jesli to konieczne. Jesli potknajes, nie prabuj zmuszacd sie
do wymiotéw i skontaktuj sie z lekarzem.

- Nie probuj rozbierac kartridza z atramentem.

B Zalecenia przechowywania i uzywariia atramentu

OSTRZEEZENE];:_

- Ostroznie Wstn zlizyty kartridz do plastikowej tarebki
i skiaduj tak jak inne-odpady przemystowe. Przestrzegaj
wszystkich zalecen dotyczacych przechowywania
kartridzy:

| INFORMACJA

1 - Zawsze stosuj zalecane materialy eksploatacyjne (papier,

© jakos$é wydruku lub awarie.

- Atrament ma date przydatnosci. Jesli zostanie przekroczona,
jakagé druku pogorszy sie lub drukarka uszkodzi sie.

- Przechawuj kartridze w suchym, chfodnym i ciemnym
miejscu.

atrament itd.)
Nie stosowanie sie do tych zalecet moze spowodowaé zig

Czesé 1 Rozpoczecie pracy (podstawowe wiadomosci)



Stosuj zalecang butle jak podano w tabeli ponizej.

Nr Qpis
IP6-109 1 szt. (5.000ml)

OSTRZEZENIE

- Nigdy nie umieszczaj butli w poblizu otwartego ognia. Moze
to spowodowac pozar.

UWAGA

- Nie patknij atramentu [ub nig-z&trzyj nim oczu. Jesl o sig to
zdarzy, wymyj pod biezaca:wodg iskonsultuj sie z lekarzem
jesli to konieczne. Jesli potknates; die probuj zmuszac sie
do wymiotow | skontaktuj sie z lekarzem.

INFORMACJA

- Doktadnie instaluj butls na zuzyty atrament.

- Butla musi by¢ zawsze zalozona. Jesli zostanie zdjeta
w celu wymiany, musi zostaé zatoZzona nowa.

[SE———
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¥ Materialy eksploatacyine

B Zalecenia przechowywania butli na zuzyty atramant

UWAGA

jak inne adpadki przemyslowe.

punktem sprzedazy.

- Po uzyciu, dokladnie zamocuj pokrywe i umiest ja tak,

Jesli masz jakies pytania, skontakiuj sie z hajblizszym

INFORMACJA

- Kiedy butla na zuzyty atrament jest zakladana lub
zdejmowana trzymaj ig obydwoma rekami pionowo.
W przeciwnym razie atrament-ioze wyciec z butli.

g Ptyn do powierzchni 100 ml
Piyn do gabki 100 ml

i Wacnkl CZYSZCZace 50 szt.
Strzykawki 10 szt.

:G:WAGA

- Nie potknij atramentu lub nie zairzyj nim oczu. Jesli ¢i sie to
zdarzy, wymyj pod biezaca woda i skonsultyj sie z lekarzem
jésli to konieczne. Jesli polknates, nie probuj zmuszac sie

= do wymiotow | skontaktyj sie z lekarzem.

Czes$¢ 1 Rozpoczecie pracy (podstawowe wiadomosci)



Nr Opis llogd
Kartridz konserwujgc 6
iP8-137 acy
Zaslepka kartridza &
Nr Opis llogé
IP6-117 Kartridz czyszezaey 6
Zaslepka kartridza 6
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Zewnetrzny wyglad, nazwy zespotow i ich funkcja

W tej czesdci pokazano wyglad zewnetrzny drukarki,
nazwe zespotdw drukarki | opisano ich funkcie.

Kartridze P
z atramentem

(1) Panel sterowania Kantrolki i wyéwieti'é’c’i-i’:inazujqce status drukarki i przyciski do
ustawlania funkcii 83 umieszczone na panelu sterowania.

(2) Panel sterowania grzatki Przyciski sterujgce temperatura grzania sg umieszczone na tym
panelu;:-

S Przytrzymuje kéiridze.
{4) Kotnierz - Jstala potozenie rolki papieru.
{5) Kotka < Ofwarcie blokady katek umaZzliwia przesunigeie drukarkd,
. zamknigcle blokady zabezpiecza drukarke.
{B) Wahliwa d2wignia dogisku papiefu:
“Ystala docisk papieru w zaleznosci od jego grubosci.
(7) Podnoszona dzwignia docisku papieru
i O .. Dociska papier po jego zaloZzeniu do zespotu podawania papieru

(3) Mocowanie Kartridzy z atramentem

R - i uwalnia dogisk papieru.
(8) D2wighia braku papieru (dZwignia nawijarki)
T ~ Uwalnia czujnik detekcji braku papiery.
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Kontroler. _fSCSI

Kontroler sieciowy

(9) Gniazdo zasélan'ia
(10) Wytacznik zasilania
(11) Pokrywa tyina .1
(12) Gniazde SGSI % ..

(13) przetacznik iD SO, ) Kontroler SCSI

{14) Przeiacznik terminatora

(15) Wyjécie bapieru

(18) Butla na z&:‘_z’y’ty atrament

(17) Gniazdo zésélé_ﬁia

"(18) Przefacznik grzaiki Zespdt zasilania grzatki
(19) Przelaczrik wyboru 100V/200V,

(20) Pokrywa gérna

(21) Pokrywa szczotek

{22) Przyciski stop/restart, cancel

(23) Suwak zabezpieczajacy polozenie

(24) Dzwignia podniesienialopuszczenia glowicy

) Zespdt zasilania drukarki




¥ Zewnetrzny wyglad, nazwy zespoidw i ich funkecia

Drukarka ma wbudowane trzy grzatki w celu utrwalenia
i stabilizacji wydruku na materiale do druku.

Pokrywa tylna
{Przod)
O (TYh
B A a
) 27 . .
Rolka papieru 25 (25 Whyjscie papieru
Wejscie papieru e

Kierunek pizesuwu papieru

(25) Przednia grzatka (przéd)
(26) Grzatka druku (tyt)
(27) Tyina grzatka (konczaca)

Wstepne podgrzanie materiatu.

N;agsaéz‘a trament na materiat | utrwala go.

Wysusza'a

ment i stabilizuje wydruk.

* Kazda grzatka jest oddzielnie é’t"er'o;\'?{;ra:na.

OSTRZE:ZENIE

Grzatki $a gorace: " - v
NIGDY nie dotykajich. J&sli to zrobisz, mozesz sig

oparZ:yé.
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Przyciski, diody | wyswietlacz cieklokrystaliczny sq rozmieszczone
na panelu sterowania jak pokazano ponizej. Zawiera rowniez
syghalizator dzwigkowy ostrzegajacy ¢ bledach fub nieprawidlowym
uzyciu przyciskow.

(4) Wyswietiacz

Pokazuje status drukarki
i menu.

@ FyS¥

/ POWER
{ | IJ
®®0e0 |
(3) Wytacznik zasilania (2} Przyciski _
Wiacza (ON) : Sluz'q_do ustawienia funkcji
i wytgcza (OF) drukarki.
drukarke. o L

{)Diody -
Diody swieca, btyskaja lub gasna
w zaleznasgiod statusu diukarki.

[ )




[—

¥ Zewnetrzny wyglad, nazwy zespolow i ich funkcja

B Funkcie wyswietlacza, diod | przyciskow.

Nazwa Funkcja
(A) Dioda Pokazuje stan przyjmowania danych.
danych - Biyska: Dane sg przesyiane z komputera,
(zielona) - Nie swieci: Dane nie sa przesylane.
; WskazUje na pojawienie sig btedu.
B} Diod ; o
( )b;;dj - Swieci sie: Pojawit sig blad.

{pomarancz.)

- Btyska: Ostrzezenie
- Nie $wieci sie: Stan normalny (brak btedu)

Pokazuje stan atramentéw i podaje ostrzezenie.

(C) Dioda rasLe s 1
{1 atramentu | - Swieci sig: Wszystkie atramenly sg dostepne.
Diody (zielona) - Biyska: Atrament konczy sig (koriczy sig jeden z kolorow)
(LED) - Nie $wieci sie: Brak atramentu (jeden kolor skonczyt sig)
(D} Dicda Pokazuje stan papieru:
papieru - Swieci sie: Papier jest zatozony (rolka lub arkusz)
(zielona) - Nie $wieci sig: Brak papieru
E) Dioda Pokazuie tryb w jakim jestidrukarka.
E) ONLINE - Swieci sie; ONLINE
{zielona) - Blyska: Tryb pauz
- Nie éwieci sig: OFFL ;
ONLINE Przelacza migdzy trybami ONLINE | OFFLINE.
SHIFT Stosowany jako ieniczy przyeisk przy wprowadzaniu
parametrow {przel poziomu menu ha wyswietlaczu).
CANCEL Kasuje wprdiiuadzone paggmetry.
{2) ENTER Wybor menu :prowadzéﬁie parametrow,
Przyciski s i
55 Wybor grupy menu lub przelaczanie menuy
4 |- {wybor, wartos¢ w gdre/w dof)
> :
(3) Wytaﬁ.zm_k ;éru'zy“ c;o: ::;ri%;zenia i wylaczenia zasilania.
Whylacznik zasilania - : .
T T Pokazuje komunikaty lub status znakami alfanumerycznyrmi,
) o “Ikatakana lub symbolami (18 znakéw w linii). Menu ma
Wyswietlacz * | sinykture hierarchiczna. Wybsr menu A, ¥, 4, P lup

Wyswietlacz
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Whydacznik przedniej QEV

Przyciski sterujace grzatki przedniej

Wys'wlietlacz
( Temperature M
setwn | 123F 156F 123F
et [|@78F  BBIF  45F
F | L j
FRONT @ PRINT ® REAR @
ON ./ OFF @ O/ OFF ON fOFF @

-

/ 7 \

/ Whytacznik grzatid tylnej \

Whytacznik grzatki druksajacej

Pizyciski sterujace grzatki tylngj

Przyciski steruigce grzatki drukifade

& Funkcje wyswietlacza, diod i przyciskaw.

Nazwa Furgkdja i opis i
Wskazuje ustawiong:tgmperature i biezacs temperature
FRONT przedniej grzatki. Kiedy glowny wiylacznik grzalki jest wytaczony
nalezy wlgczyé.go. E
Jesli jost wytgczony pojawi sie komunikat "OFF".
g Wekazuje Ustawiona ;t_emperéﬁture. i biezacy temperaturg
% PRINT grzatki drukujacej.-Kiedy gtéwny wytacznik grzatki jest wytaczony
z natezy whaczy¢ go, e
,5: Jeslijest wyfapzony pojawi sie komunikat “OFF".
Wskazlje ustawiang temperature i biezaca temperature
REAR {tylnej grzatiki. Kiedy gtéwny wytacznik grzatki jest wyiaczony
 inalezy whaczyé.go.
oo | Jesli jest wytaczony pojawi sig komunikat "OFF”,
FRONT ON/OFF" - - |Wiaczatwytacza przednig grzatke.
FRONT w _g_é_r@ i V:fZ;;wikaza wartosé temperatury dla przedniej grzaiki.
FRONT do dotu Zrﬁr_!i_ejsza wartost temperatury dla przedniej grzatii.
PRINT GN/OFF Wigcza/wylacza grzatke drukujaca,. :
5 PRINT w gére Zwieksza wartosé temperatury dla grzatki drukujace;.
&) o :
R PRINT do dolu. Zmniejsza wartosé temperatury dla grzatki drukujgcej.
o . :
REAR ON/OFE. Wiaczalwylacza tylng grzatke,
REAR w g6re Zwieksza wartosé temperatury dla tylngj grzalki,
REAR do dolu Zmniejsza wartos¢ temperatury dia tyfnej grzatki.
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W Zewnetrzny wyglad, nazwy zespoldw i ich funkgja

(Opcijonalnie)

Suszarka 64 suszy materiat wychodzgcy.

(Opcjonalnie)

Pokrywa rolki 64 zabezpiecza rolke przed kurzem.

c ' (Opcjonalnie)

Mocuje sie rure wyciggu gézu dodrukarkl lub suszarki

' (Opgjonalnie)

Oprogramowanie RIP dia 1P-6600.

| (Opcjonalnie)

- Oprogramowanie RIP dla [P-6600.
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Komunikaty na wyswiellaczu i status drukarki

W tej czesci wyjasniono komunikaty na wyswietlaczu
i korzystanie z menu.

(1} Ekran inicjalizacji
tnicjalizacja drukarki

Booting ‘E
INITIALIZING
WAIT A MOMENT !

do trybu ONLINE i automatyeZhie przechodzg w tryb
oczekiwania. i i

(2) Ekran trybu ONLINE (trybu oczeKiwania)
Drukarka moze przyjmowaé dane z kompurtera.

PRINT READY
ROLL : 64" (PAPER)

Ekran statusu

——Informatja:o papierze

*

. Kiedy-wciénie sig przycisk ENTER) w trybie menu,
. pojawt sig menu czyszczenia “CLEANING”.

. Kiedy system startujeﬁérﬁﬁé!nj_e, oba kc}htrolery przechodzg
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¥ Komunikaty na wyswietlaczu i status drukarki

(3) Ekran trybu ONLINE {tryb druku) -
Drukarka drukuje

PRINTING
ROLL : 84" (PAPER)

Ekran statusu
Informacja o papierze

(4) Ekran trybu ONLINE (tryh suszenia)
Drukarka suszy materiat.

DRYING
ROLL : 64" (PAPER) .

* Ten ekran pojawl sig po skoﬁczony’ﬁﬁ?wydﬁu wytgcznie wtedy,

(5) EXran trybu ONLINE (tryb pauzy)
Drukarka wstrzymata druk.

- Zatrzymanie wydruku i wznowienie. .-

PRINTING
ROLL : 64" (PAPER)

PRINT READY
ROLL : 64" (PAPER)

Dioda ONLINE biyska

Weiénij ENTER) w trybie pauzy, zby rozpoczac czyszczenle glowicy.
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- Skasowanie druku (zakanczenie}

|| PRINT READY
| ROLL : 84" (PAPER)
\

Dioda ONLINE biyska

;.,

-

|| PRINT READY
| ROLL : 64" (PAPER)
N

{(6) Ekran trybu ONLINE (tryb informacji o druku)

Wyswietla ilos¢ zuzytego papieru i atramentu.

PRINT READY
ROLL : 64" (COATED)

§

rTOTAL CTXXXX

e

-
Bk INK REST:XXX%

Lm INK REST:XXX%
\ b,

g Trzy sekundy
przerwy fub

Le INK REST:XXX%
Y INK REST:XXX%

Trzy sekundy
przerwy lub G

)

M INK RESTXXX%
C INK REST:XXX%

J

Nastepnie drukarka ppowraca do trybu oczekiwania,
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¥ Komunikaty na wyswietlaczu | status drukarki

(7) Ekran trybu OFFLINE (tryb menu)

Korzystanie z menu jest dostepne w trybie OFFLINE

A INKENTRY v
- PAPERFAADJ >

(— = ~
ASERVICEFEED v
<@ CLEANING 4

4
A FUNCSYSTEM A 4
<« ADSUSTRESET

* A,¥,d,i P dajgdostgp do me
*. Kiedy weisnie sie(f] )

4 pojawi

sie menu czyszczenia. CLEEANING"

{(8) Ekran trybu zamknigcia.
Drukarka koriczy dziatanie.

SHUTDOWN
WAIT A MOMENT

Czeé¢ 1 Rozpoczecie pracy (podstawowe wiadomosci)






. .\

Czesé 2 Operacje podstawowe

Spis tresci rozdziatu

Polgczenie z komputerem
Konfiguracja systemu (przykiadowe potaczenie)
Procedura potaczenia

Wiaczenie | wytgczenie zasilania (On/Off)

Wiaczenie zasilania {Of)
Wy%qczeme zasilania: (Off)

Wymiana rolki papieru 0
Instalacia rolki pap|eru
Wyjmeowanie rolki papleru Z drukarki
Wymiana jedngj.rolki na |nna
Wymiana pustej rol
Wymiana "zacigtef*:roiki
Instatacjafwyjmowanie arkuszy do/z drukarki

Wymiana kartridza-aframentowego
Procedura wymiany kartridza atramentowego
Wymlana pusti kartridza atramentowego
Gdy kartridz atramentowy nie jest zainstalowany
Gdy kartridz atramentowy nie jest Zauwazany przez
drukarke 5

Wymiana biitglki na zuzyty atrament
- Précedura wymiany butelki na zuzyty atrament
Jesll butelka na zuzyty atrament ]est pelna

;. “Jesli butelka na zuzyty atrament nie jest zainstalowana

Czyszczenie glowicy "CLEANING"

Zaiadowanle papieru "FEED"
| \wykorzystanie funkeji ustaw1ema punktu
poczqtkowego

" {nstalacja papieru na zwijarce

Zmiana ustawienia kontroli temperatury grzatki
Zastosowame dzwigni zmiany docisku materiatu

.. Zastosowanie dzwigni gtowicy w gére/w dét (Up/Down)

Zastosowanie ogranicznika krawedziowego materiatu
Zastosowanie suwaka zabezpieczajgcego FAN
Zastosowanie przyciskéw Print Pause, Restart, Cancel
Kontrola | konserwacja




FPofgezenie z komputerem

W podrozdziale tym pokazano tylko procedury Konfiguracii
systemu i potaczenia przewoddw zasilajacych.

Mozliwe jest nastepujace pofaczenie.

Drukarka (Serwer drukarki PostScript RIP)
| — = I:I
It T {]
o i =
Al Port sCSH

Polacz przewody w sposGb nastepujgcy:

1 Drukarke i komputer wytacz (Off).

INFORMACJA

- Gdy diukarka jest potgczona z komputerem, wiacz
-drukarke :{ON) | potem wiacz komputer (ON).
‘Aby wylaezyc system (OFF), wytacz komputer {OFF),
a nastepnie wytgcz drukarke (OFF).




¥ Potgczenie z komputerem

2 Paodtacz przewsd SCStdo portu SCSI z tytu drukarki.

(Mozna poditaczy¢ do jednego z dwdch portdw SCSI.)

INFORMACJA

- Uzywaj przewodu SCSI (68-68-pin; 6 m).
Jesli uzywasz innego przewodu innego niz
opisany, drukarka moze nie odpowiadac
przepisom FCC i CE.
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Ziacze SCS|

3 Umiest przetacznik ID z tyhu drukarkd

. ..{staw numer I przez maty standardowy
- sterownik itd. (wartos¢ poczatkowa [D: 4)

przetacznik ID

' INFORMACJA
- Numer ID nie musi by¢ jednakowy w caltym tancuchu
SCSI. {Ustawienie poczatkowe: 4)




4 Ustaw terminator z tytu drukarki w pozycji ON lub OFF.

Przelgeznik terminatora

Drukarka posiada funkcie ON/OFF (whacz/wylacz) terminatora SCSI.
Jesli nie uzywa sig zewnetrznego terminatora, a drukarka jest .
koncowym urzadzeniem w taricuchu SCSI (tyiko jeden port SCSI ;

jest podigczony), ustaw przetacznik terminatora w pozycji ON. r
Jesli drukarka nie jest kofncowym urzadzeniem, ustaw go w pozycji OFF.
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Wigczanie | wytgczanie zasilania (On/0r)

Zasilanie drukarki i zasilanie grzatki sa poprowadzone osobno.

<Drukarka=

Drukarka ma dwa przefaczniki:
(1) przetacznik drukarki
(2) przetacznik zasilania ON/OFF

)

Gniazdo zasﬁa Tyt drukarki (strona lewa) Przéd drukarki (panel operacyiny)
Drukarka zostaje wiaczona przez ustawienie przetacznika
drukarki w pozycji ON. Nastepnie wigcz drukarke
przetgcznikiem ON/OFF na panelu operacyjnym.

INFORMACJA

- Gdy drukarka jest polaczona z komputerem najpisrw
wigcz drukarke (ON)-a nastopnie kamputer (ON). Aby
wylaczyc system, Najpierw wytacz Komputer (OFF),
a nastepnie drukarke (ON);

- Wigcz komputer: (G)N) po tym jak drukarka przejdzie
w stan onlme e

<Grzatka> - -
Grzatka ma dwa przetaczniki zasilania:
A prze’ra_czntk grzatki
( ) prze%apzmk 100/200 V

Tyt drukarki (prawa strona) Gniazdo zasilania
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<Drukarka>

1 Ustaw przelgcznik drukarki z tylu po lewe] stronie w
pozycji OFF (0) i wsun wtyczke przewodu zasilajacego
do gniazda w drukarce. Wtyczke na drugim koncu
przewodu zasilajacego wktadamy do zewnetrznego
zrodta zasilania.

Przetgcznik _.- ©

drukarki
OFF {O)

Gniazdo { l

~ b
TN

i
—T

Ustaw przetgcznik drukarki z:_t'
w pozycji ON (1). E

b
A T

Przetgcznik  —
drukarki
ON {1)

Gniazdo ——

)

Ustaw przetgcznik ON/OFF na panelu operacyjnym

w pozycji ON.
: : 1 ONLINE CANCEL
Przetacznik F
zasilania - o om om O
ON/OFF g & 0 EB SHIFT ENTER
POWER




¥ \Wigczenie zasilania {On)

Gdy przetacznik jest w pozycji ON, uruchamia sig test
samodiagnozy wigczonego zasilania, a na wyswietlaczu
pojawia sige nastepujgce komunikaty.

Booting

=

INITIALIZING
WAIT A MOMENT

N .
e

PRINT READY
ROLL : 64" (PAPER) |

Jesh uzywa sig rolek z papiere _
Pane} kontrolny grzatki pojawia:sig po %aczenlu rasilania drukarki ON.
Aby korzystaé z grzatki, wiacz’ Zasila i
Gdy zasilanie grzatki jest w pozycji OFF;
pojawl sie nastepujaca wiademosc.

& par_aeiu- kontrolnym grzatki

TURN ON
THE HEATER

INFORMACJA -
- W raza awarn wyla_cz drukaer (OFF) gdy na wyswietlaczu

. 'Nie wytaczaj drukark: (OFF}, gdy na wyswietlaczu znajduje
" sie wiadomo$é "INITIALIZING" lub "CLEANING",
aby umknap skapywania atramentu i uszkodzenia gtowicy.

(R Jesli nie dziata wentylator lub lampa panelu operacyjnego nie

- moze oznaczac to zte lub brak zasilania zewngtrznego.

" . Jesl w czasie testu samodiagnozy po wiaczeniu zasilania
zostanie znaleziony blad, na wyswietlaczu pojawia sig
wiadomosé a bledzie. Patrz Czeéé 5, Rozwigzywanie
probleméw i podejmij odpowiednie dziatania.
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$wieci mimo wigczonego zasilania na panelu aperacyjnym (ON},



<Grzatka>

1 Wwtgcz przetacznik grzatki z tytu po prawe] stronie

drukarki (OFF), i wsun jeden koniec przewodu zasilajgcego
do gniazda w drukarce. Drugi koniec przewodu zasilajacego

wtgcz do zrodta zasilania zewnetrznego.

Przetacznik grzatki OFF {0)
Przetgcznik 100/200 V

Przewod zasilajgcy

Gniazdo zasilania

INFORMACJA

- Nie uzywaj innego rodzaju przewodu zasnlajacego niz
opisano na drukarce.

- Sprawdz, czy dostarczony przewod zasnlajqcy odpowiada
lokalnym przepisom dostawipradu slektrycznego.

- Sprawdz, czy przetgeznik napigcia 100/200 V odpowiada
lokalnym przepisom dostaw pradu elektrycznego.

Aby wiaczy(: g:fia’fke, ustaw prze!apznik grzatki z tytu po

Prze}qcznik grzatki ON {1}
Przelgoznik 100/200 V

[
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W Wylgczanie zasilania {Off}

<Drukarka>

Wytgcz (OFF) zasilanie na panelu operacyjnym
na kilka sekund.

N
SHUTDOWN
WAIT A MOMENT ‘

Ukazujaca sie na wyswietlaczu wiadomo$¢ jak powyzej
wskazuje, ze proces wytaczania trwa. Po jego zakonczeniu
zasilanie zostanie wyigczone (OFF}.

Zamkniecie pokrywy pojemnika:z atramentem {do wlewania
atramentu do niego) nastepuje automatycznie przy
wytgczaniu drukarki w celu, zachowama gtowicy w dobre;j
kondycji. i
Nacisnij EAEED oraz przymskl ONIOFF, aby omingé
zamkniecie pokrywy w czasie wy}a_'czenaa drukarki.

Zaiecane jest przepmwaci_zeme operacji zamknigcia pokrywy.
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UWAGA

- Wiacznik drukarki z tylu Urzadzenia powinien by¢ uzywany
wy%apzme wiedy, gdy drukarka jest catkowicie wytaczana
w celu przestamema podiaczenia do komputera,
nserwacji jej czesci. ,
;a} GONIOFF przestaw na OFF, poczekaj co

najm
- Drukarka przeprowadza operacie zamknlegma poktywy dla
utr'zy‘manla gtowicy w dobrej kondycji najpierw 20 godzin po
stanie:oczekiwania na druku i co 3 dni.
Zaleca: SiQ pozostawienie drukarki wiaczonej (ON).




<Grzatka>

Zasilanie grzatki jest wylgczane roéwniez przez ustawienie
OFF wytacznika ON/OFF na panelu operacyjnym.
Dlatego operacja wylgczania OFF wylgcznika grzatki nie
jest konieczne przy normalnym uzytkowaniu.

Przetacznik =
grzafki OFF (O) ©
%

INFORMACJA
- Uzywaj wylacznika grzalki z ty%u po pl‘aWEJ stronie drukarki
wytgcznie wiedy, gdy drukarka jest catkowicie wylaczona
(OFF) w celu przestamema mstafaql i‘konserwadji

drukarki. :




Wymiana rolki paprery

Tutaj opisano jak instaluje sie rolke papieru w drukarce
oraz wyjmuije sie rolke z drukarki.
Roike papieru wymienia sie w nastgpujacych
sytuacjach:

- Jesli wymienia sie jg na inna rotke

- Jesli skoniczy sie papier na rolce

- Jesli papier sie zaklinuje
Procedura wymiany w kazdym z tych przypadkow
zostata wyjasniona ponizej:

1 Otworz tylng pokryWeg i przesun ograniczniki
krawedziowe materiatu do obu koncow watka.

INFORMACJA
- Po zakoriczeniu wymiany:rolkilpapieru ustaw z powrotem
ograniczniki krawedziowe materialy (patrz strona 2-45).

2 Wsun rolke papierui;na pra\'ﬁﬁéjkryzgz (strona mocowana
na state). : S R

Prawa kryza (mocowana)

Rolka papieru
|

=

INFORMACJA

- Upewnij sig, Ze nie uszkodzites
brzegow rolki papieru w czasie
wsuwania jej na Kryze.
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Przesun iewg kryze (strona wolna) i widz jg w rolke
papieru

Lewa kryza (ruchoma)
Rolka papieru

> I ﬁ
v I 1@

: A UWAGA

Upewnij sig, ze nie

W podkiadasz paica, bo
moze "wpasd"
w prowadnice kryzy.

rzykrec gatke lewej kryzy. o+
rzesun dzwignig czujnika przewijania do przodu.

SAN
DU

D2wignia czujnika przewijania

5 Podnies$ dszgme w 'éér@'w ddt nacisku na rolke.

NN e




F Wymiana rolki papieru

6 Wsuwaj papier az uslyszysz brzeczacy dZwiek z zasobnika
papieru.
Wsuwaj papier az z wyjscia materialu wysunie sig brzeg papieru
na glebokose 200 mm lub wiece].

Kierunek wsuwania papieru

<"Wkrecanie" zewnetrzne> [:] <"Wkrgcanie" wewnetrzne> I____]

\ /@/"\—
| S A

O

- Papier moze praywrzec d’oizfz;gsobnika i trudno jest go
ustawic do pracy. zwiaszcza:przy niskiej wilgotnosci.
W takim przypadkl;wyciaghij papier z zasobnika | wsuwaj

- Upewriij sie, ze nie przytigles krawedzi papieru tylng,

isie, ze ograniczniki krawedziowe materiatu nie
ie pod papierem (patrz s. 2-45 - Zastosowanie

go jeszoze raz triym'aijc; obie krawedzie brzegowe papieru.
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7 Wsuwajgc papier z rolki trzymaj go dtonig na srodku
i jednoczesnie przekrecaj kryze tak, aby zlikwidowaéd
wszystkie "luzy” papieru. Linia wskaznikowa (prowadzaca)
na drukarce nie jest niczym wiecej jak linig wskaznikows,
Instaluj rolke papieru w drukarce w linii prostej.
Rotka papieru nie powinna by¢ wiozona po prawej stronie
linii perforowanej. Jesli rolka papieru "wystaje" na prawo
od linii perforowanej, ustaw odpowiednio pozycje kryzg.

8  Opusc w dot dzwignie docisku rolki.: .

>

Dzwignia w gére/w dot
naciagu

Q Ustaw ponowriie ograniczniki krawedziowe materiatu.

Umocyj ograhidz_niki krawedziowe materiatu tak, aby nie
przesuwaly sie w._-dp; papieru.

CHECK EDGE GUARD
*OK?

Poiwierdz pozycje ogranicznikow krawedziowych materiatu
i nacisnij przycisk ENTER) .

[ —

—
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'V Wymiana rolki papieru

1 () Wybierz aibo opcje rolka papieru albo arkusz cigty.

SELECT PAPER
RGOLL/SHEET : BASE

SELECT PAPER
ROLL/SHEET : SHEET

SELECT PAPER

(Patrz s. 2-23 na temat BASE w "Wykorzystanie
funkgji oryginalnego punktu odniesienia”}

71 Wybierz rodzaj papieru.

{| SELECT PAPERTYPE

| PAPER : PAPER i| PAPER : XXX
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|| SELECT PAPERTYPE
!
i\

Wybierz rodzaj papi
Naci$nij przycisk!
Nacisnij przycisk@afgeE

B), aby zmienié ustawis
. aby poZostawic ustawienie takie, jakie jest.

(gdy rejestruje sig now‘iézrodzaj péii;a;i?eru)

SELECT PAPERTYPE
PAPER : PAPER

& v yb|erz rodza_ji‘-papieru przyciskami

\

SELECT PAPERTYPE (mozna wybrad tylko zarejestrowany
PAPER : TYPEOT rodzaj papieru)
N T
| SELECT PAPERTYPE
|| NEW PAPER ENTRY '
i\ i

»- Nacisnij przycisk GNIER}, aby wejs¢ do menu
NEW PAPER ENTRY.
Operacje wprowadzenia nowego papieru sa takie same,
jak operacje wprowadzenia dla papiery z menu ENTRY.
« Nacisnij przycisk GANEED, aby wréci¢ do menu
SELECT PAPERTYPE.




12

13

Papier bedzie ustawiony automatycznie.

P
!

| PREPARING PAPER 1
|| WAIT A MOMENT ’

¥

- Jesli konczy sie normalhie, do powrdd do stanu offline lub online.
- Jedli wystapi inne zakonczenie, ukaZe sig wiadomosé o bledzie.
Wrée do kroku 1.

Okresl pozycje ogranicznikow krawedziowych materiatu
i suwaka docisku podcisnieniowego.




¥ Wyrniana rolki papieru

1 Podnies dzwignie w gore/w dét docisku rolki.

e
15—

Dzwignia w gorefw dot

docisku rolki
(N
N 7

2 Poluzuj gatke lewej kryzy, zdejmij rolke papieru z kryzy

i wyimij rolke papieru z drukarki.

Lewa kiyza Rolka papieru Prawa kiyza
VESONEN
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Przestaw drukarke na offline (Nacisnij przycisk (@WRE) )

Nacisnij przycisk () i naciénij przycisk G .

é”LiFT LEVER ]‘
i
| |

Wymien papier zgodnie z punktem "Instalacja roiki papieru
do drukarki” oraz "Wyjmowanie rolki z drukarki".

A ZNK ENTRY ¥ l
4 PAPER F.FD FJ

Na wyswietlaczu pojawia sie wiadomogé.

f, = \
| LIFT LEVER
| SET PAPER

\
W

Wymié_ﬁ_pab@i;er zgodhié z punktem "Instalacja rolki papieru
do drukarki' ‘oraz "Wyjmowanie rolki z drukarki".

Patrz odpowiedni punkt w czesci 57 Rozwigzywanie
problemadw.




¥ Wymiana rolki papieru

Arkusz

Instalacja/wyjmowanie arkuszy do/z drukarki jest
podobna jak procedury dia rofki z papierem.

Arkus

Prawadnice

Zakiadanie

Z

Zdejmowanie

- Zakladajac odcigty arkusz do dru
prowadzgcej. S

INFORMAGJA

lk-arki, ustaw go wedtug linii
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Whymiiana kartridza atrarmentowego

Opisano tutaj, jak wymieniac kartridz atramnetowy.
Kartridz atramentowy powinien by¢ wymieniony w
nastepujacych dwdéch sytuacjach:

- Jesli skoriczy sie atrament

- Jesli kartridz nie jest zainstalowany
Procedura wymiany kartridza atramentowego w
kazdej z tych sytuacji opisana zostata ponizej.

INFORMACJA

- Nie usuwaj kariridza atramentowego przed catkowitym
zuzyciem atramentu.

- Sprawdz przed instalacjg, ktdra strona kartridza jest gdrna,
a ktora dolna.

Kartridz atramentowy

Pokrywa pojemnika kartridzy

[E——




¥ Wymiana kartrid2a atrarmmentowego

WIoZ nowy kartridz atramentowy do drukarki.

Nowy kariridz atramentowy

Pakrywa pojemnika kartridzy

Pokrywa pojemnika kartridzy

Koniec wymlany kartr;dza atramentowego

- Jesli operdg) zakonczy sie normalnie, powrdé do stanu
offling lub enling; ..
- Jesli wystapi i irine zakonczeme ukaze sig wiadomos<
o) bh@dz;e Wréé do kroku 1.
- W.gzasie wymiany kartridza atramentowego drukarka
kontymauje druk, jesli w zbiorniku ogdlnym znajduje sie
" atramient:
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1

Pojawia sie wiadomosc.

OPEN L INKCOVER
CHANGE XX INK

—— T

XX Kolor atramentu
Bk: BLACK

Em: LIGHT MAGENTA
Lc: LIGHT CYAN

OPEN R INKCOVER |
CHANGE XX INK

XX: Kolor atramentu

C: CYAN
M:  MAGENTA
Y: YELLOW

Wymien kartridz atramentoWIyQ zgodnie z punktem
"Procedura wymiany kartridza atramentowego”.

-
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¥ Wymiana kartridza atramentowego

1

Pojawia sie nastepujgca wiadomosc.

Ny

QPEN L INKCOVER
SET XX INK

XX: Kolor atrameniu
Bk: BLACK

Lrm: LIGHT MAGENTA
Lo LIGHT CYAN

OPEN R INKCOVER
SET XX INK

e

XX: Kolor atramentu

C  CYAN
M MAGENTA
Y YELLOW

owy zgodnie z punktem
idza atramentowego”.

)
z
]
=
T
5
w0
o
o
&
@
=)
«
L
D
2.
O
™
©
B
a»
N
]



1

Pojawia sie nastepujgca wiadomosc.

OPEN L INKCOVER |
SET XX INK

XAX: Kolor atrameniu
Bk: BLACK

Lm: LIGHT MAGENTA
Lc: LIGHT CYAN

OPEN R INKCOVER
SET XX INK

2X._Kolor atramentu

C CYAN
M MAGENTA
Y YELLOW

Wymien kartridz-atramgntowy zgodnie z punktem
"Procedura wymiany Kartridza atramentowego”.
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Wyrmiiana butelki na zuzyly atrament

Opisano tutaj, jak wymienia sig butelke na zuzyty atrament.
Butelke na zuzyty atrament nalezy wymienic w
nastepujgcych dwdéch sytuacjach:

- Jesli buteika na zuzyty atrament jest petna

- Jesli butelka na zuzyty atrament nie jest

zainstalowana.

Procedury Wymlany butelki na zuzyty atrament w tych
przypadkach opisano ponizej.

INFORMACJA
- Nie wymieniaj butelki na zuzyty atrament w czasie
drukowania.

Poluzuj gatke i podnies¢ do gory dzw;gme nad butelkg

na zuzyty atrament.
Rurka

2 - chzekaj. chwile, aby reszIki atramentu zdazyly $ciec do
- rurki z atramentem.

3 ‘Wyjmij'wype’mionq butelke na zuzyty atrament z drukarki
i zabezpiecz jg, aby wymieni¢ na nowa.
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4 Strzgsnij resztke atramentu do jednostki odprowadzenia
zUzytego atramentu.

5 Podnie$ dzwignie i wsurl nowa, pustg butelke na zuzyty
atrament.

6 Opus¢ dzwignie i umiesé d@):brze'rurke w butelce,
nastepnie przykrec¢ gatke pokretia;*.

7 Na wyéwi:éft!_,aczu:ﬁkéZe sie wiadomosé do wyboru
ustawienia-licznika zuzycia atramentu (reset (clear)).

#INK COUNT RESET
*NO

J
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¥ Wymiana butelki na zuzyty atrament

2

{

i #INK COUNT RESET

H

i

3 Wybierz "YES" i nacisnij przycisk

Wymier butelke na zuzyty atrament zgodnie z punktem
“Procedura wymiany butelki na zuzyty atrament”.

INFORMACJA
- Przyjrzyj sie i upewnij sig, Ze butelka na zuzyty atrament
nie jest pelna zanim rozpoczniesz druk na drukarce.

Ukaze sie komunikat (do wyboru) ustawienia licznika
zuzycia atramentu (reset (clear)).

*NO

|| #INK COUNT RESET
*YES

. biezgeego stanu “zapemienia” jednostki gromadzacej
- -tzuzyty atrament.
“Ligzmik zlicza objetoéé od pustej butelki na zuzyty atrament.

1 dziatat efektywnie - butelka moze wypelni¢ sig catkowicie

spowodowania szybkiego pezbycia sie zuzytego atramentu
dzieki wiadomosci o bigdzie, jesli zuzytego atramentu jest
wiecej niz okreslona, przeliczona objetosc zastosowanego
(zuzytegd) atramantyl.

Licznik zUZycia atramentu moze rozpoznaé réwnoczesnie
"pethosc™ Zuizycia atramentu, ale nie moze wskaza¢

Zawsze wybieraj "YES" w menu "INK COUNT RESET"
podczas wymiany butelki na zuzyty atrament na nowa.
Jesli taknie zrobisz, to licznik zuzycia atramentu nie bedzie

‘wézesniei, zanim pojawi sig ostrzezenie, co zZnaczy, ze
zitzyty atrament moze wylac sie butelki.
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1 Na wyswietlaczu pojawi sie wiadomos¢.

BOTTLE ISNOT SET
SET BOTTLE

|
)

\

2 Witz nowg butelke na zuzyty atrament do drukarki
| zainstaluj jej pokrywe.
Patrz etap 3 w punkcie "Procedura wymiany butelki
na zuzyty atrament”.

3 Ukaze sie komunikat wyboru ustawienia licznika zuzycia
atramentu (reset (clear)).

#INK COUNT RESET
*NO

#INK COUNT RESET
*YES

4 Wybierz "YES"i naciénij przycisk €D .




Czyszczenie glowicy "CLEANING™

1 Ustaw drukarke offline. (Nacisnij przycisk
& INK ENTRY ¥
4 PAPER FADJ b

, aby ustawi¢ menu CLEANING.

2 Naciénij przycisk GHEL

A INK ENTRY ¥
4 PAPER FADJ »
4 SERVICE

4 CLEANING

Nacisnij przycisk ¢
czyszczenia glowicy.

# CLEANING
>NORMAL

4 Nacisnij przycnsk ENTER) .

# CLEANING ;
* OK?

5 ' N'aciskajqb'odpowiednio przyciski (&) i
" wybierz opcje czyszczenia.

;. aby wej$6 do menu

i = \

HCLEANING (#CLEANING | H#CLEANING
| "NORMAL >l ssoFT EP | HARD
i 2 o) ;
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6

/7

Nacisnij przycisk ENTER)

|| #CLEANING
|| *BOTTLE OK?

i

Nacisnij przycisk @ ponownie.
CLEANING
WAIT A MOMENTXXX XXX Bedzie pokazywac postep
co okolo 10s.
INFORMACJA

- Czyszczenie trwa kilka minug, ©

Gdy czyszczenie jest zakonczone ekran automatycznie
powraca do etapu 3.

# CLEANING
SNORMAL d

, aby powrocic do poprzedniego

Nacignij przyc:sk
trybu ofﬂlne -
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Zatadowanie paplery "FEED”

Tu opisano, jak recznie przewingé papier po druku.

1 Ustaw drukarke offline (Nacisnij przycisk (GHLKE) .

a INK ENTRY ¥
4 PAPER FADJ »

aby wyswietli¢ menu FEED.

2 Nacisnij przycisk (SHIEL)

i
A SERVICE FEEDY¥
4 CLEANING >

3 Przytrzymaj przycisk €

[PAPER FEEDING J ,

AN

), zatadowuje sig wybrany
ywasz arkuszy cietych,

Gdy przytrzymujesz pr;y'tii':s'k ¢
aktualnie papier na rolce. Jesh:

zwolnij przycisk.

' zatadowywanie

4 Gdy "puécisz"*'brzy(.::i‘
, a gltowny ekran powraca

papieru zostaje zatrzyi
do trybu offji_ne.

A SERVICE FEED ¥
<4 CLEANING »
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<Ustawienie punktu poczatkowego=

Gdy drukujesz mate wydruki, jak np. A4, na papierze szerokosci 64"

to wiedy powstaje szeroki pusty pas, jak o pokazano na rysunku
ponizej.

W takim przypadku, przewirt z powrotem zadrukowany papier

i ustaw nowy punkt poczatkowy tak, aby mozna byto wydrukowac
inne wydruki na pustej przestrzeni.

Ustawienie punktu poczatkowego dla druku na przewinietym z
powrotem papierze nazywane jest "Funkcjg ustawienia punktu
poczgtkowego”.

(Pierwszy wydruk) Drugi wydruk
(Papier przewinigty z powrotem) (Drugi wydruk)

poczajkowy

Punict bazowy
<Jak stosowac funkcje ustamenla punktu poczgtkowego>

1 Podnies dzwignie w. gor@/w do’r domsku i przewin papier
z powrotem.

i| SET PAPER
| PUSH DOWN LEVER

e DZwignia docisku

INFORMACJA

- Papier przewijaj z powrotem dopiero, gdy odpowiednio
wyschnie druk. Jesli nie wyschnie dobrze, mozesz
uszkodzi¢ wydruki z plerwszego drukowania.

N1
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¥ Zaladowanie papieru "FEED"

Opusé dzwignie docisku do rolki.

Ny

/
S

Dzwignia docisku @/ /
AN “a

przycisk§

SELECT PAPER
ROLL/SHEET: BASE

Wprowadz szerokos¢ papieru i'‘iacisnij przycisk

N Wyéi\firietia sie szerckosé papieru

PAPER WIDTH ! poprzedniego ustawienia.
| (szerokos¢ wohodzgcego papiert

*4372 mm | wynosi od 290 do 1635 mm).

(warto$é przesunigcia po

Wprowadz gijnkt bazowy;

szerokosci papieru: punkt poczatkowy). .
p _ s T ==‘- \l
BASE POINT | Ukazuje sig ustawienie
! poprzedniego punktu
! poczalkowego.

*0OC0 mm

:Pojawié SIQ wartos¢ poprzedniego ustawienia.
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Wybierz "YES" lub "NO" dla operacji ponownego

Zatadowania papieru.

PAPER FEED BACK
*NO

Powierzchnia od czujnika wyjscia
papieru do pozycji startowej druku
(nad walkiem napedowym) staje sig
“Slepa powierzchnia druku.

PAPER FEED BACK

*YES
)

*Slepa" powierzchnia druku moze byd
zmnigjszona dzigki przewinieciu z
powrotem papieru miedzy czuinikiem

wyjscia papieru i watkiem napedowym.

{pierwsze 20 do 30 mm przedniej
krawedzi papieru nie moze byé
zadrukowane).

INFORMACJA

skrzywionego papieru.

- Brzeg papieru przytnij w taki sposdb, aby byta rownolegla
do linif prowadzqcej zanim zatozysz go do drukarki.
Jesli brzeg papleru nie jest rownolegiy do linii prowadzacej,
przednia czesé wydruku bedzre C|Qta watek zabrudzi sie
atramentem i dodatkowo moz

OJSC Za ZECIQCIE SIQ

7 Wybierz ponownie rodzaj paﬁi:éru.

o

SELECT PAPER TYPE
PAPER: TYPED1

\,

3

(7
PREPARING PAPER
WAIT A MOMENT

\

INFORMAGJA

Z.powrotem recznie,

zapisane w pamieci.

- Gdy stosujesz funkcje ustawienia putnktu odniesienia,
musisz zachowa¢ odpowiedhie marginesy z przodu,
po prawej | po lewej stronie, poniewa? papier przewija sie

- Szerokos¢ papieru i ustawienia punkiu bazowego nie jest
- Funkeje ustawienia punktu poczatkowego meozna stosowad

wylgcznie dla papieru w rolce. Nie mozna jej wykorzystaé
dla papieru w arkuszach.

[—
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/nstalac/a papleru na zwijarce

Jednostka zwijarki papieru jest wbudowana do drukarki.
Zwija papier na rolke do przechowania na pdzniej bez
odcinania.

Zwijarke papieru wykorzystuje sig¢ w nastgpujacy sposob:

1 Przygotuj tube (rolke) papierowg oraz arkusz papieru
dtugosci 1 m i o takiej szerokosci, jakie] bedzie uzywany
pdzniej papier. Przyczep arkusz papieru do tuby tasma.

ok tm Papierowa tuba

Papier prowadzgcy
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INFORMACJA

- Zwr6é uwage na kierunek przyczepienia tasmy klejacej, aby
byt zgodny z kierunkiem pézniejszego. hawijania (nawijanie
od strony wewnetrzaej/ nawifarie od strony zewnetrznej).

- Przyczep papier do tuby prosto,iaby uniknag krzywego
(uko$nego) nawinigcla: E

2 Wiéz papier(_;i\;ryq tube z giociepionym papierem
prowadzacym:na lewg kryze.

Lewa kryza  Papierowa tuba

=

Walek dociskowy

Papierowa tuba




Przesun prawg kryze (ruchoma) i wiéz jg do tuby
papierowej.

Tuba papierowa

Prawa kryza

Lewa kryza

Tuba papierowa Prawa kryza

4 Dokre¢ mocno gatke prawej kryzy.

Tuba :papierowa

Prawa kryza

Galka

5 Podnies dzwigniédoci's}f{ rolki, WiGz papier od strony
tadowania do zasobnika na materiat, opusc w dot
dzwignie docisku i zataduj papier, wykonujac operacje

w FEED ment na panelu operacyjnym (patrz

czese 3,

"Operacje w.menu na panelu operacyjnym (menu Feed)”

az papier sie nawinig: -

Padawanie papieru

Déwignia docisku papieru




¥ Instalacja papieru na zwijarce

6 Przyklej tasma brzeg papieru do papieru prowadzacego
w trzech miejscach: po obu bokach i w $rodku.

Papier. /[\Wa%ek dociskowy

7 Recznie przesurt pokietto kryzy w kierunku przewijania,
aby nawingé nieco papier. it

4, Watek dociskowy

Przetacznik zwijarki

©
2
o)
=
m
0
i
§e;
9
8.
Ko
[}
o
@
o
O
o~
O
®
g
N
O



B Jednostka zwijarki uzywa dwie metody zwijania: zwijanie
naprezone i zwijanie luzne.
Ogdlnie, uzywa sie metody zwijania luznego. Jesli sie to nie
udaje prawidiowo, zastosuj metode zwijania naprezonego.
Istnieje takze mozliwosc zwijania na zewnatrz i do wewnatrz.

Ustawienie watka dociskowego.
* Zwijanie luzne: Ustaw watek dociskowy w gormym potozeniu

Watek dociskowy

[

————
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¥ Instalacja papleru na zwifarce

B Ustawienie przetacznika jednostki zwijarki
Mozna wybra¢ albo zwijanie na zewnatrz albo do wewnatrz.
Gdy nie uzywasz zwijarki, przestaw przetacznik zwijarki
w pozycje Off (wytaczona).

Ry ——— Zwijanie wewnstrzne

I

Zwijanie zewnetrzne

Pozycja wylaczona (OFF)

INFORMACJA

- Poluzuj papier tak, zeby przeszed’r przez czujnik zwijania.

- Jesli ZWIj‘aI’ka nie jest w uz . wylgcz przetacznik w
pozycje OFF.
- Jesli srednica zwijanege.) rce papleru zbliza sig do
$radnicy Jednostkl zwijarki, z €jmij rolke po stronie
zwijanej i zastap {a nowag tubg paplerowa
Jesli nie, to moze; wystqplc bigd w Zwijaniu.

s rzypadku gdy rolka papieru w jednostce
zwqarki przekracza $redniceg kryzy jednostKi
zwuark|

- Gdy di’UkUJESZ hez uzycia jedﬂOStkl zwijarki, moze dojs¢
do'uszkodzenia brzegu papieru lub powaerzchm do
drukel fub ich zawinlecia czy zgniscenia w wyniku
zetknigtia sie z czujnikiem zwijarki.
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Zmiana ustawienia kontroli temperatury grzatki

Wyswietlacz Wstepnie ustawiona temperatura
| BieZzgca temperatura
Temparature ™
stk I S— 4
L sevop |[T23F TSRE 173F
“rent | QZRE _QRIE Q4SE]
| ; = —

FRONT @ PRINT @ REAR @

ON ~ OFF CHN /OFF ® C%: Q

/ / AN ~

L

Przycisk ON/OFF
przedniej grzatki

Przyciski w gorg/w dét  grzafki druku
przedniej grzatki

Przycisk ON/OFF Przycisk ON/CFF \

tylnej grzatki

Przyciski w gore/w dot

Przyciski w gore/w doi tyinej grzatki

grzatki druku

Frzy normalnym stosowaniu temperaturawszystkich
grzaiek dla kazdego z wybranych rodzajéw materialdw
drukarskich jest automatycznie wstcohie ustawrona
Dlatego ustawienie ON/OFF oraz usta
temperatury dla wszystkich grzaiek nie }est konieczne.
Panel sterowania grzatek wykorzystuje sie wylacznie
wtedy, gdy konieczna jest bardizp dok#adna regulaqa
2gdanego poziomu temperatury.

Ustaw on/off | ustaw temperature trzech grzatek na
panelu sterowania grzafek

* Ustawienie ON!OFF UZYj prz__msku ON/OFF dla kazdej
grzatki. :
* Ustawienie temperatury Uzywaj przyciskdw w gore/w dof

Ekran WySWIetl (cza; (gdy grza#kl sg wtaczone {ON))
L ywiersz: ustawiona wstepnie
. temperatura dla kazdej grzatki
.+ Dolny wiersz: Biezaca temperatura
kazdej grzalki
.. {Gdy grzalka jest wigczona (ON))
.Gérny wiersz: "OFF" dla kazdej grzatki
Doiny wiersz: biezgca temperatura dla kazde] grzakki

" Wétqpnie u:stawiona temperatiura ma zakres od 15 do 55 C.

B Srodki ostroznosci przy ustawianiu temperatury grzatki

Temperatura grzatki jest automatycznie ustawiana wstepnie,
ale ustawienie ON/OFF {wtaczenfa/wylaczenia) dia wszystkich
grzatek nie jest automatyczne.

Dlatego tez, przy normalnej pracy, treymaj grzatki w stanie ON
(stanie, gdy wySwietiana jest temperatura na ekranie).
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- ¥ Zmiana ustawienia kontrali temperatury grzatki

B \Wstepne ustawienie temperatury grzatki przez rodzaj
materiatu drukarskiego

Wstepne ustawienia temperatury grzatki dla danego materiatu
wymieniono w ponizszej tabeli. Ustaw wstepnie temperaturg
grzatki zgodnie ze stosowanym w danej chwili materiater.

temperatury grzatki drikis
Zte zréwhowazenie temperatury migdzy grzatkg
przednig/tylna i grzatka druku moze spowodowac

- Gdy temperatura grzaiki tylnej jest ustawiona zbyt wysoko,
poprawia sig utrwalenie aframentu, ale materiat marszczy
sie lub druk moze sta¢ sig'matowy.
Wyreguluj temperature tej zgodnie z rodzajem uzywanego
materiatu | temperatura otoczenia.

perature dnigjitylinej grzatki o 5 C wyzej od

) Zalecane wstepne
Material Rodz_aj ) ustawienie temperatury Tryb druku
materiatu
: PRZEDNIA | DRUKU | TYLNA

Biyszczaca o o a 4 przejscia
folia winylowa | DtYSZeZacy 4°C 40°C 48°C dwiskierunkowy

Matowa folia > . . 4 przejscia
winylowa Matowy 45°C 40°C 45°C | gwukierunkowy
Baner Baner 45°C 40°C 46°C dwﬁﬁ;:ﬁfﬁﬁfwy

INFORMACJA
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Zastosowanie dzwigni zmiany docisku materiatu

Zmiehiaj docisk "uchwytow" mediow przesuwu papieru
Zzgodnie z jego rodzajem.

Do zmiany docisku materiatéw uzywaj dzwigni zmiany
docisku.

Ogolnie ustawia sie dzwignie docisku materiatu w
pozycji "normalny docisk” ("normal pressure”). Jesli
materiat nie jest przesuwany prawidtowo, ustaw
dzwignie zmiany docisku w pozycji "duzy docisk”
("high pressure"). ‘

Docisk normalhy (dla ciefiszych {normalnych) materiatow)

INFORMAGCJA

- Ponizej przedstawiono ksztalt wahadetka dzwigni.

: (N
q - Pbciqgnij przéd dzwigni | pehnij do gory d2wignie, aby
' S zmienié-_nacisk z duZego na normainy.




Zastosowanie dzwigni w gore/w dot glowicy

Zmieniaj wysoko$é glowicy zgodnie z rodzajem
stosowanych mediow. Do zmiany wysokosci glowicy
uzywaj dzwigni w gore/w dét glowicy (patrz

rysunki ponizej).

1 Wejdz do menu SERVICE i na panelu operacyjnym
wybierz HEAD HEIGHT ADJ.

#ADJUST HEIGHT
>EXECUTING

#ADJIUST HEIGHT

b

2 Otwoérz pokrywe gtowicy i poluzuj gtéwki dwach srub
mocujgcych srubokretem.

Do géry (dla cienszych medidow
(standard})

" 'Cz)gélnie,:‘i.istéw wstepnis dzwignie w pozycji w gore dla blyszczgce]
iiib matowej folii winylowej i matowego chiorku winyiu, a przestaw dla
banery’

Gdy papier ma grubosé 0,5 mm lub wigcej, ustaw wstgpnie dzwignie
gtowicy w pozycji w gore bez wzgiedu na rodzaj materiatu.

Gdy gtowica ociera sie 0 przesuwajacy sig materiat, ustaw wstepnie
dzwignie w pozycji w dot nawet dla cierszego materiatu.
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4 Dokrec gtowki srub mocujgeych (2 sztuki).

INFORMACJA

- Gdy zmieniasz wysokos¢ gtawicy, przykred sruby mocujace
jednoczesnie popychajac lekko w dét glowice dionia.

- Gdy wysokosé gtowicy zostanie zmieniona, zmien ustawienis
wysokosé glowicy (19) w menu ENTER.

- Gdy wysokosé glowicy jest zmieniona, moze powstad
szczelina w wydruku przy druku dwukierunkowyrm. W
takim przypadku ustaw wartodé korygujacy dia druku .
dwukierunkowego. (Patrz {20) wartosé regulacii pozycji
{fewa) druku dwukierunkowego craz (21) wartos¢ regulacji ..
pozycji (prawa) druku dwukierunkowago w menu ENTRY.)
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Zastosowanie ogranicznikow krawedziowych maternaf

Ustaw ograniczniki krawedziowe materiatu po prawej
i lewej stronie $ciezki przesuwania materiatu, aby
zabezpieczy¢ glowice przed "utknigciem”, a brzegi
materiatu przed skrecemem

Qgraniczniki 5
krawedziowe ey
materiatu N, ]

Przy ustawieniu ogranlc ow krawgdzmwych mater|a+u
zmieni sie prawy:i:lewy margines powierzchni wydruku.

- Gdy uzywasz ogranjcznika krawedziowego materiatu,

prawy i lewy marg;m' 3 powuarzchnl wydruku wynosi 10 mm.
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Zastosowanie suwaka zabezpieczajaceqgo FAN

Frzeston czesc otwordw przysysania papieru z nieuzywanego
obszary, tak aby ochroni¢ glowice przed zasysaniem z nigj
atramentu.

Przesun suwak zabezpieczenia pemigdzy 50, a 64 cale szerokosci.
Ustaw go odpowiednio do szerokoécei papieru z kidrego korzystasz.

informacja

- Kiedy ustawiasz suwak zabezpieczenia wentylatora
na 50 cali przy szerckosci materiatu 64 cale, materiat
hie moze zostaé przesuniety.

- Nie przesuwaj suwaka padczas druku.

Jezeli suwak uderzy w materiat moze spowodowad
jego zablokowanie.
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Zastosowanie przyciskow print pause/restart i cancel

Zastosowanie przerwy w druku/ponownego starfu

i kasowania (PAUSE/RESTART i CANCEL) mozliwe
jest takze z tytu drukarki {od strony wychodzacego
papieru).

Zastosowanie to jest przydatne w czasie sprawdzania
warunkow wydruku od strony wychodzacego papieru.

(Tyt)

Przyciski Pause/Restart | Cancel

Przycisk ONLINE

: Przycisk ONLINE: Zatrzymanie/restart druku
- "Przycisk CANCEL: Kasowanie operacji druku

‘Operacje przyciskami ONLINE i CANCEL sa takie
same jak operacje z panelu sterowania.
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Kontrola / konserwacjia

Ponizej opisano regularne kontrole i konserwacje
sprzetu przez operatora.

& Regularna kontrola i przewodnik konserwacji

Drukarka wymaga regularnej kontroli i konserwacii.

W tabeli ponizej wymieniono wszystkie. punkty regularnej
kontroli | konserwacji.

Szczegoty kazdego punktu kontroli | konserwacji znajdziesz
na stronach instrukcji podanych w ostatniej kolumnie tabeli.

Kategoria Kontrola/konserwacia Patrz
na stronie
- Czyszczenie jednostki pokrywy
- Czyszczenie ostrza wycieraka
1 | Codzienna kontrola i kanserwacja |- ©Zyszczenie gabki wycigrak 2-49
' - Test Druku S
- Oproznienie butelkl nazuzyty
atrament i
Cormigsigczna kantrola . o
21 konsger\:?racja - Czyszczenie glowicy 2-52
Przed pozostawieniem drukarki na : o
s i -y |- Service Cleap-i-~ .
3 | dtuzszy czas {diuzej niZ 2 tygodnie) o o 2-53
z wylgczonym zasilaniem (Czyszcz_inle senw?o:y\:.'e)
Przygotowanie drukarki po - Mycie g%é\i\fipy
4 tdluzszym odtaczeniu (wigoej niz 2 |- Zgladowdnie atramenty 2-b4
tygodnie) od zasilania : _po myciu glowlcy .
Przygotowanie drukarki po dhugim .‘I"'iMyc:ie glowicy .
5 | okresie bez zasilania (wiecsj niz tadowanie atramentu 2-55
2 tygodnie). myciu glowicy
Gdy drukarka pozostaje bez ri i) ie od przeprowadzenia
6 |zasilania diuzej niz jeden miesiac” - enia serwisowego, na 2-56
R "I panelu sterowania pojawi sig
komunikat o bledzie serwisowym,

[——
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¥ Kontrola i konserwacja

B Codzienna kontrola | konserwacja

Oczyst krawedzle i boczne
obrzeza gomej pOWIe!’ZChnl

zatyczki.

INFORMACJA
Wykonuj codziennie nastepujace czynnoéci przed
rozpoczeciem druku.

<Czyszczenie jednostki pokrywy>

WeijdZ do menu SERVICE i wybierz "CAP CLEANING" na
panelu sterowania.

f
1; #CAP CLEANING
A\

Karetka gtowicy przemiesci sig na srodek drukarki (watka),
co umozliwia tatwy dostep do Jednostk! glowicy.

Otworz tylng pokrywe i pokrng zatyczek Delikatnie przetrzyj
wacikiem na patyczku krawédzie i boczne obrzeza gormej
powierzchni kazdej z szesmu za' czek
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amknu pokrywe zatyczek i tylna, Karetka gtowicy powroci
do pozyc;s spoczynkowej automatycznie.

INFORMACJA
- Nig pozostama] drukarki na d?uzszy czas w sianie, gdy
gtowica nie znajduje sie w pozycji spoczynkowej.




<Czyszezenie ostrza wycieraka>

Pokrywa tylna

WejdZ do menu "SERVICE" i wybierz na panelu
sterowania "WIPE CLEANING",

P _
i #WIPER CLEANING

|
I
|
i =
i

Ostrze wycieraka podniesie sie do czyszczenia.

Pokrywa wycteraka

S.

1




¥ Kontrola i konserwacia

Sprawdz, czy na ostrzach nie znajduja sie zacieki
zaschnietego atramentu i nie ma innych uszkodzen.

Oczysé przod i tyl ostrza wacikiem na patyczku,
zwitzonym w plynie do czyszczenia wycierakow.

Po zakoriczeniu czyszczenia zamknij pokrywe
wycieraka i pokrywe tylng do poprzedniej pozycji.

‘Ostrza wycieraka

<Test Druku> S ’
WejdZz do menu ":ADJUST“:E wybierz "TEST PRINT" na panelu
sterowania (patrz:s.3-19). -

SprawdzZ _gzz‘gfhie wystepule p.éﬁ"zijanie lub przesunigcie punktdw,
Test drulw przeprowadzéj jako pierwszy druk kazdego dnia,
a zwlaszeza po czyszczeniu zatyczek przy gtowicy.

sl & druku pojawiq sig brakujace piksele, wejdz do
menu CLEANING" | wybierz "NORMAL" (patrz 5.3-25}.

INFORMACJA

- Nie zostawiaj karetki gtowicy w stanie Innym niz w pozycji
spoczyhkowe] (dluzej niz 5 minut).

- Pé.zakonczeniu testu druku przeprowadz normalne
czyszczenie glowicy.
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<Qpréznienie butelki na zuzyty atrament>

Przelej zuzyty atrament do odpowiedniego, przygotowanego
wczesniej pojemnika, oprozniajgc butelke na zuzyty atrament.

<Czyszczenie gabki wycieraka>

Gabka wycierakai musi by¢ nawilzana.

Sprawdz stan nawilzenia gahki codziennie przed drukowaniem.
Sprawdz, czy gabka nie wyschia, naciskajac jg suchym
wacikiem na patyczku.

Jedli gabka wyschia, nawilz jg ptynem do czyszczenia wycieraka.

Informacje o szczegdlach mozesz uzyskac w lokalnym serwisie
technicznym.

Gabka wycieraka

Strzykawka

BComiesieczna kontrola i ko_hg_er\diaf_é'a

<Czyszozenie gfow;cy>

Czysé glowice raz na miesia:c_ Zgodnie z dotaczong do zestawu
czyszczacego glowicy dokumentacja.

[OR——
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¥ Kontrola | konserwacja

B Przed pozostawieniem drukarki na diuzszy czas (dluzej niz
2 tygodnie) z wylaczonym zasilaniem

Przygotuj drukarke do przechowania po wyczyszczeniu
gtowicy i przewodow atramentowych plynem konserwacyjnym
i zatadowaniu plynu konserwacyjnego.

Obowigzkowo musi byé szesé kartridzy z ptynem

i szest kartridzy Slepych.

<Service Clean (Czyszczenie serwisowe)>
Wejd2 do menu "SERVICE" | wybierz "SERVICE CLEAN".

I'g

#SERVICE
>SERVICE CLEAN

bowiazkowa, gdy
w ktdrym przeprowadzono

Operacja przemycia glowi
drukarke przywraca sie 2
czyszczenie serwisowe.
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B Przygotowanie drukarki po diuzszym odiaczeniu (wiecej niz 2
tygodnie) od zasilania

Przeprowadz czyszczenie glowicy | przewoddw atramentowych
plynem czyszczacym.
Obowigzkowo musi by¢ szesé kartridzy z plynem | szedé
kartridzy slepych.
<Mycie glowicy>
Wybierz "HEAD WASH" w menu "SERVICE" na panelu sterowania.

H#SERVICE
>HEAD WASH |

Po przeprowadzeniu mycia gtowicy zataduj atrament (patrz
"Zatadowanie atramentu po myciu glowicy").

INFORMACJA

- Drukarka przeprowadza operacje wypetnienia, aby
utrzymac¢ dobra kondycje gtowic ierw po 20 godzinach
po stanie oczekiwania i co 3 dnj;
Zaleca sig pozostawianie na krotko (np na noc) drukarki
w stanie ON, z wyjatkiem okresow diugiege postoju.
Unikaj pozostawiania drukarki bez atrametiti na miesiac
lub diuzet, aby chroni¢ glowice:

- Nie otwieraj i nie zamykaj tylngj pokrywy i podmes/opuszczaj
dzwigni w chwili czyszczenia serwiSowego | mycia g%owu:y
Jesli deZlesz to rebil, to-drukarka moze rozpoczad
czyszczenie serwisowe i tygie glowicy od paczatku.

<Zatadowanie atramentu po myciu glowicy>
Zataduj atrament po myciu glowicy przed drukowaniem, gdy
‘drukarkeg pozostawia sie na diugi czas.
Wejdz do ment "SERVICE" i wybierz "INK CHARGE" na paneiu
sterowania. -

7
| #SERVICE
>INK CHARGE




¥ Kontrola i konserwacgia

Wid# kasety z atramentem | zataduj atrament.

Po zakohczeniu fadowania atramentu pozastaw drukarke na
co hajmniej jedng godzine.

Sprawdz nawilZenie gabki wycieraka.

Przeprowadz test druku,

Jesli wystapi pomijanie pikseli w czasie testu druku,
przeprowadz hormalne czyszczenie w menu "CLEANING".
(Patrz 5. 3-38)

B Przygotowanie drukarki po diugim okresie bez zasilania (wigcej
hiz 2 tygodnie).

<Mycie gtowicy>
Przeprowadz czyszczenie glowicy i przewoddw atramentu
plynem czyszczacym.
Obowiazkowo musi by¢ szesé kartridzy z ptynem i szes¢
kartridzy $lepych.
p

#SERVICE
1| >HEAD WASH

‘
|
i
\

Po przeprowadzeniu:mycia g{owmy, ‘zatadyj atrament

(patrz "Zaiadowame atramentu po myciu giowmy“)

INFORMA_.CJ_A:':-i:i*é‘;__

- Drukarka przeprowadza operacje wypetnienia, aby
utrzymat:dobra kondycje glowicy najpierw po 20 godzinach
po stanig oczekiwania i co 3 dni.

Zateca zostawianie na kratke (np. na noc) drukarki w
yjatkiem okresow diugiego postoju.
18 ania drukarki bez atramentu na miesiac

Iub dhizej, aby chronié gtowice.

- Nie-otwieraj i nie zamykaj tylnej pokrywy i
podmes/opuszczaj dzwigni w chwili czyszczenia
serwisowego i mycia gtowicy.

Jesli bedzlesz to robit, to drukarka moze rozpoczad
czyszczenle serwisowe i mycie glowicy od poczatku.
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8 Gdy drukarka pozostaje bez zasilania diuzej ni

<Napetnianie glowic atramentem po myciu>

Zataduj atrament po mygciu glowicy orzed drukowaniem, gdy drukarke

pozostawia sig na dhugi czas.
Weijdz do menu "SERVICE” i wybierz "INK CHARGE" na panelu
sterowania

#SERVICE

>INK CHARGE ;

Wioz kasety z atramentem i zatadu] atrament.

Po zakonczeniu tadowania atramentu pozostaw drukarke na co
najmniej jedng godzine.

Sprawdz nawilzenie gabki wycieraka.

PrzeprowadZ test druku.

Jesli wystapi pomijanie pikseli w czasie testu druku, przeprowadz
normalne czyszczenie w menu "CLEANENG"

{Patrz s. 3-38)

eden miesige

Niezaleznie od przeprowadzehia tzyszczenia serwisowego,
na panelu sterowania pOjaWI sie W|ad0mosc o btedzie
serwisowym. :

INFORMACJA

- Nie pozostawiaj.drukarki odtaczonej od zasilania bez
zatadowania p{ynu konserwacyjnego na diuzej niz
2 tygodnie ze wzgledu na‘achrone glowicy.

- Gdy jednak pozostawiasz drukarke na dhuzej niz jeden
miesige, od razu skonsuftuj sie z obstuga swojego sklepu
lub tokélriego serwisu technicznego.

B -
PE——




¥ Kontrola i konserwacia

B Czyszczenie zewnetrzne] obudowy

Jesli obudowa zewnetrzna drukarki jest brudna, przetrzyj ia
miekka $ciereczka namoczong woda lub woda z ohojetnym
detergentem i dobrze odcisnieta.

INFORMACJA

- Przed czyszczenie wytacz przelacznik zasilania drukarki
{OFF).

- Nie uzywaj zracych srodkéw czyszczacych jak
rozcieficzalnik lub benzyna, aby uniknad blaknigcia druku
lub jego zniszczehia.

B Czyszczenie tyinej pokrywy i pcdajn_i‘ké{'papieru

Kurz i pyt usun odkurzaczem pbkmjgwym.
Jesli brud silnie przylega, zetrzy] gomiekka Sciereczkg,
namoczona w plynie czyszczacym.

7 Pokrywa tylna

INFORMAGJA

- Przed rozpoczeciem czyszozenia wytacz przetacznik
drukarlki-(OFF).

- Nie wydmuchuj pytu papierowego.

Jesli tak zrobisz, wplynie to zle na jakosé druku.
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BCzyszczenie stotu

Gdy do stotu przywrg kawatki kleju lub krople atramentu,
oczyst go zgodnie z nastepujaca procedurs;

7 Otwdrz tylng pokrywe i wsun miekka Sciereczke na plame
atramentu na stole, aby wsigkta w $ciereczke.

Operuj $ciereczka bardzo ostroznie, aby nie rozproszyé bardziej
plamy z atramentu.

Miekka Sciereczka -

Stet ——

—

2 Resztke plamy atramentu fzéjtrzyj_ m'igekkau Sciereczka

namoczong w alkoholu.
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3

Jesdli atrament dostanie sie do otwordw na stole, zetrzy]
jego krople wsuwajgc do otworow dostepne w handlu
gotowe mini-waciki, potem ponownie oczys¢ wacikiem
zwilzonym alkoholem.

Uzywaj wacikéw o srednicy 3 mm.

Stot

5z

Czesé 2 Operacje podstawowe






Czes$é 3 Panel sterowania
Operacje

Tu opisano strukture menu uzytkownika i jego dziatanie.

Spis tresci rozdziatu

Podstawowe operacje w menu®.
Struktura: h'i:e;r:arphicznéi menu
Drzewo menu
Podstawowe opéracje i przyciski
P_rbc_::edu':‘ / :o_perac-yjne dla wyboru, wprowadzania
,Wértdécii"wy\ivoiahia i wprowadzania znakéw

Operagje w menu
“Menu INK
HU PAPER
. Mefiu ENTRY
 Menu FADJ
- Menu SERVICE
"~ Menu CLEANING
' Menu FEED
Menu FUNC
Menu ADJUST
Menu SYSTEM
Menu RESET




Podstawowe operacje w menu

Kiedy wcisniety zostanie przycisk (GNINE)w trybie online,
drukarka przechodzi do trybu offline, grupa menu pojawi sie
na wyswietlaczu i dostepne bedg operacje w menu.

'

A INK ENTRY ¥ |
4 PAPER FADJ P,
| )

A SERVICE FEED ¥
4 CLEANING >
i
| & FuNC SYSTEM ¥
| « ADJUST RESET B
L -

Menu ma pokazanajbohiZej §ti§§jkgurg'hierarchicznq.

< Grupa Menu> :
To menu jest wysw;etlane ;ako pierwszego poziomu.
Niektore z meny ma keie;ne podmenu.

<Menuy drugiego pozmmu>
Podmenu grupy menu.

<Parametry> -
Wybierz pozycje w-menu lub wprowad? wartosc.
Sqtrzy metody: wybor wprowadzenie wartosci | wywotanie,

— ———

[SR—




[P

¥ Podstawowe operacje w manu

XX INK REST: YYY%
DATE 1 XXUXX/XX

\ St

=
[ ROLL{XXXXXX)

N,

SHEET(XXXXXX)
YYYYmmXZZZZmm

—— ) | S

ASE XXXXXX)
YYY

WSELECT PAPER
>01 : TYPEO1

P

HNAME
>01 . TYPED1

#FEED ADJUST
=01 : 089.80%

(#SCAN WAIT TIME

\

2 || 01 : NONE

Wywolanie
{na wyswietlaczu)

Wywolanie
(na wyswietlaczu)

Wywaotanie
{(na wyswietlaczu)

Wywotanie
(na wyswietlaczu)

Wyhar
01 do 20

Wprowadzenie
znaku

Wprowad? wartosé
97.0 do 103.0

Wprowadz wartosé

=01 - 000sec 000 do 999
r R )
RINT Wybdr

FPRINT MODE - NORMAL - DEWITY
| >01 : NORMAL )i FiE T ORAST
(#DIRECTION * }NBylbcar
|=01:BI - UNI
— N .

#CONDITION PASS Wybar

-NONE - 2 hours
- 30 min -4 hours
-1 hout

P

]
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7 3} Wybor
#EDGE GUARD SUsE
| >01 : USE - NOT USE
1 Wybor
#PAPER FEED MODE SEQUENGE 1
»01 ; SEQUENCE 1 | - SEQUENCE 2
) Wybor
EWINDER MODE dLACK
>01:SLACK ! . TENSION

v v v

(1) ) 3)




3)
v

#PAPER SET MODE
>01 : NORMAL

J/

([rvacuum
>01 : NORMAL

#WAIT HEATER
>01 1 WAIT

(#FRONT HEATER
>01:30C

((RPRINT HEATER
01 : 400

(#REAR HEATER
[>01: 50C
N

#COLOR STRIPE
>01: OFF

[(#HEAD MOTION

(>01 : NORMAL

(#HEAD HEIGHT

L>01 : NORMAL

(#1-POS (L} ADJ YY
>01 : +00&A

[#;-Pos (R) ADJ YY

01 - +008A

# CLEANING MODE
>01: MODE 1

>(1: +0000 PULSE

s
[# BACK ADJUST

Wybdr

- NCRMAL
- SAVING
Wyhdr

- NORRMAI
- LOW

Wybdr
- WAIT
- SKIP

Wprowadz wartosé
15 do 55

Wprowadz wartosc

15 do 55

Wprowadz wartosé
15 do 55

Wybar
- OFF

v

(4)

-ON

Wybor
- NORMAL
- HIGHLIGHT

Wybdr
- NORMAL
- HIGH

WhrowadZ wartosc
-32do +31,AdoH
YY: Bk, Lm, Le, Y, M, C

Wprowad? wartosé
-32do+31AdoH

YY: Bk, Lm, L¢, Y, M, C
VWybar

- MODE 1

- MODE 2

Wprowadz wartos¢
+2000

[E——
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¥ Podstawowe operacje w menu

4
(%)

#DOLETE PAPER
>(2 ; TYOE02 OK?

-

{((¥FEED PATTERN

| >ROUGH (NORMAL})

e

(o Wybdr
ﬁPRIORlTY FEED - DATA
b:-[}1 : DATA - PANEL
fs Wybdr

#PRIORITY MCDE TDATA
>01 . DATA - PANFEL

- Wybdr
‘ H#PRIORITY HETER e
|| =01 : DATA - PANEL

Wprowadz wartosé
011020

Wybdr

ROUGH (NORMAL)
- ROUGH (H-QUAL)

- ROUGH (H-DENS)

- ROUGH (DRAFT)

- DETAIL {NORMAL)
- DETAIL {H-QUAL)

- DETAIL (H-DENS)

- DETAIL {ORAFT)

[SOR—

3
c
©
E
=
o
g
©
Lol
@
o
O
.=
el
@
=
o]
L
[
£
vy
©
ud
©
o
3}
O
8
a
N
o

HFEED ADJUST 3| Wprowad? wartosé
>ose.0 97.0 do 103.0%
o - Wyhdr VAL
N1 CNOR
(% BACK PATTERN | N DeNaiy
>NORMAL i - HQuaLTY
. _ - DRAFT
# BACK ADJUST Wprowadz wartosé
. |{>0000 PULSE J| +2000
A4 B . Wybor
A SERVICE FEED ¥ :‘5 [ RSERVICE. RN
4 CLEANING > >SERVICECLEAN _____ } . |NK CHARGE
e ———— - INK EXTRACT
[ #CAP CLEANING J )
Wywotanie
-/
A[#WIPER CLEANING | wywotanie
- _J
HFiLL CAP Wywaolanie
> -
(= 3
# ADJUST HEIGHT Wywolanie
E = y
| (a ' = Wybér
| HOLEANING T NORMAL
o | >NORMAL J - SLIGHT
) - STRONG
l #FEEDING 1 wywotanie

a



3)
v

Ty

& FUNC e ((#MENG PRINT
H ‘ Wywotanie
_ ),
p i
[#ERROR LOG PRINT J .
H ywolahie
1>
| J
.ff \
# RACE PRINT Wywolanie
>01 ; SEQUENCE 1 J
3y Wybdr
| #ADJUST PATTERN - TESt PRINT
>TEST PRINT Jj - HEAD ADJ1
-HEAD ADJ2
- - V| Wprowadz wartos¢
[#UR""DJW 32 do+31, Ado H
i >+008&A J] YY:Blk, Lm, Le, Y, M, C
Y Wprowadz wartosé
[#H -POS ADJ Y'Y -32 do +31, Ado H
>+00&A YY: Bk, Lm, Lc, Y, M, C

#-POS (L) ADJ YY
>+008A

-32do+31, AdoH
YY: Bk, Lm, L¢, Y. M, C

] Wprowad? wartosé

YADJYY

=y WprowadZ wartosd

H >JAPANESE

{# ’ POS -32 do +31, Ado H
>+00&A YY: Bk, Lm, Le, Y, M, C
[(#LANGUAGER Y| Wybdr
- JAPANESE
— }) - ENGLISH
+*[(#800T VERSION | | Wywotanie
XXX ] (na wyswietlaczu)
(#7/W VERSION Wywolanie
XXX YY {na wyswietlaczu)
I i N
wil{ #1PB VERSION Wywotanie
AKX ) (na wyswietlaczu)

#WIM VERSION
*X-X

Wywolanie
(na wyswietlaczu)

=~

:[#EPB VERSION

T \ J

Wywolanie
fna wyswietlaczu)

—

[#ASIC VERSION

Wywolanie
{na wyswietlaczu}

v
)

[ —
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¥ Podstawowe operacje w menu

(4)

l

FHEAT HW VERSION
XXX

((#HEAT FW VERSION
KXX )
=

#SCSHID
*ID X

HSYSTEM DATE
~03 /08 /0%

™

J

(HSYSTEM TIME
|>00:09

(( = -
HINITIAL SET

(e

INITIALIZING

-

_—

{{ WAIT A MOMENT

Wywolanie
{na wyswiettaczu)

Wywolanie
(na wyswietlaczu)

Wywolanie
{na wyswietlaczu)

| Wprowad2 wartosé
i 00/01/01 do 99/12/31

-
3| Wprowadz wartosé

00 : 00 do 23: 58

Wywotanie

‘Wywolanie
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(1} Aby wywolaé operacje z mentt
- Przejdz do trybu offline.
- Kiedy drukarka wejdzie w tryb offline, na wyswietlaczu pojawi sig

grupa menu

(2) Wybér grupy menu:
- Wybilerz grupe menu odpowiednio przyciskami

- Przefaczanie migedzy grupami menu przyciskiem SHIEL

(3) Wybdr menu;

: Zmiana migdzy menu tego samego poziomu.

: Powrot do wyboru grupy:menu.

: Wybor w menu tak, abxf ;b'a;'rametry mogty by&
zmieniane.

(4) Ustawienie lub zmiana parametréw:

: Przetgczanie m:edzy parametrami
Zmnlejszame fub zwgkszame, wartosci kiedy
sa wprowadzane. i

: Przesuwame cyiry w trakc;e wprowadzania.

Ustawreme parametru
K_a_s__owanle wprowadzonych warto$ci paramestrow
| powrét do wyboru manu.

(B) Zapamietanie Ustawies:
- Zmiana w menu ustawier, menu systemowym | menu regulacji
mechanicznej automatycznie zapamietuje parametry.

{7 Konieb ustawien:
- Po-wgisnieciu. przycisku (QNENE), drukarka przechodzi do trybu
ontine.
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¥ Podstawowe operacje w menu

B Jesli wybér jest wprowadzeniem dla parametru:
Przyktad PRINT MODE z menu ENTRY podano ponizej.

(1) Wybierz grupe menu przyciskami §
Wybierz menu ENTRY przyciskiem

A INK ENTRY ¥
4 PAPER FADJ P

(2) Wybierz podmenu ENTRY przyciskami
Wybierz PRINT MODE.
Mozesz powrdcic do (1) przyciskiem

# PRINT MODE
> 01 : NORMAL

(3) Weisnij przycisk GRIER

.
# PRINT MODE
£01 : NORMAL

(4) Wybierz parametr w fha_nu przyéiskami
Wybierz 01 “FINE:

# PRINT MODE
101:FINE

(53 Wclsnlj przyciék ENZER) aby zmieni¢ parametr i powr6é do (2).

# PRINT MODE
>01:FINE
kN

) aby paramstr mogt byé zmieniony.
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B Jedli wartosc jest wprowadzeniem parametru: }

Podany ponizej przykiad dotyczy wywotania menu ADJUST
z menu PAPER FEED ADJ. “ 9

(1) Wybterz grupe menu przyciskami
Wybierz menu ADJUST przycuskiem ) .

e

S
A FUNC SYSTEM ¥ E
4 ADJUST RESET B> || ‘

i

(2) Wybierz podmenu ADJUST przyciskam .
- Wybierz menu PAPER FEED ADJ. -
Mozesz powrdcié do (1) przyciskiem

# PAPER FEED ADJ
> 099. 80%

{3) Weignij przycisk €&

# PARER FEED ADJ ) o
* 309, 80%

[E————

# PAPER FEED ADJ
* 099. §0%

(5) Zmien wartosé przyciskami

# PAPER FEED ADJ
* 099, 70%

aby zmieni¢ parametr i powraé do {2).
\
i

(5) Weisnij przyoisk (

# PAPER FEED ADJ
> 099. 70% i




¥ Podstawowe operacje w menu

B .lesli parametr jest wywofany

Sytuacja 1: Dia druku

Podano ponizej przyktad wywotania menu FUNC z menu

MENU PRINT.

(1) Wybierz grupe menu przyciskami
Wybierz menu FUNC przyciskiem (

A FUNC SYSTEM ¥
4 ADJUST RESET B

(2} Wybierz podmenu FUNC przyciskami
Wybierz MENU PRINT.
Mozesz powrdcié do (1) przyciskiem

# MENU PRINT

AN

(3) Woisnij

# MENU PRINT
> QK 8

| aby wywotaé funkcje.

, aby powrdci¢ do (2) bez wywotania.

{| # MENU PRINT
1|  EXECUTING

(5) Po wywataniu powrdt do (2).
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Sytuacija 2 : Tylko na wyswietlaczu

W podanym przykiadzie wywotane SCSI 1D z menu STSTEM.

(1) Wybierz grupe menu przyciskami (#), (¥) (3
Wybierz menu SYSTEM przyciskiem

A FUNC SYSTEM ¥
< ADJUST RESET b [

(2) Wybierz podmenu SYSTEM przyciskami .
Kiedy wybierzesz SCSI ID pojawi sie na wyswietlaczu.

#SCSIID
*ID:x

} *x: numer SCSI ID

A,

(3) Inne podmenu menu SYSTEM moze byé wywolane przyciskami
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¥ Podstawowe operacje w menu

B Jesli wprowadzone znaki sg parametrem
W przykladzie pokazano zmiang NAME 2z menu ENTRY.

(1) Wybierz grupe menu przyciskami A
Wybierz menu ENTRY przyc:sklem

AINK . ENTRY ¥
4 PAPER FADJ B

(2) Wybierz podmenu ENTRY przyciskarmi {
Wybierz NAME.

# NAME
=01 : TYPEO1

(3) Weisnij przycisk ENTER) aby parametf magt byc Zzmieniony.

#NAME

k
*01 : TYPEO1 t

4) Wyb|erz kodowanle znakow wmskajac przyciski ¢

. wctskajqcprzymsm lub .
Fo sta znakow na nastepnej stronie)

# NAME
*01: EYPED1 !

(5) Przesun kursor weiskajac przycisk
Nastepnie, zmiert wartosc.

SNAME
*01 : CYPED1
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(6) Woinil

) aby okreslic parametr.

# C_PAPER NAME
>01 : CYPEGT*

|

<Lista znakow>

Grupa kodowa znakow

Symbole spacja, |, v+~
Numeryczne - ddo9

Alfabet = Duze lifery AdoZ

Alfabet « Mate litery

Katakana 7

Katakana 7

Katakana

Katakana %

Katakana 7

Katakana /

TR, A, AL E

Katakana. "<
v katakanﬁa._ Ny : R
Katakang - NN AN
Do przodu S n
Katakana 17, . 17,9,
Mae fitery katakana -

" "Zhald specjalne a,a,b, veo
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Operacfe w menu

To menu uzywane jest do przedstawiania informacji
o atramencie i wymianie atramentu. Gdy wcisniety
jest przycisk , to pojawiajg sie w
trzysekundowych odstepach informacje o atramencie
kazdego koloru.

A INK ENTRY w

<4 PAPER FAD) B
Al
e o XX nazwa koloru
v Bk, Lm, L, Y, Mi C.
i XX INK REST - YYY% YYY. llos¢ pozostatego
i DATE : ZZIZZ2iZ7 .. atramentu.
i

22 Data

(1) XX INK wskazuje na objetosé pozostatego atramentu.
DATE wskazuje:date produkeji kartridza z atramentem.

(2)  Gdy weisniety jest przycisk EHED , mozesz przejsc do
kolejnego etapy’ bez komecznoscn odczekanla trzech

_..;r?:‘do karica, a drukarka WChOdZI w stan online.

(5)  Gdy weisniety jest przycisk GMIER | ekran przewija sig
- dokonca, a drukarka wchodzi w stan spoczynkowy

(wymlana kartridza z atramentem)

(Patrz ¢zesé 2, "Wymiania kartridza z atramentem”).
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To menu uzywa sie do przedstawienia informacji o materiale
lub wymianie materiatu.
Gdy wcisniety jest przycisk (4} | ukazujg siew

frzysekundowych odstepach informacje o materiale.

A NK ENTRY ¥
<€ PAPER F.ADJ B

<Rolka papieru>‘§

-\

ROLL{XXXXOX)
YYY

X: Rodzaj papieru

e ——

Y: Wymiary papieru

<Arkusze ciete>

SHEET(XXXXXX) Y: S¥ekikosé papieru (mm)
YYYYmm x ZZZMM - Z: Dlugodé papieru (mm)
<Baza>
Iy T
1[ BASE(XXXXXX) } X: Rodzaj papieru
3 Yy Y: Wymiary papieru
A

(1 Gdy WCISnIQty fest: przyc;sk CANCED)
przewija sie do korica, a gérne menu Jest
przedstaw10ne w stanie offline.

(2) . Gdy wcisniety jest przycisk GNLINE), ekran przewija sie

.+ do korita, a drukarka przechodzi w stan online.
(3) Gdy wcisniety jest przycisk @NIER), ekran przewija sie
.= konca, a drukarka wehodzi do sekwencji ustawien
- papieru.

—

P

[W——




¥ Operacje w Menu

To menu jest uzywane do ustawienia parametrow dla

rysunkow.
Gdy weisniety jest przycisk

, mozna ustawia¢ parametry.

(1) Wybieranie papieru (SELECT PAPER)

(2) Ustawienie, fiazy

APAPER ENTRY ¥
< PAPER F.AD) b

\
#SELECT PAPER E
>01 : TYPEO? i

Wybierz numer rodzaju papieru=§.aby g6 zarejestrowac lub
sprawdzic. : R

Mozna wybieraé sposrod 50 :Go"d do 20.):§jfo:-dzajéw papieru.

#SELECT PAPER
>01: TYPEO1

<Parametr (Potwierdz wybdrs
Numer rodzaju papieru : 01 do 20.

Ustaw nazi
Jaka nazwe papieru mozna wprowadzi¢ B-cyfrowy znak z liter
(lub symbaii)

‘Do B-cyfrowego znaku mozna uzywaé symboli, wyrazef

" literowo-ntimerycznych, katakany.

I

#NAME
“F 201 TYPEDY J

<Parametr (Wybierz znaki)>
Szesciocyfrowy znak (symbole, wyrazenia literowo-numeryczne,
katakany, inne)
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(3} Wartodc regulacji zatadowania papieru (FEED ADJUST (Jednostka: %)
Ustaw warto$c¢ regulacii zatadowania papieru.

-
|| FEED ADJUST

| >01:099.80%

BASE=099.82%
>01:099.80%

.

<Parametr (Wprowadz wartosc)>
XXKXX% (97.00 do 103.00%) v

{4) Czas oczekiwania na wyszukanie (SCAN WAIT TIME) (Jednostka: sekundy)
Ustaw czas oczekiwania na wyszukanie.
!' \
Il SCAN WAIT TIME r

i
if >01: 000sec _
x ) ]

<Parametr {Wprowadz wartos¢)>
Wprowadz trzy cyfry w jednostce sekund. -

(5) Ustawienie trybu druku (PRINT I\/IODE)

Ustaw tryb druku. RO .
ff
il PRINT MODE
| NORMAL _ |
&
<Parametr (Wprowédz wyhor)y> - ]

NORMAL.: (4 przejscna) - N

FINE: (8-przejée) P :

DENSITY:.(8-przej$¢) ‘1

DRAFT: (2-przejscia) i
L J




¥ Operacie w Menu

(6) Ustawienie kierunku druku (DIRECTION)

Ustaw Kierunek druku.

#DIRECTION
>01: Bl

i
i
et}

<Parametr (Wprowadz wybdr)>
Bl: Druk dwukierunkowy.
UNI: druk jednokierunkowy.

(7) Ustawienie warunkow przejscia (CONDITION PASS)

Wybierz tryb warunkdw przejscia dia papieru.

Gdy Warunki oczekiwania na druk trwajg przez diugi czas moze
dojéé do zbyt bladego wydruku lub braku wydruku ze wzgledu na
pomarszczenie lub poplamienie krawedzi rolki z papierem
powodowane dziataniem wﬂgotnosm pometrza i zbierajacym sig
kurzem. :
Uzywaj tej funkdii, aby zapobiec taklm problemom
Ustaw parametry zgodnie z waru 1

Jesli dane nie sg dostarczane, a druk pozostaje w stanie
oczekiwania na druk nawet po u;aivae okreslonego wezednigj
czasu, to automatycznie: kraweg dz rolki z paplerem jest przesuwana
na przdd tylnej pokrywy.
(Jesli kraWde rolki jest }uz na pr-
mozna pomingg.)

Gdy przesylane sg. darie . rozpoczyna sie drukowanie, to
automatycznie. przeprow dzane jest przejscie regulacyjne
(powtorzenie tadowania papiefu- przewijanie).

Takze wtedy, gdy drukarka jest wytaczona, krawedz rolki z
automatycznle na przdd tylnej pokrywy przed
dy uzywasz zwijarki, drukarka wytacza sig

d2|e tylnej pokrywy, dziatanie to

ri'

! #CONDITION PASS

|| >01 - NONE
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<Parametr (Wybor)>

BRAK:
Przejscie requiujgce nie jest przeprowadzone.
Wybierz ten parametr, gdy prowadzi¢ diugotrwaty
druk na materiale zbyt twardym, aby ulegt
pomarszczeniu.
Gdy drukarke pozosiawia sie na dhuzszy czas w
stanie oczekiwania, moze dojs¢ do braku wydruku
ze wzgledu na pomarszczenie materiatu.

- 30 minut:
Przejscie regulujace przeprowadzane jest co 30
minut.
Gdy drukarka rozpoczyna druk przed uptywem tego
30 min. okresu, na poczatku druku i tak zawsze
przeprowadzone zostaje przejscie regulujace.

-1 godzina:
Przejscie regulujgce przep
1 godzine.
Wybierz ten parametr, gdy przerwy w druku trwajg
diuzej niz 1 godzing, g papier Jest bardzo
pomarszczony. '

- 2 godziny:
Przejscie regulu;a_ce :przeprowadzane jestco
2 godziny:. :
Wybierziten parametr-.gdy przerwy w druku trwajg
diuzej niz 2 godziny, a papier jest bardzo
pomarszczony :

-4 godzrny i
‘-sPrzejscle regulu;ace przeprowadzane jest co
4.godziny.

Wyblerz ten parametr, gdy przerwy w druku trwajq
diuzej niz 4 godziny, a papier jest bardzo
_ pomarszczony.




¥ Operacje w Menu

(8) Ustawienie ogranicznikéw krawedziowych (EDGE GUARD)

Ustaw, czy uzywasz ogranicznikéw krawedziowych, czy nie.

W tym ustawieniu zmienia sie lewy i prawy margines

wydruku.
#EDGE GUARD
=01 :USE
<Parametr (Wybor)>
- USE : Ustaw, gdy uzywasz ogranicznikow
krawedziowych.
- NOT USE: Ustaw, gdy nie uzywasz ogranicznikow
krawedziowych.

(9) Ustawienie trybu zatadowania papieru (PAPER FEED MODE)
Ustaw tryb zaladowania papieru.::

#PAPER FEED MODE
>01 : SEQUENCE 1

<Parametr (Wybor)> B i
- SEQUENCE 1 Za’fa_ arnie papieru w normalinej
- ji tadowania papieru.

- SEQU ENCE Za’radowame papieru w sekwencji

anla dla papieru z klejem.

(10) Tryb zwijarki (V!;ilNDER MODE)
Ustaw tryb zwijania papieru.

] _
|| #WINDER MODE
| 01 : SLACK

Y

<Parametr (\Nybor)>
e SLACK : prowadzi zwijarke metodg
przewijania SLACK.
T TENSION : Prowadzi zwijarke metodg
T przewijania TENSION.
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{11) Tryb ustawizania papieru (PAPER SET MODE)
Wykrywa KrawedZ papieru przy wymianie lub ustawieniu papieru
i wybiera, czy papier powinien zosta¢ wprowadzony do pozycji
spoczynkowej (oczekiwania).
Gdy zwijarka dziala, papier nie bedzie wracat do pozycji
spoczynkowej niezaleznie od tego ustawienia,

7

#PAPER SET MODE
>01 : NORMAL

<Parametr (Wybhdr)>

- NORMAL - Wykrywa szerokos$é papieru w czasie
wymiany fub wprowadzania papieru,
a potem koiczy ustawianie papieru po
sprawdzeniu skrzywienia papieru po
jego zatadowaniu.

- SAVING : Wykrywa szerckogé papieru w czasie
wymiany lub wprowadzania papieru
a potem konhczy Ustawianie papieru po
wykryciu krawed; papieru w czasie jego
przewijania’::

INFORMACJA

Jesli zwykle uzywasz “NOR' to po wybranlu "SAVING"

musisz ZWrocic uwage na nasteptuape rZeczy:

- Przyinij-krawedz papieru tak, aby byta réwnolegia
do linti prowadzgcej i-wsun go do drukarki.
Jesli krawedz papleru nie jest rownoleg’{a to
brzegowa-tzese druku nie trafi na papier, watek
zostanie pobridzeny atramentem oraz moze zacigdé

_ Bie papier.

- - :Pdpierwsun po upewnieniu SIQ, Ze na jego
kraw¢d2| nie ma pomarszezen.
Przy uzyciu pomarszczonego papieru moze dojsé

. do zatigtia sie materialu,

i Papier wsun po upewnieniu sie, ze na brzegach

' papieru nie ma kieju albo tasmy klejacej.

Stogowanie papleru z kiejem iub tasmag moze
. spowoedowat zaciecie sie materiatu.
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¥ Operacje w Menu

(12) Ustawienie wartosci ciagu wentylatora (VACUUM]
Ustaw wartos¢ ciggu dia FAN.

F
HYACUUM
|| =01 : NORMAL
A
<Parametr (Wybdr)>
- NORMAL: Przycigga papier z normalng wartoscia ciggy.
-LOW: Przyciaga papier z mniejszg sitg ciggu.

(13) Ustawienie oczekiwania na grzanie (WAIT HEATER)
Okresla, czy drukarka powinna czekad przez czas, w ktérym
temperatura grzatki osiggnie ustawiong wstepnie wartosé.

P

#WAIT HEATER
>0t : WAIT

—

<Parametr (Wybér)> o

- WAIT: Odczekuje, az temperatura grza
wstepnie wartosc. . B

- SKIP: Zaczyna drukowanie riawet jesll temperatura grzalki nie
osiggheta WStQpnte USTIHWIO!'IE] wartosci.

lki osiagnie ustawiong,

(14) Ustawienie temperatury poczqtkowej dla grza%k| przedn;e; {(FRONT
HEATER) .
Ustaw temperaturc@ grza

{skala Celsjusza) . :'(skala Fahrenheita}
L s .
#FRONT HEATER #FRONT HEATER

>01:30C ) >01 : 086F

<Paramc_—;~_t_r_ _(Wprowadz wartosc)>

e Zakres 15°C do 55°C
(Grzatka ma by¢ OFF, gdy ustawiane jest ")
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(15) Ustawienie temperatury poczgtkowei dla grzatki druku (PRINT HEATER)
Ustaw temperature grzafki.

(skaia Celsjusza) {skala Fahrenheita)
{ f

|| #PRINT HEATER il #PRINT HEATER

| >01:40C H >01: 104F

A : . —

<Parametr (Wprowadz wartosé)>
- Zakres: 15°C do 55°C
(Grzatka bedzie OFF w czasie ustawiania ™*".)

(16} Ustawienie temperatury poczgtkowej dla grzalki tylnej (REAR HEATER)
Ustaw temperature grzatki tylnej.

(skala Celsjusza) (skala Fahrenheita)
7 l 1(

J #REAR HEATER i| #REAR HEATER

|| >01: 50C ’ 1l 501+ 122F

i\ e i}

<Parametr (Wprowadz wartesc)>
- Zakres: 16°C do 55°C
(Grzatka dezre OFF w czasie ustaWIania )

Na panelu grzaitek bedzie pokazany odc:zyt w skali Celsjusza lub
Fahrenheita.
Ustawienie to wySWIeth Sl@ takze po ponownym wiaczeniu zasilania.

F’rzeliczema mu@dzy skaiaml N
=(9/5)°C +:32
"C" {5/9)F - 32)

(17) Ustawienie paskow koloru (COLOR STRIPE)
Ustaw ON/OFEF drukowania paskéw koloru,

#COLOR STRIPE
>01: OFF

<Parametr (Wprowadz wybdr)>

- OFF: Nie drukuje paskdw koloru w punkcie poczatkowym.

- ON:  Diukuje paki koloru w punkecie poczatkowym.
*Paski koloru sq drukowane w tescie druku niezaleznie od tego
ustawienia.
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(18) Ustawienie trybu poruszania sie Q{owicy {(HEAD MOTION)
Wybierz tryb ruchu giowicy.

p
|
I #HEAD MOTION

;
]
i >01 : NORMAL

A

<Parametr (WprowadZ wybor)>
- NORMAL: Zwykle stosowane.
- HIGHLIGHT: Uzywaj dia stopniowanych danych druku.

(19) Ustawienie wysokosci gtowicy (HEAD HIGHT)
Wybierz ustawienie wysokosci glowicy. Ustawienie to musi
odpowladaé ustawieniu dzwigni wysokosci glowicy.

Iy

#HEAD HEIGHT
>01 : NORMAL

<Parametr (Wprowadz wybor)>
- NORMAL: Zwykle uzywans.
- HIGH: UZywaj dla materla}ow grubych

IN FORMACJA

Gdy w trybie ciaghym drukujé su:; wzarzec niskiego poziomu
drukowania przy wysokiej temperaturze, moZe powstac
efekt gubiema punktow!: W takim przypadku przestaw tryb
glowicy na HIGHLIGHT-PRIORITY.

{20) Regulacyjna.wart 'pozycji (Lewy) druku posuwisto-zwrotnego
(Bk/Ln/Lof s
Reguluj pozycie driiku posumsto—zwrotnego (Lewy) dla wszystkich
gtowic (I-POS ADJ YY)
Wprowad? wartosé regulacyjna na podstawie druku wzorcowego

“glowicy.;

YY: Kolor atramentu

|} #-POS (L} ADJ YY
Porzadek wyswietlania:

>01: +00&A
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<Parametr (Wprowadz wartosé)>
- Znak:  H-
- Wartosé: -32 do +31, A do H (A=0/8, B=1/8...H=7/8)




(21) Wartosc¢ reguiacyjna pozycji (Prawy) druku posuwisto-

zwrotnego (BkiLm/Lc/Y/M/C)

Reguluj pozycje druku posuwisto-zwrotnego (Prawy) dla
wszystkich gtowic (I-POS ADJ YY)

Worowadz wartos¢ regulacyjng na podstawie druku
wZorcowego glowicy.

.

LYY Kolor atr

#-POS (R) ADJ YY | olor atramentu
1

>01 : +00&A RPorzadek wyswietfania:
. . f Bk->Lm->Leg->Y->M>C

<Parametr (Wprowadz wartodé)>
-Znak: *#/-
- Wartaesc: -32 do +31, A do H (A=0/8, B=1/8...H=7/8)

{22) Tryb czyszczenia

Wyblera tryb czyszczenia przeprowadzany automatycznie
w czasie drukowania. :

# CLEANING MODE
>01: MODE 1

<Parametr {Wprowadz wartosc)

MODE 1: Przeprowadza:( czyszczenle automatycznie
zgodnie z zapisem historii drukowania na
poczatku druku lub ha kofcu druku.

MQODE 2: Przeprowadza czyszczenie automatycznie
w okreslonym momencie w czasie
drukewania.
INFORMACJA

Gdy wybrany jest tryb zwijarki tension lub
sekwencja 2 przy zatadowaniu papieru, to drukarka
pracuje tu w trybie 1 (MODE 1), nawet jesli wybrany

s zostat tryb 2.

-+ Gdywybrany jest tryb 2, bedzie powstawato

" aczenie w druku, gdyz czyszczenie jest prowadzone

w czasie druku.
Takie taczenie mozna wyregulowad dzieki wartogci
korekcyjnej wprowadzonej w menu "BACK ADJUS".
W przypadku, gdy nie da sie skorygowad taczenia,
trzeba zastosowac tryb 1.

- 1
[
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(23) Regulacja powrotu papieru (Jednostka: impuls)]
Reguluje pozycie laczenia, gdy wydruk jest "rozdzielony”
w wyniku automatycznego czyszczenia w czasie druku.
Wprowadz wartasc regulacying dla papieru.

#BACK ADJUST
>01: +0000 PULSE

<Parametr (Wprowadz wartosc)>
- +/- 2000 impulsy (+ 5 mm)
- 1impuls=25 m

(24) Ustawienie pierwszenstwa wartosci regulacyjnej tadowania papieru

(PRIORITY FEED)

‘Wybiera pierwszenstwo wartosci regulacyjnej tadowania papieru.

#PRIORITY FEED
>01 : DATA

<Parametr (Wprowadi_jj\ivart'os , :
- DATA: Daje plerwszenstivo danym.
- PANEL: Daje piprwszenstwo panelowi.

(25) Ustawienie pierwszenstwa tryby: druku (PRIORITY MODE)
Wybiera pierwszenstwo trybu druku.

5’
|| #PRIORITY MODE
|| >01 : DATA

i
\

: sParafh‘eif_ {Wprowadz wartos¢)>
' -DATA: +x.  Daje pierwszerisiwo danym.
- PANEL: -+ Daje pierwszenstwo panelowi.
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(26} Ustawienie pierwszenstwa Trybu grzalki (PRORITY HEATER)
Wybiera pierwszenstwo trybu grzatki.

i
#PRIORITY HEATER
>01 : DATA
- J

<Parametr (Wybierz wartosé)>
- DATA: Daje pierwszenstwo danym.
- PANEL: Daje pierwszenstwo panelowi.

{27) Usuwanie zarejestrowanego papieru (DELETE PAPER)
Usuwa zarejestrowany papier.
Mozna wybra¢ zarejestrowany papier od 01 do 20.
Zarejestrowany papier 01 jest okreslany jako standardowy
materiat. fego nie mozna usungc.

.

Gdy wcisniety jest przycisk & Y , pojawia sig nastepujace : J

zadanie potwierdzenia (patrz ponizgj). .+ L
(f . ]
f #DELETE PAPER ]
( =01 : TYPED2

#DELETE PAPER
>01: TYPEO2 OK?

[S——
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B Wantosci poczatkowe dla zarejestrowanych papierow
Niektére papiery sq rejestrowane przy wysytce.

(Parametry zarejestrowane przy wysytce mozna zmieniad i usuwad.

Jednakze papier 01(PAPER) nie moze by¢ usuniety).
W tabeli podano poczatkowe wartosci dla zarejestrowanych

papierow.

1 2 3 4 5
NAME PAPER GLOSSY MATTE BANNER BLT B
FEED ADJUST (Baza)+0.00%| (Baza)+0.16%| (Baza)+0.16%| (Baza)+0.14% (Baza)+0.14%
SCAN WAIT TIME 0s 0s 0s 0s 0s
PRINT MODE NORMAL. NORMAL NORMAL NORMAL NORMAL
DIRECTION Bt . BI BI Bl BI
CONDITION PASS 1 godz. 1 godz. None None
EDGE GUARD USE USE USE USE
PAPER FEED MODE| SEQUENCE1| SEQUENCE SEQUENCE1| SEQUENCE1|
WINDER MODE SLACK SLACK f SLACK SLACK
PAPER SET MODE | NORMAL NORMAL NORMAL | "NORMAL NORMAL,
VACUUM NORMAL NORMAL" | “NORMAL TNORMAL | NORMAL
WAIT HATER WAIT WAIT WA i T WAIT WAIT
FRONT HEATER brak a5 45 45° 45°
PRINT HEATER brak a0 : 40° 40°
REAR HEATER brak 45° 45° 45°
COLOR STRIPE ON ON
PRIORITY FEED DATA DATA
IPOS (L) ADJ +008A +00&A +008A
IPOS (R) ADJ +00&A +DO&A +00&A
CLEANING MODE MODE 1 MODE 1 MODE 1
BACK ADJUST 0 0 0
PRIORITY MODE .|  :DATA DATA DATA DATA DATA
FRIORITY HEATER G | DATA DATA DATA DATA
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B Przykiad rejestracji papieru

1. Wybierz numer papieru do rejestracji na nowo lub sprawdzenia.

(1} Nacisnij przycisk ), aby wej$¢ do menu ENTRY.

A INK ENTRY ¥
€4 PAPER FADJ b

(2) Wybierz menu "SELECT PAPER" przyciskami

#SELECT PAPER
>01: TYPEO

(3) Nacisnij przycisk ENIER) dla zmiany parametru.

1 #SELECT PAPER
>01: TYPED1

(4) Wybierz numer papiefi do reje'st_racji priyciskam

i.

#SELECT PAPER
>02 : TYPEO2

(5) nac.ié'r;a'ij:' Zy T B, aby zapisaé numer papieru.
Wyswietlacz wraca do ekranu z etapu (2).

#SELECT PAPER
>02 : TYPEOQ2

A

[R—1
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2.

Przyktad ustawienia parametru

W tym przyktadzie wprowadzany jest wartos¢ regulacyjna
tadowania papieru.

(1) Wybierz menu "FEED ADJUST" przyciskami

f

| #FEED ADJUST

| >02:099.80%
Q

{2) Nacisnij przycisk i sprawdz parametr.

|| #FEED ADJUST
|| *02: 099.80%

i

INFORMACJA :
- Okresl wartos¢ regiil:
podstawie wydruKow
zgodnie z naszymiinfo

ng tadowania papieru na
dgo wzorca regiiaci lub
Taciarmi.

: ;,{_aby wywoltaé komunikat.

(3) Nacisnij przycisk e
i 1 pojawia sig tylko przy nowej rejestracii.)

{Komunikat t

#FEED ADJUST

7=
g

| >02 : ENTRY OK?
[\

(4) @dy woisniety jest przycisk ENIED , rejestrowany jest
_‘na nowo papier 02, a znak "*" pokazuje, ze wtasnie
" zarejestrowany papier jest przedstawiany na ekranie.

“Wyswiettacz powraca do ekranu z etapu (1).

i
i
H
i

| #FEED ADJUST

1} >02 : 098.80%
[\

‘Nacisnij przycisk GANGED | aby zatrzymac nows,
rejestracje. Wyswietlacz wraca do ekranu z etapu (1).
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Z tego menu korzysta sie przy ustawieniu parametrow
regulacyjnych ladowania papieru.
Kiedy weisniesz przycisk pararetry moga by¢ ustawiane.

(7 5
[
A INK ENTRY - ¥
4 PAPER FADJ B
{ =y
#FEED PATTERN
>01: ROUGH1
\ o)

(1) Wzorzec regulacji tadowania papieru
Drukuje wzorzec do ustawienia Hosci tadowanego papieru.
Nacisnij przycisk @&ED w czasie druku, aby go zatrzymac.

{

i # FEED PATTERN
i >ROUGH (NORMAL}
\

<Parametr {(Wprowadz wybt
- ROUGH (NORMALY):"
Drukuje wzorzec regulaciji ilosci zatadowanego
papieru co kazde.0,2% miedzy 99.0% do 101.0%
(Drukuje w standardzie i trybie 4-przejsciowym).
- ROUGH (H-QUAL):
Drukuje wzorzec regulacii iloéci zatadowanego
papieru co kazde 0.2% miedzy 99.0i 101.0%.
. (Drukuje w wysokiej jakosci i trybie 8-przejsciowym)
-+ ROUGH (H-DENS):
Drukuje wzorzec regulacii iloscl zatadowania papieru
: co kazde 0.2% miedzy 99.0 do 101.0%.
"o (Drukuje w wysokiej gestogci i trybie 8-przejsciowym)
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- ROUGH (DRAFT):
Drukuje wzorzec regulacji flosci zatadowanego
papieru co kazde 0.2% migdzy 99.0i 101,0%.
Drukuje w “drafcie” i trybie 2-przej$ciowym)
DETAIL (NORMALY:
Drukuje wzorzec regulacji iloéci zatadowania papieru
co 0.04% miedzy wartoscig biezgcego ustawienia
+/- 0.08 %.
{Drukuje w standardzie i trybie 4-przejsciowym).
DETAIL (H-QUAL}:
Drukuje wzorzec regulacji iloci zatadowania papieru
co 0.04% miedzy wartoscig biezacego ustawienia
+/- 0.08 %.
(Drukuje w wysokiej jakosci | trybie 8-przejsciowym).
DETAIL (H-DENS):
Drukuje wzorzec regulacji iloéci zatadowania papieru
co 0.04% miedzy warlt cuq hiezacego ustawienia
+/- 0.08 %. :
(Drukuje w wysoklel g@stos .1 trybie 8~przejsuowym).
DETAIL (DRAFT). . SRR
Drukuje wzorzec reg“" acji l[OSCI za’radowama papieru
¢o 0.04% migdzy wa __osmq biezacego ustawienia
+-0.08 %. - e
(DrukUJe W drafme" i tryble 2-przejsciowym).

(2) Ustawienie wartosci korekcyanJ regulacj: zatadowania papieru

(FEED ADJUST)

Ustawia wartosé korekcying regutacji zatadowania papieru.
Wprewadz wértosé kerekeyjng zgodnie z drukiem wzorca
regulacji ‘zatadowania papieru.

Wartosc BASE jest przedstawiona rownolegle w pigrwszym -

|

FEED ADJUST
>01: 099.80%

BASE=099.88%
>01 : 099.80%

-

' <Parametr (Wprowadz wartosé)>

)__(;X_X.XX% (97.00 do 103.00)

Czesc 3 Panel sterowania Operacie w menu



(3) Wzorzec regulacji przesuwu
Drukuje wzorzec dia regulacji fiosci przesuwu wstecz papieru.

# BACK PATTERN
>NORMAL '

[ER——)

<Parametr (Wprowadz wartosé)>
- NORMAL:
Drukuje wzorzec w standardzie i trybie 4-przejsciowym.
- H-QUALITY: Ny
Drukuje wzorzec w wysokiej jakosci i trybie
B-przejsciowym.
- H-DENSITY:
Drukuje wzorzec w wysokiej gestosci i trybie
8-przejéciowym.
- DRAFT:
Drukuje wzorzec w trybie 2-przgjSciowym. i

(4) Wartosé korekeyjna przesuwu WstecznegdZpapie'r'U"'(Jednostka' impufs) .

Whprowadz wartos¢ korekcyjnq przesuwu wstecznego papieru
na podstawie wzorca. e _ ’ 1

#BACK ADJUST | »
>+0000 PULSE P 1

<Parametr (Wpr_dﬁyadz warto$é)>
+- 2000 impulsow (+- 5 mm) ’ ]
Timpuls =25 m = »
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To menu jest uzywane do konserwacji pokrywy kartridzy,
walkow oraz czyszczenia sciezki druku.

Gdy wcisniety jest przycisk ( , menu obstugi jest
dostepne.

I : \
& SERVICE FEED ¥
< CLEANING B

‘ 9 i
#SERVICE
>SERVICE CLEAN

(1) Obstuga czyszczenia (SERVICE)
Wybierz parametry obstugi czys

H#SERVICE L
>SERVICE CLEAN e

<Parameir (Wprowadz wybor)
- SERVIGE C N
Uzywaj tej opeji czyszc:zenia glowicy i ciezki
atramentowej ptynem konserwacyjnym w czasie,
rament jest zatadowany do drukarki, a
nie uzupetnij plyn konserwacyjny, aby
e [¢ d{ugotermmowe przechowanie.
='V‘u’ dostawie jest szesé kartr!dzy z ptynem
kc:nserwacyjnym i sze$6é pustych kartridzy.
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- ;'EHEAD WASH
"Uzywa; tej opciji do czyszczenia glowicy p%ynem
czyszczacym silnym strumieniem w czasie
. czyszczenia lub czyszczenia serwisowego po
“diugoterminowym przestoju.
" W dostawie jest sze$¢ kartridzy z ptynem
konserwacyinym i szes¢ pustych kartridzy.

- INK CHARGE
Uzywaj tej opcji w czasie tadowania atramentu do
drukarki.




(2} Czyszczenie pokrywy kartridzy (CAP CLEANING)

Przesuwa karetke glowicy do pozycji spoczynkowej,
tak ze mozliwe jest oczyszczenie pokrywy kartridzy recznie.

#CAP CLEANING
S i

2

<Parametr (Wywotanie)>
brak

{3) Czyszczenie zwijarki (WIPER CLEANING)

Ostrze przy zwijarce zostaje uniesione, tak ze mozna je
0czyscic recznie.

#WIPER CLEANING

>

<Parametr (Wywolanie)>
brak

{4) Napetnienie atramentem (FILL CAP)

Wprowadza atrament do. pokryw karTrldzy i nasgcza glowice
(powierzchnie dysz) w czasie, gdy Usuwa sie zatkanie dysz.
Uzywaj tego menu, gdy nie-fmozna zatrzymac druku przy

powtormym czyszczeniu., Ui

1
| #FILL CAP

: >
<Parametr (Wywotanie)>
brak '

IN FORMACJA
ZawsZe przeprowadzaj czyszezenie (normalne) po
; napeinianiu atramentem.
- Jesli nie mozna skorygowaé druku nawet po
- -pozostawieniu drukarki w spokoju przez 24 godziny,
skontaktuj sie ze swoim serwisem technicznym.
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(5) Wysokosc gtowicy
Uzywaj przy regulacji wysokosci glowicy.
Po przeprowadzeniu tej operacji pokrywa
kartridzy jest otwarta.

\( # HEAD HEIGHT

i >
i
{

<Parametr (Wywotanie)>

brak

— =
# ADJUST HEIGHT

>0K

# ADJUST HEIGHT
>EXECUTING

\,

OPEN REAR COVER
ADJUST HEIGHT
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J
Tego menu uzywa sie przy czyszczeniu glowicy drukarki.
Gdy wcisnisty jest przycisk ), menu czyszczenia jest 1
dostepne. /
' M
A SERVIC EFEED ¥ |i
 CLEANING [
j r
SCLEANING - I
>NORMAL | N
<Parametr (Wybor)> E ’
- NORMAL: Normalrnie czyszczenie glowicy.
- SLIGHT: Lekkie czyszczenie glowicy.
- STRONG: Silne C'zysgczenie growicy.
Patrz Czesé 2, Czyszci_gpie QiO\;;\Ef:fby.
N
N
)
o
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Gdy przycisk (¥) jest przytrzymywany w dot,
wprowadzana jest aktualnie wybrana rolka z papierem.

~ (Jesli uzywasz arkuszy cigtych, funkcja ta nie dziata).

Na wyswietlaczu pojawia sig komunikat o fadowaniu.

A SERVICE FEED ¥
-4 CLEANING : | 2

&

l PAPER FEEDING ]

Gdy puscisz przycisk , fadowanie papieru
zatrzymuje sie, a gérne menu na-wyswietlaczu
pojawia sig w trybie offline.
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Tego menu uzywa sig do wykonania funkcji przewidzianych ‘
dia drukarki. _ -
Gdy wcisniety jest przycisk (&) , mozna wykonywaé funkgcje.

. N

& FUNC SYSTEM ¥
4 ADJUST RESET & a
R )
£ = = ") P .[
#MENU PRINT J
N :
\ )j _
{1) Druk z menu (MENU PRINT) . ) ‘ }

Drukuje informacje w ustawieniach panelu i urzadzenia.

{#MENU PRINT l o
4 -

<Parametr (Wywotanie)>:

brak
(2) Druk informacji btedu |og=owanié;(§;#_RROE LOG PRINT) .
Dukuje informazc;j'é btedu Iog'éwfén_iza; zapisane w drukaree.
#ERROR LOG PRINT )
> , ]
<Paramer W) o
brak - . |
(3) Druk informacii SCSI (TRACE PRINT)
Drukuje dane protokotu SCSI. Druk nastepuje tylko wtedy,
‘gdy SCSt jest ustawione na ON.
— — | ]
#TRACE PRINT N
> |
E ; 2
<Parametr (Wywolanie)> .

brak
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Tego menu uzywa sie do ustawienia mechanicznych
parametréw regulacyjnych.
Gdy wcisnigty jest przycisk , mozna ustawiac
mechaniczne parametry regulacyjne.

-
A FUNC SYSTEM VW
<4 ADJUST RESET B
#ADJUST PATTERN
>TEST PRINT

(1) Druk wzorca regulacji (ADJUST PATTERN)?L

Drukuje wzorzec regulacyjny dla_‘regulaql mechanicznej
i elektrycznej drukarki. '
Gdy w czasie drukowanla wcnsm@ty Jest przycisk GANEEL

#ADJUST PATTERN |
>TEST PRINT ‘
. )

V prowadﬁ wybor)>
-:Drukuje wzorzec blokowy
* gzarnym i innymi kolorami.

- HEAD ADJ1:  Drukuje wzorzec regulacii
glowicy.
_-HEAD ADJ 2: Drukuje wzorzec do

sprawdzenia regulacji gtowicy.
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(2) Regulacia pozyciji wylotu dyszelk (Bk/Lm/Le/Y/M/C) (Lir ADJ YY)

Reguiuje pozycie robocza wylotu dyszek.
Wprowad? wartosé regulacyjng zgodnie ze wzorcem regulacji
gtowicy.

#LR ADIYY YY: Kolor atramentu

Porzgdek wyswietlania:
>+00&A

Bk->lm->ic>Y->M>C

<Parameftr (Wprowadz warfosé)>
- Znak: +/-
- Wartosé: -31 do +31, A do H (A=0/8, B=1/8...H=7/8)

(3} Regulacja pozycii glowicy (Lm/Lc/Y/M/C) (H-POS ADJ YY)

Reguluje pozycje gtowicy dla kierunku przeszukiwania.
Wprowad? wartosc regulacyjng zgodnle ze wzorcem regulacii
glowicy.

Iy

: ‘olor atramentu
#H-POS ADJ YY f :
3 Porzqdek wySwietlania:
>+00&A
Bk->Lm—>Lc =Y ->M->C

<Parametr (Wprowadz waﬁos’c’jﬁ =
- Znak: +/- i
- Wartosc¢: -31 do +31'

AdoH(A 0/8, B=1/8...H=7/8)

(4) Regulacja pozycii (Lewy) posuwisto-zwrothéj:'(H—POS ADJ YY)

Reguluje pozycje dwukierunkowg glowicy (Lewy).
Wprowadz wartosc regulacyjnq zgodnie ze wzorcem regulacji
ghowicy. S

E #-POS (LY ADJ YY YY: Kolor atramentu
, S+O0&A ' Porzadek wyswietiania:
; Bk>Lm->Lc->Y->M>C

<Parametr (WpréWadi wartosc)>
- - Zhak: +/-
- Wartosc: -31 do +31, A do H (A=0/8, B=1/8...H=7/8)
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(5) Regutacja pozycji (Prawy) posuwisto-zwrotnej (Bk/LmiLcfY/MIC}
Reguluje pozycje dwukierunkowa glowicy (Prawy).
Wprowadz warto$¢ regulacyjna zgodnie ze wzorcem regulacii
glowicy.

| YY: Kolor atramentu

#-POS (R) ADJ YY Porzadek wyswietiania: -

>+008&A Bk->lm->Lc->Y->M->C

<Parametr (Wprowadz wartosc)>
- Znak: +/-
- Wartoéc: -31 do +31, A do H (A=0/8, B=1/8...H=7/8}
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Tego menu uzywa sie do ustawienia lub wyswietienia
parametréw systemowych.

Gdy przycisk % jest wcisnigty, mozna ustawiac
parametry systemowe.

p .
AFUNC SYSTEM ¥
| € ADJUST RESET B
|

#ANGUAGE

>JAPANESE

(1} Jezyk komunikatdw na wyswietlaczu (LANG E) [Domysiny: ENGLISH]
Ustawia japoriski lub angielski diakomunikatéw na wyswietlaczu.
<Parametr:  (Wprowadz wybor)> .

-ENGLISH:  Komunikaty po angielsku.-
- JARPANESE: Komunikaty po japorisku.

(2) Przedstawienie wersji BOOT (BOO _:
Przedstawia wersje BOOT.

#BOOT VERSION
X XX X: Wersja boot

<Parametr (Wywotanie)>
brak - -

(3) Przedstawienie wersji FIW (F/AW VERSION)

- Przedstawia wersje oprogramowania systemowego SCSI
s

# FIW VERSION X: Numer wersji programu systemowego

YXX_YY i Y: Numer konlrolny

AN
<Parametr (Wywotanie)>
brak




[
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(4) Przedstawienie wersji kontrolera napgdu (IPB VERSICN)
Przedstawia numer wersji kontrolera napgdu IPB.

# IPB VERSION
XX

X: Numer wersji

<Parametr (Wywotanie)>
brak

(5) Przedstawienie wersji tablicy SCSI (WIM VERSION)
Przedstawia wersje tablicy SCSI (WIM).

# WIM VERSION
*RX

X: Numer wersji

<Parametr (Wywoctanie}>
brak

(6) Przedstawienie wersji tablicy ICB (ics VER ' ON)
Przedstawia wersjg tablicy ICB.

#ICB VERSION
XXX X: Numer wersjt

<Pararnetr.§Wywd.ianié.)§i N
brak

(7) Przedstawienie ASIC (ASIC VERSION)

Przedstawia wersje ASIC.

#ASIC VERSION )
HXX X: Numer wersii

| -<Parame’ér'(Wywoianie)>
brak’. ‘
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(8) Przedstawienie wersji HW grzatki
Przedstawia wersje sprzetowa grzatki,

#HEART HW VERSION !

| X Numer wersji
XXX !

<Parametr (Wywotanie)>
brak

(9) Przedstawienie wersji F/W grzalki

Przedstawia wersje oprogramowania systemowego grzafki.

Jesli grzatka nie zostaje rozpoznana, pojawia sig "—-.-"
v

#HEAT FW VERSION

X X: Numer wersji

f
b
|
i

<Parametr (Wywotanie)>
brak

(10) Przedstawienie numeru SCSI I

Przedstawia ustawuame numeru SCSI ID z obrotowym
przetacznikiem na szynie SCSE:

#3CsIID

X: Numer ID
*ID:X

<Parametr (W woianle)
brak '

(11} Ustawienié_.c:i_any.c::ﬁ systemowych (SYSTEM DATE)
Ustawia dane systemowe w jednostce.

{

HSYSTEM DATE
L >03/08 /01

<Paramietr (Wprowadz wartosé)>
00/01/01 do 99/12/31

7




¥ Operacje w Menu

(12) Ustawienie czasu systemowego (SYSTEM TIME)
Ustawia czas systernowy w jednostce.

H
|
i
i

HSYSTEM TIME
>03/08/01

<Parametr (WprowadzZ wartosc)>
00:00do23:59

(13) Ustawienie fabryczne (INITIAL SET)

Ustawia wszystkie wartosci parametréw do ustawien
fabrycznych.

i
|| #INITIAL SET

il >
{
L}

<Parametr {(Wywotanie)> 1
brak ' B
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Tego menu uzywa sie do resetowania drukarki.

Gdy weisniety jest przycisk
funkcja resetowania.

, Zostaje wykonana

Na wyswietiaczu pojawia sie komunikat inicjujgcy.

<4 ADJUST RESET b

AFUNC SYSTEM ¥

"

v —

P

INITIALIZING

WAIT A MOMENT

}E

Po zresetowaniu drukarka pr.

chodzi w stan online.




i

———

- .

Czesé

W czescei tej opisano kontrole temperatury, komunikaty
na wy$wietlaczu, operacje ustawienia parametrow trybu
oraz komunikaty o bigdzie kontrolera grzalki.

Spis tresci

Kontrola temperatury
Wyswietlacz - e
Tryb ustawienia parametrow
Komunikaty o bledzie: ;-




Kontrola termperatury

Ponizej podano trzy okolicznosci kontroli temperatury.

{1) Wstepne ustawienie temperétury

Funkcja:

Status:

Warunki:

(2) Temperatura w stanie gotowosci

Funkcja:

Status:

Okolicznosci:

Podgrzanie papieru dla zredukowania czasu
suszenia atramentu, poprawienie "przyczepnosci
atramentu i ochrona przed marszczeniem papieru.
Status podtrzymania temperatury grzatki przy
wstepnie ustawionej temperaturze.

) W przypadku, gdy grzatka jest wiaczona
ON z panelu sterowania grzatek, a z ukiadu
kontrolnego grzatka otrzymuje rozkaz ON.

(2) W przypadku gdy status jest taki sam jak
{1)i po okreslonym czasie otrzymuje
rozkaz OFF.

(3) W przypadku testu grzatki.

Skrocenie czasu oaqgm@c
temperatury na poczatku d ,
Status podtrzymania tempera ury grzatki dla
okreslonej temperaturze gOtOWOSCI {35°Ch dla
wszystkich grzafek
Jesli wstepnie ustawionz emperatura jest nizsza
niz 35°C, drukarka podtrzyma temperaturg
ustawiong. . B
W przypadku okréglonego czasu jako czas
gotowosci po za il potrzeby podtrzymania
WstQpnle ustaw:onej temperatury

ste_,pnie ustawionej
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(3) Zatrzymanie kontroli temperatury

[S—

Funkgja: Ochrony przed niepotrzebnie nadmiernym
zuzyciem materiatéw, ochrony przed
uszkodzeniem papieru wysoka temperaturg
oraz ochrony przed wypadkami jak oparzenia
w czasie, gdy drukarka nie pracyje.

Status: Status powoinego schiodzenia do temperatury
otoczenia.

Okolicznosci: W przypadku okolicznosci innych niz
podtrzymywanie temperatury wstgpnej i
podtrzymywanie temperatury w stanie

[E——

FUD—

{Temperatura)

Uslawiona temperatura gizalki drukuface]

Ustawiona lemparalura gralki tyinej

Uslawiona lemperatura grzaiki przednicj

.
.
1
!
Temperatura gatowoscl | — - — Ff-—— =t = — = — =k — = e — — — o o i e . e e
' 4 1 H
17 ] ! !
o i H '
Temperatura atoczenia === feepob e R |
' ' i B H L '
i ! ivcvziig}: Czas goloviost Vo i i Czas gotowost !
‘ © Drek justawiona ustawiony ' .1 Druk “ uslawilcna ustawiony i
S - e iz 0 ! (Czas)
Utrzymanie Utrzymanle- - \tezymanie L Utzymanie Kaonise b
i [y

golowosci.

' ;f; Poczatek grzania Kanlee druku
' . .}
'

.

temperalury ustawionej

temperatury gotéwoscl

ramper

atufy ustawionsj 'le'mperatury golowesel

kontroli ternperatury
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Wyswietlacz

(1) Wyswietlacz w trybie normalnym

AAAU BBRU cccu Temperatura wstgpnie ustawiona
XXXU YYYU ZZZU Temperatura biezaca

| ] 5\

] | \

Gizatka przednia Grzalka druku Grzatka tylna

Wyswietlacz: (AAA do CCC, YYY do ZZZ) Jednostka temperatury (U}

Grzatia | Temperatura | Temperatura C Celsjusz
ustawiona biezaca
F Fahrenheit
Przod AAA XXX
Druku BBEB YYY
Tyt CCC 777

tlaczu

» Aktuaina temperatura na wyswi
Gdy temperatura wyrazana jest topniach Celsjusza, na
goérze potrzebne jest miejsce; a témiperatura jest
przedstawiona dwoma cyframi od 0°C-lub wiecej.

Gdy temperatura wyrazana Jest w stopmach Celsjusza, na
gorze ukazuje sig "-", a temperatura przedstawiona jest jako
"-XX" przy co najmnlej 0°C. .

Gdy temperatura jest Wyrazana W stopnlach Fahrenheita,
ukazuje sig jako trzy cyfry:

(99 F lub mnigj ukazuje SIQ_ZE spaqqz przodu plus dwie
cyfry.) ;

«  Czestost mierzenia temperatury
Temperatura Jest m!erzona co kazde 5 sekund i podawana
na blezqco .

——
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(4) Wyglad wyswietla

(2) Wyjsciowa temperatura grzalki

AAAU BBBU €CCU
XXXT YYYU ZZZU

Dane wyjsciowe

Gdy biezace dane plyng do grzalki, aktualna temperatura

w skali °C lub F jest przedstawiona jako "+" w miejscu
normalnego przedstawienia rodzaju skali.

Rodzaj skali temperatury jest wyswiettany w: chwili
zakonczenia okreslenia warunkow grzatki. Pokazany tu

przyktad danych na wyswietlaczu przedstawia sytuacje,

gdy grzatka przednia jest wyjsciowa,

(3) Wyglad wyéwietlacza, gdy grzatka jé‘éfw stanie OFF

"OFF" ukazuje sig w miejscy: ustaw;anta temperatury
na czesci wyswietlacza, d@tycz 1wy+qczonej grzatki
(OFF).

Przy wytaczonej grza’rce
skali temperaiury. |
Czesc wyswetlacza dla tempefatury biezace; ukazuje
sie jak pokazano. .

OFF BBBU CCCU
XXXU YYYU ZZZU

sl

(OFF) nig- ukazwe sig rodzaj

3, .gdy wy’rapzone Jest zasilanie grzatek

Na wy: kazuje sie komunikat "TURN ON
HEATER POWER SWITCH".

TURN ON HEATER
POWER SWITCH

Czesé 4 Operacje kontrolera grzatki




Tryb ustawienia parametrow

Tryb ten stosuje sie wtedy, gdy uzytkownik ustawia parametry
systemowe kontroli grzatek.

(1) Ustawienie pozycji | parametréw
Pozycje ustawien i ich parametry przedstawiono w tabeli poniZei.

Pozycia Parametr
Nr Pozycja wyswietlana wyswietlany Opis Wartogé
{w gornej linii) (w dolnej linii) poczatkowa
Jednostka CELSIUS
t liemperatury UNIT FARENHEIT - CELSIUS
Czas grzania po A
2 | akoriczeniu druku | DELAY TIME 0 do30 MINUT Jednostki : minuty 05 MINUTY
Czas gotowosci
do grzania po 0, 30, 60, 90, 120, | jodnpstki : minut
3 uplyvrie STANDBY TIME ENDLESS Y 30
DELAY TIME .
4 |Wersja VERSIO FW=yv.r HW=wwr | Tylke na WySwietlaczu
5 |Diaghostyka DIAGNOSTIC NG, YES NO
Jezyk na ENGLISH B A
b |wyswietlaczy  |-ANCYACE 1 iapanEsE . o ENGLISH
: VyiScie z trybu
Wyijscie do trybu i “pdrametrow
7 stawieh EXIT YES, NO i INO ez wyjiciaz YES
o trybu parametrow

*1 Tylko komunikat, przycisk ON/QFF jest ignol"bwany.

(2) Wejscie do trybu ustawienia parametrow
Nacisnij przycisk ON/OYFF; przycisk (: na
panelu konfrolnym grzatki jednoczesnie, aby wejsé do trybu
ustawienia parametrow.
Ukazuje sig na ekranie pierwsza z pozycji w trybie ustawien
parametréw.

‘.‘!
% UNIT }

* CELBIUS

Fn’ftf)i‘mac:ja:";#k bedzie "blyskad”.
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(3) Przesuwanie pozycji w trybie ustawien
Wybserz zadang pozycie ustawien uzywajac przyciskdw
na panelu kontrolnym grzatki.
Nacisnij przycisk na panelu kontrolnym grzatki, aby
przeisé do nastepnej (nizszej) pozycji ustawien.
Gdy po po awremu sie ostatnie] pozycji ustawien nacisniesz
przycisk na panelu kontrolnym grzatki (patrz (1)
pozycje ustawien i parametréw)
Nacisnij przycisk na panelu kontrolnym grzafki i
przeidz do poprzednie] (wyZzszej) pozycji.
(Patrz (1) Pozycje ustawien i parametrow)
(4) Wyhodr pozycji ustawien
Gdy na wyswietlaczu pojawia sig pozycja, kiorej parametry
chcesz ustawicé), nacisnij przycisk ON/OFF na panelu
kontroli grzatki, aby wejéé¢ do pozycji ustawienia.
(Przyktad) Ustawienie jednostki temperatury

# UNIT
f CELSIUS

Informacja: -# wroc; do normalnego stanu
-4 b@dzue b}yskac

(5} Wybdr wartosci ustaWtenla :
Wybierz wartosé ustamema przymskam

na panelu

Nacis;nij.prri : 7;'?r51a panelu kontroinym grzatki na
ekranie ustawiariia jednostki (skali) temperatury.

#UNIT
{| EFAHRENHEIT

Infd-r:mécja: -* bedzie biyskac

| Néac_f;'iénij przycisk na panelu kontrolnym grzatki, aby
przeié¢ do poprzedniej (wyzszej) pozycji ustawiet.
na panelu kontrolnym grzatki, aby

Naciénij przycisk
przej$é do nastepnej (nizszej) pozycji ustawien.

Czesé 4 Operacje kontrolera grzatki




(6) Decyzja o wartosci ustawienia
Wywolaj wartosé zgdanego ustawienia w drugisj finii ekranu.
Nacisnij przycisk ON/OFF na panelu kontroli grzaiki, aby
okreslic wartos¢ ustawienia.
Wyswietlacz powroci do ekranu ustawien pozycji.

FUNIT
* FAHRENHEIT

informacja: - bedzie blyskaé

Gdy w drugiej linii wyswietlacza pojawia sie wartosé
ustawienia, ktérej nie chcesz, nacisnij przycisk ON/OFF
na panelu kontrolnym grzatki, aby skasowaé niepozadana
wartosc i powrdci¢ do ekranu pozycji ustawigh.

(7) Wyijscie z trybu ustawien parametréw. - :
Przejdz do ostatniej pozycji ustawien menu EXIT.

f

f #EXIT

*ves

Informacia: % bedzie biyskac
Naciéni}-p.:_r;ycisk ON/OFF na panelu kontrolnym grzaitki.

.

[ #EXIT

|2 ves

A\

Informécj_a_: - bedzie blyskaé

Nacisnij:przycisk On/OFF na panelu kontroinym grzatki.

|| AAAU BBBU CCCU
| xxxU YyYU zz2U




Komunikaty o bfedzie

Gdy na panelu kontrolnym grzatki ukaza sie nastepujace
komunikaty o btedzie, skantaktuj sie z serwisem technicznym.

<Blad systemowy>

ERROR HO1
SYSTEM ERROR

<Urzadzenie nie znajduje przekaznika>

ERROR H02
PLY BOARD ERR

(-10°C lub mniej, 70°C lub wigce])>

<Blad temperatury termostatu grzatkl przednie

ERROR H03
F TEMP ERR

<Blad temperatury termostatu grzaikl tylnej#-‘ (46°C lub mnigj, 70°C lub wigcej)>

ERROR H04
R TEMP ERR

<Btad temperatury termostatu grzatki driku> (-10°C lub mniej, 70°C lub wigce|)>

-

ERROR H05
F TEMPF ERR

<Terri‘|éstat grzatki p‘r%éﬂ_ni'ej nie moze uzyskaé temperatury wyjsciowej nawet
po45 minutach>

ERROR H06

F TEMP ERR
A

Czesc 4 Operacje kontrolera grzafki




<Termostat grzatki tyinej nie maze uzyskaé temperatury wyjsciowej nawet
po 15 minutach>

f

‘ ERROR H07

i

i R TEMPERR

i

<Termostat grzatki druku nie moze uzyskac temperatury wyiéciowej nawet
po 15 minutach>

Iy

ERROR H08
P TEMPERR

<W diaghostyce pokaztje sig blad testy wiacznika>

{1
I} ERROR H09

|| SWITCH ERROR

<W diagnostyce ukazuje sie biad zero cross> £y

ERROR H10
£ZERO CROSS ERROR

pSvmr———
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CZQSC 5 Rozw1azywan|e problemow

W czesdl te] opisano jak rozwigzywaé problemy z drukarka,
Jesli okaze sie to niemozliwe, skontaktuj sie ze swoim
sprzedawcg lub naszym punktem serwisowyrm.

Spis tresci

Rozquywanue probiemow
Likwidacja zacaema papiery
Gdy pD]aWi stk -u_mkat 0 bk—;dz:e

. Gdy, 3
- 2Gdy stychac niezwylde dzwigki




Rozwigzywanie problemow

N
i
Zanim okreslisz, czy problem z drukarka jest powaznigjszy,
sprawdz nastepujgce rzeczy. )
i
# Co nalezy sprawdzic ;
Chjaw Co sprawdzic Srodki korygujace ' 3
Potaczenie przewodéw Widz prawidiows wiyk przewodu i
zasilalaceqe do gniazda.
Brak zasilania -~ "Destarcz" zasiianle do gniazda
Zasilanie zewngtrzne zewnegtrznego zasilania. ' i
Przestaw przefacznik w pozycje ON. :
Przetgoznik ON/OFF Palrz Czesc 2, Przelacziik zasilania i
ON/OFFE.
Prowadnica papieru jest podgrzewana
i . w czasie druku.
Prowadnica papieru Status drukarki Upewnij sie, czy prowadnica papieru jest
nie jest podgrzana podgrzewana w czasie gruku testu.
mimo wiaczone] Panel sterowania grzatki | Weisni przycisk ON grzalii
grzalki ON. {Przednia/Drukw/Tyina) | panownie upewnij sie,
czy prowadnica paplery jest podgrzewana rr
w czasie drukut
Drukarka nie startuje | pioda ERROR i komunikat dki zaradcze zgodnie
lub nie dziata na wyswietlaczu &m bledu. Palrz Czesé 5,
prawidiowo
Polgczenie przewodéw galq&iéwla’s;’éi\iv;e _pr_zewm:jy do portu.
do portu atrz Czesc 2 F.'rze}a_czmk zasilania ON/GFF.
] Dioda ERROR i komunlkat_
Nie moze drukowac na wyswset!aczu 4| Patrz @ _esc__s Gdy pojawi sie kormnunikat o bledzie.
Dicda ERROR wylapzorla Wydrukiﬁ ft:e:st regulacyjny dysz. Patrz
OFF : zgéé 3, Menu mechanicznej regulacii. .
Przekazywane dane | il Y e N ]
. ; ioda ERROR (bhyska? '
hie sa przyjmowane ( fy ) aw;}z:tg‘e;rranmetry komunikagji .
natychmiast ' '
Rodzaj papieru Stosuj zelecany nasz papier. ’
I pap Fatrz Dodatek, Materialy eksploatacyine. - %
. T S : Stosuj zalecany nasz atrament. &
Staba jakosé druku Rodzaj atramentu Tenl0 | Patrz Dodatek, Materialy eksploatacyjne. -
Oczys¢ growice. T
Czyszcz_e_wq_g}owmy Patrz czesc 2, Czyszczenie glowicy. o
R dzai . Sprawdz, czy rodzaj papieru w ustawieniu
|| ™OOZa] papierd: zgadza sig z uzywanym rodzajem papieru, .
: Patrz Czesc 2, Instalacia rolki z papierem i
do drukarki | wymiana rolki z papierem. ) Jl
Patrz Dodaiek, Materiaty eksploatacyjne. ’
Czesto Zacina sie
papier )
Ustawienie papieru Ustaw wtasciwy papier. J
Patrz Czesé 2, Wymiana rolki z papierem. .
Sprawdz; czy na drodze A )
glowicy lub papieru nie Usun kazde obce cialo. . s
A . Patrz Czgs$é 5, Likwidacja zaciecia papieru.
znajduja sie obce matarialy
Druk jest powolny Temperatura pracy Uzytku; drukarks w temperaturze otoczenia 20-25 CJ| -




1

Likwidacj/a zaclecia pap/ery

Zlikwiduj zaciety papier zgodnie z komunikatami
pojawiajacymi sie na wyswietlaczu.

1 Na wyswietlaczu pojawiaj sie komunikat

1: Zacigcie papieru 1

‘ :
3 LIFT LEVER &X
| 2: Zacigcie papieru 2

OPEN REAR COVER

]J X: Typy zaciecia papieru

\

Patrz: Kiedy pcjawia sie kamunikat bledu

2 Podnies dzwignie i otwérz tylng pokrywe.

Karetka gtowicy

RN REMOVE PAPER
< 7y I B
s i N j» \j"’t » CLOSE REAR COVER
_ /L%; 7 TR e \ — -

Usun zacu@ty papier, sprawdz, czy nie p jzostaty Jakses
resziki na drodze karetki g%ow;c’ oraz drodze

|| CARRIAGE MOVING
|| WALT A MOMENT

5 Za’roz papler zgodnie z punktami "instalacja rolki
z papierem do drukarki” i "Wyjmowanie rolki z papierem
z drukarki’ (ss 2-12, 2-18).
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Gdy pojawi sie komunikat o bfedzie

Jesli zapali sig dioda ERROR, sprawdZ komunikat, ktory
pojawi sie na wyswietlaczu.
Sq cztery rodzaje komunikatow o bledzie.
- Problemy, ktore moze rozwiazac serwis techniczny:
Biedy niemoziiwe do naprawienia przez operatora,
jak brak H/W, S/W.
Skontaktyj sie z biurem serwisowym.
- Btedy w komunikacii:
Biedy protokotu komunikacii.
Podejmij odpowiednie srodki zaradcze zgodnie
z kodem hub komunikatem bledu.
- Bledy, ktére moze skorygowad operator:
Operator moze skorygowac te problemy.
Podejmij odpowiednie srodki zaradcze zgodnie
z komunikatami.

Komunikaty o bledzie sa nastepujace. Podeimij
odpowiednie Srodki zgodnie z wiadomoscia,

Jesh wystapi bigd w komunikacji:lub danych, nie
zapala sie dioda ERROR. Wiadomo$é o bledzie
pojawia sie na wyséwietlaczu ekranu i znika, gdy
podejmuje sie nastepna:cperacje.

@% Jesli pojgéwg Jjakakolwlek z nizej padanych wiadomosci o bledzie typu

<Blad POG>

|| NITIALIZING

nnnn: Kod biadu
EEnnnn

Opis ~ Wystapit nisodwracalny blad w sekcji napedu. (Ten
- komunikat o bledzie pojawia sie wtedy, gdy zostanie
“stwierdzony blad w czasie testu autodiagnozy po
wiaczeniu zasilania.)
Srodek :Skontaktyj sie ze swoim sprzedawca lub naszym
serwisem technicznym (konieczne jest podanie
ukazujacego sie na wyswietlaczu kodu bledu).
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¥ Gdy pojawi sie komunikat o btedzie

<Btad napedu>

i
i| ENGINE ERROR nnnn

| POWER OFF/ON
12

rinnn: Kod btadu

Opis  :Wystapit nieodwracalny blad-w sekgji kontrolera sieci
{btad w HW).

Srodek :Skontaktuj sie ze swoim sprzedawcg lub naszym
serwisem technicznym (konieczne jest pedanie
ukazujacego sig na wyswietlaczu kodu bledu).

<Bigd systemu>
=

lFes:nnnn
POWER OFF/ON

- nnnn: Kod btgdu

o

Opis  :Wystapit nieodwracalny biad (btad FIW).

Srodek :Skontakiu] sie ze swaim: edawca fub naszym
serwisem technicziiym (kon ' i
ukazujgcego sig na.wyswietlaczu kodu biedu).
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PRINT READY nnn: kod bledu

001 btad parzystosé

W SCSI ERROR nnn 002: btad przekroczenia czasu

Opis  :Warunki lub protokdi kemunikacii sa nieprawidiowe.
Srodki (1) Sprawdz potaczenie przewodow 3CSI i przetgeznik
terminatora.
(2) Wiacz (ON) ustawienie kontroli parzystosci host'a
SCSI.
(3) Sprawdz ustawienia sterownika host'a SCSI.
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¥ Gdy pojawi sie komunikat o bledzie

Nastepujace bledy moga byt skorygowane przez operatora.

(Kartridz atramentowy)

OPEN X INKCOVER X: L (lewy)! R (prawy)
CHANGE YY INK YY: Y, M, C, Bk, Lm, Lc

Opis : Brak atramentu,
Srodki  : podejmij $rodki ndpowiednie do podanych
w wiadomosci ha wyswietlaczu
Czest 2, Operacje Podstawowe {(wymiana kartridza

atramentowego)
P —
OPEN X INKCOVERZ X: L {fewy)/ R (prawy)
YY: Y, M, C, Bk, Lm, Lc
CHECK'YY INK 7 kod bledu (1 do 6)

Cpis : Wystapit biad kartrldza :

Srodki  : podejmij Srodki odpowxednle do podanych w

i naw Haczu

awowe (wymlana kartridza

Czeéé 2, Operacie P
atramentowggo)

E OPEN X INKCOVER X L (lewy) R (prawy)
; SET YY INK YY: Y, M, C, Bk, Lm, Lc

Opis : Kartrldz nie jest zainstalowany.

Srodki mij $rodki odpowiednie do podanych w wiadomosci na
stlaczu

eraqe Podstawowe (wymiaha Kartridza

INKCOVER IS OPEN X: L (lewy)! R (prawy)
CLOSE X INKCOVER

: Opis Pokrywa kartridzy jest otwarta.
" Srodii T podejmij $rodki odpowiednie do podanych w wiadomosci na
wyswietlaczu.

- Blyska dioda atramentu.
Opis  : Atrament wycieka (Ostrzezenie)
Srodek : Przygotuj nowy kartridz atramentowy.
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(Butelka na zu2yty atrament)

WASTE INK FULL
CHANGE BOTTLE

Opis : Butelka jest petna.

Srodek : Podejmii rodki odpowiednie do podanych w
wiadomosei.
Czesé 2, Podstawowe operacje (wymiana butelld na zuzyty
atrament)

BOTTLE ISN'F SET
SETBOTTLE

Opis : Butelka na zuzyty atrament nie jest zainstalowana.

Srodek : Pode|mi] érodki odpowiednie do podanych w wiadomosci.
Czesc 2, Podstawowe operacje (wymiana butelki na zuzyty
atrament) i

(Zaciecie papieru)

LIFT LEVER &1
OPEN REAR COVER

.;y__s_tepuje wchwili, gdy karetka glowicy nie

Opis : Zacigcie papieru (1
gledu:na tkwiace na jej drodze fub

maze sig przésunag
. drodze podawania p przeszkody.
Srodki  : Podejmij:srodki odpow o podanych w wiadomosci.
Jesdli zaciecie papieru (1) wystepuje czesio, nawet wiedy, gdy w
rzeczywistasci papier sig nie zaclat czy tez nie ma zadnych
przeszkéd a drodze giowicy | podajnika papieru, musisz
skohtaktowdtisie z serwisem technicznym.
_CZesé 5, Rozwiazywanie problemdw (Likwidacja zaciecia
- papieny) o

LIFT LEVER &2
OPEN REAR COVER

‘Opis:  : Zaeigcie papieru {2) wystepuje, gdy papier nie jest postrzegany
: ze Wzgledu na zly wybdr rolki z paplerem lub arkuszy cietych
. lub przy stosowaniu arkuszy cletych o nieregularnych

wymiarach.

Srodki : Podejmij srodki odpowiednie do podanych w wiadomasci.
Sprawdz takze parametry ustawienia.
Czesc 5, Rozwigzywanie problemdw {Likwidacja zaciecia
papieru)
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¥ Gdy pojawi sie komunikat o bledzie

(Papier)

LIFT LEVER

SET PAPER
M

|
{
i
|
|
|

Opis : Papier sig konczy.
Srodek : Zatéz nowy papier.
Czgsc 2, Podstawowe operagje (wymiana papieru)

(LIFT LEVER
| CHECK PAPER

Opis : Papier ma zte wymiary {imniej niz 297 mm
szerokosci lub 1625,6 mm:fub, wigcej szerokosci).
Srodek : Zatdz papier o whasciwych wyniiarach.
Czest 2, Podstawowe gpetacie (wymiana papieru)

]

LIFT LEVER
SET PAPER

Opis  : Papler jest przekrzywiony. -
Srodek : Zatdz papier prawidiowo. .
W takich'waruiikach moZe dojsé do pobrudzenia watka
atrafmentem. Zétizyj atrament z watka.

SETPAPER
PUSH DOWN LEVER

-Qpis E:Diwignia jest w pozycji gome;j.

Srodek Ustaw papier zgodnie z komunikatem.
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(Inne)

7

CLOSE REAR COVER |

!

Opis
Srodki

: Pokrywa tyina jest otwarta.
. Podejmij érodki cdpowiednie do podanych w wiadomosci.

HEAD TEMP. ERROR
WAIT A MOMENT

3!

i
|
I
|
)

Opis

: Temperatura glowicy wykracza poza zakres temperatury pracy.

Srodek  : Nalezy uzytkowac drukarke przy wyznaczonym zakresie

temperatury pracy. Pozwdl drukarce "odpoczad" przez chwile az
temperatura spadnie do wyznaczonego poziomu.

ENV. TEMP. ERROR

CHANGE CONDITION

Opis

Srodki

: Temperatura otocif@nia wykrécia poza wyznaczony zakres
temperatury dla drikarkl.
: Drukarka moze pracowac w temperatusze oloczenia od 15

do30 C.i°

——
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Galy drukarka nie pracuje prawidiowo

Opisano tu co zrobié, gdy drukarka nie pracuje prawidtowo.

Podejmij odpowiednie do objawéw srodki zaradcze.

B Srocki podejmowane przy awart drukarki

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Srodki zaradcze

Na ekranie ukazuje sig
wiadomosé o braku
atramentu pedczas, gdy
jest go wystarczajasa
iloss.

Buteika nie jest zainstalowana
prawidtowo.

Otworz pokrywe jednestki butelki
i sprawdz, czy wszystko jost
prawidlows polaczone z butelka.
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Gay wysigpr bigd w druku

Opisano tu, jak rozwigzywac problemy zwigzane z jako$cig
do objawow grodki zaradcze.

druku. Podejmij odpowiednie

B Srodki podjete w celu rozwigzania probleméw jakosci druku, gdy wystapi btad.

Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Srodki zaradcze

Z drukarki wychodzi
pusty arkusz papieru
lub wydrukowany
obraz jest blady.

Przesyiane sg "puste” dane,

Sprawdz dane druku.

Warunki otoczenia hie odpowiadaja)
wymaganym do prawidtowsj
pracy drukarki.

Uzywaj drukarki w okreslonych
warunkach otaczenia (temperatura
i wilgotnosé).

Patrz Czeéé 1, Warunki otcczenia.

Papier zatozony jest nieprawidiowo

Sprawdz ustawienia papieru.

Brak czesci wydruku
lub wydruk jest
nieostry.

Obce obiekty przyczepione do
glowicy.

Oczysé glowice z menu
CLEANING.

W wysokiej temperaturze otoczenla_ _

wysiepuie niski poziom druku.

Wydruk ma smugi

Papier Jest Zatadowany "do gory .
nogami”. g

Sprawdz, czy papier jest

- |- Zatadowarty prawidtowo.

Papier jest zatadowany
nieprawidiowo.

Sprawdz Ustawisnia papieru.

Ograniczniki krawgdzmwe :
lub suwak FAN sg zle Ustawi _ne'

Uét:_éw je prawidlowo.

Wydrisk jest
poplamiony.

Prowadzaca kra_w@dz papieru
zawinieta.

: -Sbrawdz, czy prowadzaca

krawedz papieru nie jest zawinieta.
Jesdli tak, odetnij krawed?Z rowno.

Papier jest lekko pozagmany
lub pomarszczany

Jesli jest pomarszczony, wyjmij go
i odetnij uszkodzong czes¢ papiery

Walek }est pobrudzony

Wyczysé walek wedlug "Czesé 2,
Kentrola i konserwacja".

Brak czesci rysunku
na pcczatku
drukowania.

1 Temperatura:otoczenia.

Uzytkuj drukarke w okresionych
warunkach otaczenia,

Brak czesci rysunku-
nawet wtedy, gdy
kilkakrotnie
powtaérzono
CcZysSZcZenie,

~.| Dysza jestzatkana.

PrzeprowadZ operacie napetniania.

Staby druk, ktdry nie
da sie poprawic
nawet przez
przeprowadzenie
CZyszczenia.

Zatyciki fub wycieraki sg brudne.

Upewnij sie, czy zatyczki
i wycierak nie sg brudne.
Jesli sg, oczysc je.
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Gady shychac niezwykte dzwieki

Jesli stychaé niezwykte, nienormalne dzwigki, skantaktuj sie
ze swoim sprzedawca lub biurem serwisowym SEIKO.
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Zatgcznik

W zataczniku podano podstawows specyfikacje,
liste zespotow i tabele konwersp stopni Celsjusza
na stopnie Fahrenheita

Spis tresci

" Podstawowa specyf kacja =

Specyfikacja drukarkl
Opcije/Materiaty ekspl
Opcje Pt
Matena{y eksploatacyjne
onwersji stopni Celsjusza na Fahrenheita




Podstawowa specyfikacja

Bl Podstawowa specyfikacja drukarki

Pozycja

Specyfikacj/funkcja

Metoda druku

Piezoelektyczny kolorowy druk atramentowy

Rozdzielczose

720 dpi x 720 dpi

Predikosc
druky

Okolo 4 minut (A4 z poczwdrnym przejsclem (Zmienia sie w zaleznosci

od temperatury gtoczenia i temperatury giowicy)

Dostarczanie papieru

Odbidr z przadu / dostarczanie z tylu

Rodzal papieru

Folia winylowa, Tarpolin

Szerokost papieru

Maksimum 64"

Kartridze atramentowe

Szesc kolorow (czarny, cyjan, madzenta, z6ity, jasna madzenta,

jasny cyjan) w 1000 ml pojemnikach aframentu

Poziom hatasu

Stan gotowosci: maksimum 45 dB

Stan pracy: maksimum §0dB{A){staly'poziom diwieku)

Cieplo wydzielane

Drukarka: maksimum 7200000/, grzalki 5148000J/H

Maksymalny gwarantowany

obszar druku

Powiarzchnia pomnisjszona o marginesy géfny, doiny, prawy i lewy
{5mm) (Jesli stosuje sie proviadnice krawedziowe, marginesy boczne
10mm. i :

Napigcie zasilania

100 do 240 VAC

Czestotliwodé

50/60 Hz +- 1Hiz

Paohdr mocy

Drukarka: Maksimum 20 ) . trybie pracy

Grzatki: Maksimum 1440 W' iFyhie pracy

Wymiary zewnetizne

%785 (L) x 1195 {H)

Masa wiasna

maksimuin 230 kg (W%acz_ajac papier | atrament)

Warunki pracy

gotnos¢ 30 do 70% bez kondensaci

Warunku nieodpowiednie

1:5 do 35.2C / wilgotriosé 10 do 80% bez kondensadii

Obszar instalacji

3325 (S) x 2785 (L) x 1700 (F)

Obszar konserwacii

3325 (S) x 2785 (L) x 1700 (H)
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Opcje/Materiaty eksploatacyjne

B Opcie
" Nazwa Numer llosé Opis

iP-260 1 Suszarka do materialu
Dryer 64

1P263 1 Suszarka do materiatu

dla Pdinocnej Ameryki

Pokrywa rolki 64” IP-262 1 Zabezpiecza rolke przed kurzem
Mocowanie wyciggu IP-263 1 Stuzy do mocowania rury

' wyciagu z drukarki lub suszarki
PS RIP (PhotoPrint 4DX) | 1P540 1 Oprogramowanie RIP (Terminal)
PS RIP (PhotoPrint 4D | 1P-541 1 Oprogramowanie RIP (Server)
Server)
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B Materiaty eksplatacyjne

(Atrament)

Nazwa Numer llose Opis
KartridZ atramentowy Zélty IP-101 1opak. | 1000 m!
Kariridz atramentowy madzenta IP-102 1 opak. | 1000 ml
Kartridz atramentowy cyjan IP-103 1 opak, | 1000 mi
Kartridz atramentowy czarny IP-104 1 opak. | 1000 mt
Kartridz atramentowy jasny cyjan 1P-105 1 opak. | 1000 ml
Kartridz atramentowy jasna madZenta IP-106 1 opak. | 1000 ml
Butla na zuzyly atrament IP-109 1

{Plyny czyszczace)

Nazwa Numer

Zestaw do przechowywania| iP6-137

Zestaw do czyszezenia 1PE-117

T Kartridze CZYySZCZacym

el plynem: 6

TRuste kartridze: 6

Zestaw do konserwacji 1P6-108.




